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Diese Européische Technische Bewertung wird von der Technischen Bewertungsstelle in ihrer
offiziellen Sprache ausgestellt. Ubersetzungen dieser Européischen Technischen Bewertung in andere
Sprachen miissen dem Originaldokument vollstdndig entsprechen und sollten als solche
gekennzeichnet sein.

Die Mitteilung dieser Europdischen Technischen Bewertung, einschlieBlich der Ubermittlung auf
elektronischem Wege, muss vollstdndig erfolgen. Teilweise Reproduktionen kénnen jedoch mit
schriftlicher Zustimmung der ausstellenden Technischen Bewertungsstelle vorgenommen werden. Jede
teilweise Reproduktion ist als solche zu kennzeichnen.
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Spezifischer Teil

3.2

Technische Beschreibung des Produkts

GMS-Verbundmdrtel V-Plus / GMS-Injection Mortar V-Plus sind Verbunddubel (Injektionstyp),
bestehend aus einer Injektionsmdrtelkartusche mit einer Applikationspistole, die mit einer
speziellen Mischdiise ausgestattet ist, und einem Stahlelement: handelsublicher Gewindestab
der GréRen M8 bis M30 mit Sechskantmutter und Unterlegscheibe oder Armierungseisen
(Bewehrungsstab) @8 bis @32 mm.

Das Stahlelement wird in ein zuvor mit einer Auftragspistole mit einer Applikationspistole
injiziertes Bohrloch mit langsamer und leichter Drehbewegung eingebracht. Das Stahlelement
wird durch die Verbindung zwischen Stahlelement, Moértel und Beton verankert.

Eine Abbildung und die Beschreibung der Produkte sind in Anhang A enthalten.

Angabe des Verwendungszwecks gemaR dem geltenden Europaischen
Bewertungsdokument (EAD)

Die in Klausel 3 genannten Leistungen sind nur giltig, wenn die Anker in Ubereinstimmung
mit den Spezifikationen und Bedingungen in Anhang B verwendet werden.

Die in dieser europaischen technischen Bewertung angegebenen Leistungen basieren auf
einer angenommenen Lebensdauer des Ankers von 50 Jahren. Die Angaben zur Lebensdauer
kénnen nicht als Garantie des Herstellers ausgelegt werden, sondern sind nur als Mittel zur
Auswahl der richtigen Produkte in Bezug auf die erwartete wirtschaftlich sinnvolle
Lebensdauer der Arbeiten zu verstehen.

Leistung des Produkts und Hinweise auf die Methoden zur Bewertung des Produkts

Leistung des Produkts

Mechanische Widerstandsfahigkeit und Stabilitat (SWR 1)

Wesentliches Merkmal Leistung

Charakteristische Widerstandsfahigkeit
gegen Zugbelastung

und Scherbelastung (statische und
quasistatische Belastung), Verschiebungen

Siehe Anhang C1 bis C7

Charakteristische Widerstandsfahigkeit fur

die seismische Leistungsklasse C1 Siehe Anhang C8

Charakteristische Widerstandsfahigkeit fuir

die seismische Leistungsklasse C2 Siehe Anhang C9

Hygiene, Gesundheit und Umwelt (BWR 3)

Keine Leistungsbewertung.

Fir die Bewertung verwendete Methoden

Die Bewertung des Produkts erfolgte in Ubereinstimmung mit der EAD 330499-01-0601
»verbunddibel zur Verwendung in Beton”.
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4 System zur Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit (AVCP-System)
unter Bezugnahme auf seine Rechtsgrundlage

Gemal der Entscheidung 96/582/EG der Europaischen Kommission gilt das System 1 der
Bewertung und Uberprifung der Leistungsbestandigkeit (siehe Anhang V der Verordnung
(EU) Nr. 305/2011).

5 Technische Details, die fur die Implementierung des AVCP-Systems erforderlich sind,
wie im geltenden Europdischen Bewertungsdokument (EAD) vorgesehen

Die fur die Implementierung des AVCP-Systems erforderlichen technischen Details sind in
dem beim Instytut Techniki Budowlanej hinterlegten Kontrollplan festgelegt.

Fur die Typprifung sind die Ergebnisse der im Rahmen der Bewertung fir die Europaische
Technische Bewertung durchgefihrten Prifungen zu verwenden, es sei denn, es gibt
Anderungen in der Produktionslinie oder im Werk. In diesen Fallen ist die erforderliche
Typprifung zwischen dem Instytut Techniki Budowlanej und der benannten Stelle zu
vereinbaren.

Ausgestellt in Warschau am 14/10/2019 vom Instytut Techniki Budowlanej
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@ Version 1 - Stab mit flachem Ende mit Markierung auf h

@ Version 2 - Stab mit auf 45° abgeschnittenem Ende mit Markierung auf h
@ Version 3 - Stab mit V-férmigem Ende mit Markierung auf

@ Bewehrungsstab - Verformter Bewehrungsstab mit Markierung auf h

1) Kennzeichnung gemaR Abschnitt 1.1 der EAD 330499-01-0601
2) Effektive Verankerungstiefe nach Tabelle B1 und B2 (Anhang B2 und B3)

GMS-Verbundmortel V-Plus / GMS-Injection Mortar V-Plus
Anhang A1
der Europaischen

Produktbeschreibung Tecmé?ﬂﬁg /Igg\év1e rung

Stahlelemente




Seite 6 der Europaischen Technischen Bewertung ETA-19/0631, ausgestellt am 14/10/2019

Tabelle A1: Gewindestangen

Bezeichnung

Material

Stahl, verzinkt

galvanisiert 2 5 um nach EN I1SO 4042
feuerverzinkt = 40 ym nach EN ISO 1461

Gewindestange . Charakteristisc
. . | Charakteristische
Festigkei Zugfestigkeit des he Bruchdehnung
tsklasse | £ugrestigkel Streckgrenze
Stahls des Stahls
4.8 fu = 400 N/mm? | f = 320 Nmm? | As > 8%") EN ISO 898-1
5.8 fu = 500 N/mm? | fx = 400 N/mm? As > 8%"
8.8 fu = 800 N/mm? | fyc = 640 Nimm? | As > 12%"
10.9 | £,,21000 N/mm? | fc= 900 N/mm? | As>9%"
Sechskantmutter 4 fur Stabe der Klasse 4.8
5 fur Stabe der Klasse 5.8
EN 898-2
8 fur Stabe der Klasse 8.8
10 fur Stabe der Klasse 10.9
Unterlegscheibe Stahl nach EN ISO 7089; entsprechend dem Ankerstabmaterial

Edelstahl A2
Edelstahl A4

Hochkorrosionsbestandiger Edelstahl (HCR)

(Materialien) 1.4301, 1.4307, 1.4567, 1.4541
(Materialien) 1.4401, 1.4404, 1.4571, 1.4362, 1.4578

(Materialien) 1.4529, 1.4565

Gewindestange o Charakteristisc
. . | Charakteristische
Festigkei Zugfestigkeit d he Bruchdehnun
tsklasse ugfestigkeit des Streckgrenze 9
Stahls des Stahls
EN 10088
50 fu = 500 N/mm? | fac2 210 N/mm? | As>8%") EN 1SO 3506
70 fue= 700 N/mm? | fic = 450 N/mm? | As = 12%"
80 £ = 800 N/mm?2 | fx = 600 N/mm? As = 12%"
Sechskantmutter 50 fur Stébe der Klasse 50
s EN 10088
70 fur Stébe der Klasse 70 EN ISO 3506
80 fur Stébe der Klasse 80
Unterlegscheibe Stahl nach EN 10088; entsprechend dem Ankerstabmaterial

" Fir seismische Leistungsklassen C1 und C2, As > 19%

Es kénnen handelsibliche Gewindestangen verwendet werden, mit:
— Material und mechanische Eigenschaften nach Tabelle A3,
— Bestatigung der Material- und mechanischen Eigenschaften durch das Priifzeugnis 3.1 nach EN-10204:2004,
— Markierung der Gewindestange entsprechend der Einbindetiefe.

Hinweis: Handelslbliche Gewindestangen aus verzinktem Stahl mit einer Festigkeitsklasse Uber 8.8 sind in einigen

Mitgliedstaaten nicht zulassig.

GMS-Verbundmortel V-Plus / GMS-Injection Mortar V-Plus

Produktbeschreibung
Materialien (1)

Anhang A2

der Europaischen
Technischen Bewertung
ETA-19/0631
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Tabelle A2: Armierungseisen (Bewehrungsstibe)

Bezeichnung

Material

Bewehrungsstab nach
EN 1992-1-1:2004

Bewehrungsstabe, auch von der Rolle Klasse B oder C
Mit fyk und k nach EN 1992-1-1:2004

fuk = fik = k X fyk

Rippenhohe der Stange (h) im Bereich 0,05d < h < 0,07d

Tabelle A3: Injektionsmortel

Produkt

Zusammensetzung

GMS-Verbundmértel V-Plus / GMS-
Injection Mortar V-Plus

(Zweikomponenten-
Injektionsmértel)

Zusatzstoff: Quarz
Bindemittel: styrolfreies Vinylesterharz
Harter: Dibenzoylperoxid

GMS-Verbundmoértel V-Plus / GMS-Injection Mortar V-Plus Anhang A3

der Europaischen

Technischen

Produktbeschreibung Bewertung
Materialien (2) ETA-19/0631
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Verschlusskappe

Verschlusskappe

/

/

Koaxial-Kartusche - GroRen von 75 ml bis 420 ml

Etikett mit den folgenden Hauptinformationen:

Verarbeitungshinweise fiir die Installation

N .E— « = .| — Offene Zeit und Aushértezeit (temperaturabhangig)
Gefahrencode

Ver m

Interner Code zur Identifizierung des Produkts

Handelsname: GMS-Verbundmértel V-Plus / GMS-Injection Mortar V-Plus

3

\, Kartusche

Side-by-side-Kartusche - GroBen von 345 ml bis 825 mi

Etikett mit den folgenden Hauptinformationen:

Verarbeitungshinweise fiir die Installation

Offene Zeit und Aushartezeit (temperaturabhangig)
Gefahrencode

- Verfallsdatum

Interner Code zur Identifizierung des Produkts

Handelsname: GMS-Verbundmértel V-Plus / GMS-Injection Mortar V-Plus

I B S

CIC-Kartusche - GroRen von 165 ml bis 300 ml

Verschlusskappe

o

\, Kartusche

Etikett mit den folgenden Hauptinformationen:
Handelsname GMS-Verbundmoértel V-Plus / GMS-Injection Mortar V-Plus

Verarbeitungshinweise fiir die Installation

. — Offene Zeit und Aushértezeit (temperaturabhéangig)
Gefahrencode
Ver m

/

Interner Code zur Identifizierung des Produkts

L1

Koaxiale Peeler-Kartusche - GroRe 280 ml

Verschlusskappe

=

\, Kartusche

Etikett mit den folgenden Hauptinformationen:
Handelsname: GMS-Verbundmértel V-Plus / GMS-Injection Mortar V-Plus

&

Verarbeitungshinweise fiir die Installation

. — Offene Zeit und Aushartezeit (temperaturabhéngig)
Gefahrencode
Ver m

Interner Code zur Identifizierung des Produkts

LY

%, Kartusche

MISCHDUSE - die Mischdiise ist fiir jeden Kartuschentyp geeignet

Zusitzliche Mischdiisenverldngerung™

|l

11 . B e ————
_,_._H_._.. e — o — = H_‘_

11 S ——

[

1) Variable Lédnge von 360 mm bis 1000 mm

; Mischdiise

GMS-Verbundmértel V-Plus / GMS-Injection Mortar V-Plus

Anhang A4

Produktbeschreibung

Kartuschentypen und -gréRen

der Europaischen
Technischen Bewertung
ETA-19/0631
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Spezifikationen fiir die bestimmungsgemaRe Verwendung

Verwendung:

Die Anker sind fir Verankerungen bestimmt, bei denen Anforderungen an die mechanische Festigkeit und Stabilitat und die
Gebrauchssicherheit im Sinne der Grundvoraussetzung 1 (EU) 305/2011 erfullt sein mussen und ein Versagen der mit diesen
Produkten hergestellten Verankerungen die Stabilitdt der Bauwerke beeintrachtigen, eine Gefahr fir Menschenleben darstellen
und/oder zu erheblichen wirtschaftlichen Folgen flihren wiirde

Fiir die Anker gilt:
Statische und quasistatische Belastungen: GrofRen M8 bis M30 und ¢8 bis $32.

Seismische Leistungskategorie C1: GréRen M12 bis M20, Stangen mit f,x < 800 N/mm? und Bruchdehnung As = 19%

Seismische Leistungskategorie C2: GréBen M12 und M16, Stangen mit f < 800 N/mm? und Bruchdehnung As 2 19%
Grundmaterial:

= Bewehrter oder unbewehrter Normalbeton der Festigkeitsklasse C20/25 mindestens bis maximal C50/60 nach EN 206-1.
= Ungerissener Beton: GréRen M8 bis M30 und ¢8 bis $32.

= Gerissener Beton: GroRen M10 bis M20.

Temperaturbereich:

Die Anker kdénnen im folgenden Temperaturbereich verwendet werden:

= -40 °C bis +40 °C (max. Kurzzeittemperatur +40 °C und max. Langzeittemperatur +24 °C).

= -40 °C bis +80 °C (max. Kurzzeittemperatur +80 °C und max. Langzeittemperatur +50 °C).

= -40 °C bis +120 °C (max. Kurzzeittemperatur +120 °C und max. Langzeittemperatur +72 °C).

Einsatzbedingungen (Umgebungsbedingungen):
= X1: Bauwerke, die trockenen Innenbedingungen unterliegen: Elemente aus verzinktem Stahl (verzinkt oder feuerverzinkt)
und Edelstahl A2, A4 oder hochkorrosionsbestandigem Stahl (HCR).

= X2: Bauwerke, die einer aufleren Witterungseinwirkung (einschlief3lich Industrie- und Meeresumgebung) und einem
dauerhaft feuchten Innenraum ausgesetzt sind, wenn keine besonders aggressiven Bedingungen vorliegen: Elemente aus
Edelstahl A4 oder hochkorrosionsbestandigem Stahl (HCR).

= X3: Bauwerke, die einer duRBeren Witterungseinwirkung (einschlieRlich Industrie- und Meeresumgebung) und einem
dauerhaft feuchten Innenraum ausgesetzt sind, wenn andere besonders aggressive Bedingungen vorliegen: Solche
besonders aggressiven Bedingungen sind z. B. dauerhaftes, abwechselndes Eintauchen in Meerwasser oder die Spritzzone
von Meerwasser, Chloridatmosphare von Hallenbadern oder Atmosphéare mit chemischer Verschmutzung (z. B. in
Entschwefelungsanlagen oder Stralentunneln, in denen Enteisungsmittel verwendet werden): Elemente aus
hochkorrosionsbestandigem Stahl (HCR).

Installation:

= Trockener oder nasser Beton (Verwendungskategorie 11) : GroRen M8 bis M30 und ¢8 bis $32.

= Uberflutete Lécher mit Ausnahme von Meerwasser (Verwendungskategorie 12): GréRen M8 bis M30 und ¢8 bis $32.

= Installationsrichtung D3 (nach unten und horizontal und nach oben): Gréf3en M8 bis M30 und ¢8 bis $32.

= Die Anker eignen sich fir Hammerbohrungen (HD), fir Hohlbohrer (HDB) und fiir Pressluftbohrer (CA): Gréfken von M8 bis
M30 und von M8 bis M30 ¢8 bis ¢$32.

Entwurfsmethoden:

= Uberpriifbare Berechnungsunterlagen und Zeichnungen werden unter Beriicksichtigung der zu verankernden Lasten
erstellt. Die Lage des Ankers wird in den Entwurfszeichnungen angegeben (z. B. Lage des Ankers zur Bewehrung oder zu
Stitzen usw.).

= Die Verankerungen werden unter der Verantwortung eines Ingenieurs entworfen, der Erfahrung mit Verankerungen und
Betonarbeiten hat.

= Verankerungen unter statischer oder quasistatischer Belastung werden nach EN 1992-4 und dem Technischen Bericht
TRO55 entworfen.

= Verankerungen unter seismischer Belastung werden in Ubereinstimmung mit EN 1992-4 und dem Technischen Bericht
TRO45 entworfen.

GMS-Verbundmortel V-Plus / GMS-Injection Mortar V-Plus
Anhang B1
der Europaischen
Technischen Bewertung
ETA-19/0631

BestimmungsgemaRe Verwendung
Spezifikationen
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= dnom

Ankerstabdurchmesser - d

|Bohrungsdurchmesser in der Befestigung -

BestimmungsgemaRe Verwendung
Einbaudaten fiir Gewindestangen

g’ 7 /Sy 7/ g / / =
E / /
{9 AL AS H AT AT ST —
/ o —|
/ / 7/ s 7 7 N
VY, s e S S 7 A
/] (L L L L L7 L L L AN
effektive Verankerungstiefe - h
Tiefe des Bohrung am tiefsten Punkt —h;
Dicke der Befestigung - trix
Mindestdicke des Betonbauteils - hmin
Tabelle B1: Einbaudaten fiir Gewindestangen
GroRe M8 M10 M12 M16 M20 M24 M27 M30
Nennbohrdurchmesser do [mm] 10 12 14 18 24 28 30 35
Maximaler
Bohrungsdurchmesser dsix [mm] 9 12 14 18 22 26 30 33
in der Befestigung
et min [MM] 60 70 80 100 120 145 145 145
Effektive Einbindetiefe
hefmax [Mm] 160 200 240 320 400 480 540 600
Tiefe der Bohrung hy [mm] her + 5 mm
Mindestdicke der
Betonplatte Rmin [Mm] het + 30 mm; 2 100 mm her + 2do
Maximales
Einstelldrehmoment Tax [N-m] 10 20 40 80 130 200 250 280
trix,min [MM] >0
Zu befestigende Dicke
tix,max [mm] <1500
Mindestabstand Smin [MM] 40 50 60 75 100 115 120 140
Minimaler Randabstand | Cmin [Mm] 40 50 60 75 100 115 120 140
GMS-Verbundmortel V-Plus / GMS-Injection Mortar V-Plus
Anhang B2

der Europaischen
Technischen Bewertung
ETA-19/0631
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‘Markierung der Einsetztiefe

|Bewehrungsstabdurchmesser -

Bohrungsdurchmesser - dy

1 R N

effektive Verankerungstiefe - he

Tiefe des Bohruna am tiefsten Punkt — hy

Mindestdicke des Betonbauteils - hmin

Tabelle B2: Installationsdaten fiir Bewehrungsstéibe

GroRe a8 210 212 214 | @16 | @20 | @25 | @28 | @32
Nennbohrdurchmesser do [mm] 10-12* 12-14* 14-16* 18 20 25 30 35 40
hef,min [MmM] 60 70 80 80 100 | 120 | 150 180 | 200
Effektive Einbindetiefe h
efimax 160 200 240 280 | 320 | 400 | 500 | 560 | 640
[mm]
Tiefe der Bohrung hy [mm] her + 5 mm
Mindestdicke der her + 30 mm;
Betonplatte himin [mm] > 100 mm het + 2do
Mindestabstand Smin [MM] 50 60 65 75 80 100 | 120 | 140 | 160
Minimaler Randabstand Crmin [MM] 50 60 65 75 80 100 120 140 160

* Jeder der beiden angegebenen Werte kann verwendet werden

GMS-Verbundmértel V-Plus / GMS-Injection Mortar V-Plus
Anhang B3

der Europaischen
Technischen Bewertung

BestimmungsgemaBRe Verwendung ETA-19/0631

Installationsdaten fiir Bewehrungsstabe
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Tabelle B3: Maximale Verarbeitungszeit und minimale Aushartezeit

GMS-Verbundmoértel V-Plus /| GMS-Injection Mortar V-Plus
Betontemperatur [°C] Verarlﬁﬁ:r}gszen Minimale Aushértezeit” [min.]
-10 105 1440
-5 65 840
0 45 420
+5 25 90
+10 16 60
+15 11,5 45
+20 7,5 40
+25 5 35
+30 3 30
+35 2 25
+40 1 20

" Die minimale Zeit vom Ende des Mischens bis zu dem Zeitpunkt, zu dem der Anker mit dem Drehmoment oder
der Last belastet werden kann (je nachdem, was langer ist). Kartuschentemperatur +5 °C bis +30 °C. Minimale
Kartuschentemperatur +15 °C fir Anwendungen, bei denen die Betontemperatur unter 0 °C liegt.

Fir nasse Bedingungen und geflutete Lécher muss die Aushartungszeit verdoppelt werden.

GMS-Verbundmortel V-Plus / GMS-Injection Mortar V-Plus

Anhang B4

BestimmungsgemaBRe Verwendung

Maximale Verarbeitungszeit und minimale Aushartezeit

der Europaischen
Technischen Bewertung
ETA-19/0631




Seite 13 der Europaischen Technischen Bewertung ETA-19/0631, ausgestellt am 14/10/2019

Manuelle Blaspumpe: NennmaRe

@ =63 mm
Die Mischdiisenverlangerung kann mit
der manuellen Blaspumpe verwendet
1)
‘ Es ist jedoch moglich, die

Mischdiisenverlangerung auch beim
Ausblasen der Bohrung mit einem
mechanischen Luftsystem (Druckluft) zu

- verwenden.
£ . .
2 '=p — — ———(LJC -
(l\,‘ € \i—‘-\/‘
£ %
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m
Vi
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4

Geeigneter Mindestdruck 6 bar bei 6 m 3/h
Olfreie Druckluft

Empfohlene Luftpistole mit einer
Offnungsweite von mindestens 3,5 mm
Durchmesser

1) Position zum Aufstecken der

Mischdisenverlangerung (380 mm bis 1000 mm) mit Nenndurchmesser 8 oder 10 mm

GMS-Verbundmortel V-Plus / GMS-Injection Mortar V-Plus
Anhang B5
der Europaischen

BestimmungsgemaRe Verwendung Tecm;;?ﬁg /%g\év;e rtung

Reinigungswerkzeuge (1)




Seite 14 der Europaischen Technischen Bewertung ETA-19/0631, ausgestellt am 14/10/201

9

Tabelle B4: Standardbiirstendurchmesser fiir Gewindestangen

Ge""i“deSta"Qf"d“mhmesse M8 | M0 | M12 | mM16 | M20 | mM24 | m27 | Mm30
do Nennbohrung [mm] 10 12 14 18 24 28 30 35
db B“rSte”‘[jr‘r‘];‘;;‘messer 12 14 16 20 26 30 35 37
Tabelle B5: Standardbuirstendurchmesser fiir Bewehrungsstéabe
Bewehrungsstrabdurchmesse @8 10 @12 @14
do Nennbohrung [mm] 10" 12" 12" 14" 14" 16" 18
db BU’Ste”‘[’;:ﬁ;‘messer 12 14 14 16 16 18 20
" Jeder der beiden angegebenen Werte kann verwendet werden
Tabelle B6: Spezialbiirstendurchmesser (mechanische Biirste) fiir Gewindestangen
Gewindestangrendurchmesse M16 M20 M24 M27 M30
do Nennbohrung [mm] 18 24 28 30 35
do BUrsten?;:ﬁ;\messer 20 26 30 32 37
Tabelle B7: Spezialbiirstendurchmesser (mechanische Biirste) fiir Bewehrungsstabe
Gewindestangendurchmesse | gg 210 @12 | @14 | @16 | ©20 | @25 | @28 | @32
do Nennbohrung [mm] 100 | 129 | 12D | 14D | 149 | 16" | 18 20 25 30 35 | 40
db Bmﬂe"?;:ﬁ;‘messer 12 | 14 | 14 | 16| 16 | 18 | 20 | 22 | 27 | 32 | 37 | 42

" Jeder der beiden angegebenen Werte kann verwendet werden

f
@ stahlborsten
/® @ stahischatt
g' ® Gewindeanschluss fiir Bohrwerkzeugverlangerung
5 @ Verldngerung Spezialbiirste
(5) Bohrwerkzeuganschluss (SDS-Anschluss)
(1) Stahlborsten
(2 stahlschaft /( é(
(3@ Holzgriff PRI = =
Standardbiirste Spezialbiirste (mechanische Biirste)

GMS-Verbundmértel V-Plus / GMS-Injection Mortar V-Plus

BestimmungsgemaRe Verwendung
Reinigungswerkzeuge (2)
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Hohlbohrer (HDB)

Dieses Bohrverfahren ist ein Hammerbohrverfahren.

der Bedienungsanleitung verwendet wird.

Tabelle B8: HDB-Bohrungsdurchmesser fiir Gewindestangen

Dieses Bohrsystem entfernt den Staub und reinigt die Bohrung wahrend des Bohrvorgangs, wenn es gemaf

Dieses Bohrsystem beinhaltet einen Staubsauger. Es ist ein geeignetes Saugsystem zu verwenden, z. B.
Bosch GAS 35 M AFC oder ein vergleichbares Saugsystem mit gleichwertigen Leistungsdaten.

Schalten Sie den Staubsauger vor Beginn des Bohrvorgangs

Gewindestangendurchmess
er

M8 M10 | M12 | M16 | M20

M24 | M27 | M30

do Nennbohrung [mm] 10 12 14 18 24

28 30 35

Tabelle B9: HDB-Bohrungsdurchmesser fiir Bewehrungsstabe

BestimmungsgemaBRe Verwendung
Spezifikationen Hohlbohrer (HDB)

Bewehrungssetrabdurchmess 48 10 12 014 16 $20 $25 $28
do Nennbohrung [mm] lg:; 12:; 12:; 18 20 25 30 35
" Jeder der beiden angegebenen Werte kann verwendet werden
GMS-Verbundmértel V-Plus / GMS-Injection Mortar V-Plus
Anhang B7

der Europaischen
Technischen Bewertung
ETA-19/0631
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Verwenden Sie die Mischdiisenverlangerung (montiert auf der Standard-Mischdiise) fiir

Injektionen bis 300 mm, falls erforderlich.

i

Zusitzliche Mischdiisenverliangerung” Mischdiise

1) Variable Lange von 380 mm bis 1000 mm

®

‘ ®
________ L. ] I
e R

-+ fm-{retjlired mortar level

Mortelniveaumarkierung
— / Il —— l
I : —
.| (W] TTTTe——

| {. (Verankerungstiefe) I
| 1

() Injektionsendstiick (Nennweite entsprechend der Nennweite der Bohrung)
(2) Spezielle Mischdiisenverlangerung (variable Lange mit AuRendurchmesser 10 mm)
()

Markieren Sie das erforderliche Mortelniveau und die Einbindetiefe mit Klebeband oder
Marker auf der Injektionsverlangerung. Schnelle Schitzung:
Setzen Sie die Injektion fort, bis die Mortelmarkierung sichtbar wird.

Cﬁ) Mischdiise (geeignet fiir alle Kartuschengrofen)

Diese Werkzeuge ermoglichen den Einsatz unter besonderen Bedingungen:

- Installation mit Verankerungstiefe gréBer als 300 mm;

- Uberkopfmontage.

Fiir diese Anwendungen wird die Verwendung von pneumatischen oder batteriebetriebenen Pressen
empfohlen.

Montiertes System

(1) Injektionsendstiick

(2) Spezielle Mischdiisenverldngerung
(3) Mischdiise

(4) Kartusche

(5) Beispiel einer Presse m

Verwenden Sie dieses System fiir besondere Bedinqunqen/

Fihren Sie die spezielle
Mischdiisenverlangerung
in den Innendurchmesser
der Injektionskappe bis
zur Oberseite des Kappe
ein

Injektionsendstlick

Spezielle Mischdilisenverlédngerung

GMS-Verbundmértel V-Plus / GMS-Injection Mortar V-Plus

BestimmungsgemaRe Verwendung
Werkzeuge fir die Montage (1)
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der Europaischen
Technischen Bewertung
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Tabelle B10: Mortel-Injektionspistole

Pistolen (Injektionspressen) Kartuschen Typen
420 mi Manuell
400 ml (bis zu 300 mm
380 ml Verankerungstiefe
)
Manuell
345ml Manuell
300 ml (bis zu 300 mm
280 ml Verankerungstiefe
165 ml )
Manuell
" i
300 ml Manuell
280 ml (bis zu 300 mm
165 ml Verankerungstiefe
)
Manuell
Pneumatisch
(bis zu 640 mm
825 mi Verankerungstiefe
)
Pneumatisch
Pneumatisch
[ P (bis zu 640 mm
380 ml Verankerungstiefe
)
Pneumatisch
338 m: Batterie
380 mi (bis zu 640 mm
345 mi Verankerungstiefe
300 ml )
Batterie

GMS-Verbundmértel V-Plus / GMS-Injection Mortar V-Plus
Anhang B9
der Europaischen
Technischen Bewertung
ETA-19/0631
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Bohren Sie das Loch mit dem richtigen
Durchmesser und der richtigen Tiefe mit einer
Schlagbohrmaschine.  Uberpriifen  Sie  die
Rechtwinkligkeit der Bohrung wahrend des
Bohrvorgangs. Im Falle der Verwendung von
Hohlbohrern (Anhang B7) gehen Sie direkt zu
Punkt 3 iiber.

4

|4 ,r

®)

4x 4x 4x
manuelle Standard- manuelle
Blaspumpe Biirste Blaspumpe

Ggf. eine Mischdiisenverlingerung fiir den Blasvorgang
verwenden (siehe Anhang B5)

Reinigen Sie das Loch von Bohrstaub:

Das Loch ist durch mindestens 4 Blasvorgange,
durch  mindestens 4  Birstvorgange und
anschliefend durch mindestens 4 Blasvorgange
zu reinigen; vor dem Bursten die Bdlrste reinigen
und prufen (siehe Anhang B6, Standardburste), ob
der Blrstendurchmesser ausreichend ist. Zu den
Blaswerkzeugen siehe Anhang B5.

s

Bei Koaxial-, Peeler- und Side-by-side-Kartuschen
schrauben Sie die Verschlusskappe ab,
schrauben Sie die Mischdlse auf und setzen Sie
die Kartusche in die Pistole ein. Bei CIC-Grolien
schrauben Sie die Verschlusskappe ab und ziehen
Sie den Stahlverschlussclip gemaR der folgenden
Vorgehensweise heraus:
1) Fiihren Sie die Mischdiise in die Ose des
Kunststoffabziehers ein;
2) Ziehen Sie den Abzieher heraus, um den
Stahlverschlussclip von der Folie zu I6sen.
In der Version ohne Abzieher schneiden
Sie die Folienverpackung ab.
Danach SCHRAUBEN Sie die die Mischdise an
und setzen Sie die Kartusche in die Pistole ein.

Bevor Sie mit der Verwendung der Kartusche
beginnen, pressen Sie einen ersten Teil des
Produkts heraus und stellen Sie sicher, dass die
beiden Komponenten vollstandig vermischt sind.
Die vollstandige Vermischung ist erst erreicht,
wenn das Mischprodukt der beiden Komponenten
mit einer einheitlichen Farbe aus der Mischdlse
austritt.

Ggf. eine Mischdiisenverldangerung
fur die Injektion verwenden (siehe
Anhang B5)

Fillen Sie das Bohrloch gleichmaRig ab
Bohrlochsohle, um Lufteinschllisse zu vermeiden;
ziehen Sie die Mischdise wahrend des
Auspressens langsam Stick fir Stick heraus;
fullen Sie das Bohrloch mit einer Menge des
Injektionsmortels, die 2/3 der Bohrtiefe entspricht.

ACHTUNG: Die Stahlelemente miissen trocken und frei von
Ol und anderen Verunreinigungen sein

Setzen Sie sofort das entsprechend der richtigen
Verankerungstiefe markierte Stahlelement
(Gewindestange oder Bewehrungsstab) langsam
und mit einer leichten Drehbewegung ein und
entfernen Sie dabei den Uberschuss an
Injektionsmortel um das Stahlelement. Beachten
Sie die Verarbeitungszeit gemal® Anhang B4.
Warten Sie die Aushartezeit gemaR Anhang B4
ab.

GMS-Verbundmértel V-Plus / GMS-Injection Mortar V-Plus

Anhang B10
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1 | Siehe Punkt 1 Anhang B10. Im Falle der Verwendung von Hohlbohrern (HDB) gehen Sie direkt zu Punkt

Reinigen Sie das Loch von Bohrstaub:

Das Loch ist durch mindestens 4 Blasvorgange (5
Sekunden fiir einen einzelnen Vorgang) mit
Druckluft, durch mindestens 4 Burstvorgange mit
Spezialblrste und anschlieend durch mindestens 4
Blasvorgange (5 Sekunden fiir einen einzelnen
Vorgang) mit Druckluft zu reinigen. Reinigen Sie
dem Birsten die Birste und priifen Sie, ob der
Burstendurchmesser ausreichend ist.

Vor Beginn der Injektion ist das System geman
Anhang B8 zu montieren. Fillen Sie das
Bohrloch gleichmaRig ab Bohrlochsohle, um
Lufteinschllisse zu vermeiden; ziehen Sie die
spezielle Mischdiisenverlangerung mit dem
Injektionsendstiick wahrend des Auspressens
langsam Stick fiir Stiick heraus; fiillen Sie das
Bohrloch mit einer Menge des
Injektionsmortels, die 2/3 der Bohrtiefe
entspricht.

Das Verfahren fiir die Uberkopfmontage ist in
Anhang B12 beschrieben.

3 uber.
2 > >
I I
/i /i
|
| Ll 15 | Ll
-y u -
4x5 Sekunden Ax 4x5 Sekunden
ACHTUNG: élfreie Druckluft
3 Siehe Punkt 3 Anhang B10.
4 _.
Siehe Punkt 4 Anhang B10.
5
([
6 Siehe Punkt 6 Anhang B10.

GMS-Verbundmortel V-Plus / GMS-Injection Mortar V-Plus

Anhang B11

BestimmungsgemaBRe Verwendung
Montageanleitung bis 640 mm Tiefe

der Europaischen
Technischen Bewertung
ETA-19/0631




Seite 20 der Europaischen Technischen Bewertung ETA-19/0631, ausgestellt am 14/10/2019

Uberkopfmontage-Verfahren

Zusatzlich zum Standardverfahren gehen Sie fir die
Uberkopfmontage wie folgt vor

1 - Beginn der Injektion

njizieren Sie beginnend von der
Bohrlochsohle. Verwenden Sie eine
Batterie- oder druckluftbetriebene
Presse, wenn die Verankerungstiefe
groBer als 200 mm ist.

2 - Injektionsphase

njizieren Sie das Produkt etwa 2/3
der Bohrtiefe.

Ziehen Sie die
Mischdiisenverldngerung nach und
nach wahrend des Auspressens
langsam heraus.

3 - Ende der Injektion

Entfernen Sie die
Mischdiisenverlangerung. Setzen
Sie sofort das Stahlelement ein
(drehen Sie das Stahlelement
wahrend des Einsetzens).

@ R 4 - Ende der Installation

\‘ N Um ein Herausrutschen des

N K Stahlelements wahrend der offenen
N \ Zeit des Produkts (aufgrund des

D AN Eigengewichts des Stahlelements)
N N zu vermeiden, verwenden Sie ein
NN temporires Sicherungselement (z.
R N B. Holzkeil)

N N

GMS-Verbundmortel V-Plus / GMS-Injection Mortar V-Plus Anhang B12
der Europaischen

BestimmungsgemaBRe Verwendung Tecm;%ﬁg /%g\év;a rtung

Anleitung zur Uberkopfmontage
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Tabelle C1: Kennwerte fiir Zugfestigkeit und Scherfestigkeit des Stahls — Gewindestangen.

GroRe ‘ M8 ‘ M10 ‘ M12 ‘ M16 ‘ M20 ‘ M24 ‘ M27 ‘ M30

Stahlversagen — charakteristische Zugfestigkeit

Stahlklasse 4.8 Nrs [kN] 15 23 34 63 98 141 183 224
Stahlklasse 5.8 Nrs [kN] 18 29 42 78 122 176 229 280
Stahlklasse 8.8 Nri.s [kN] 29 46 67 126 196 282 367 449
Stahlklasse 10.9 Nrs [kN] 37 58 84 157 245 353 459 561
Edelstahl A2, A4, HCR Klasse 50 Nri.s [kN] 18 29 42 78 122 176 229 280
Edelstahl A2, A4, HCR Klasse 70 Nri.s [kN] 26 41 59 110 171 247 321 392
Edelstahl A4, HCR Klasse 80 Nrs [kN] 29 46 67 126 196 282 367 449
Stahlversagen — charakteristische Zugfestigkeit — Teilfaktor

Stahlklasse 4.8 Ymsn [ 1,50

Stahlklasse 5.8 Ymsn [ 1,50

Stahlklasse 8.8 Ymsn [ 1,50

Stahlklasse 10.9 Ymsn [] 1,40

Edelstahl A2, A4, HCR Klasse 50 Ymsn [] 2,86

Edelstahl A2, A4, HCR Klasse 70 Ymsn [-] 1,87

Edelstahl A4, HCR Klasse 80 Ymsn [-] 1,60

Stahlversagen — charakteristische Scherfestigkeit ohne Hebelarm

Stahlklasse 4.8 Vs | [KN] 7 12 17 31 49 71 92 112
Stahlklasse 5.8 Vs | [KN] 9 14 21 39 61 88 115 140
Stahlklasse 8.8 Vs | [KN] 15 23 34 63 98 141 184 224
Stahlklasse 10.9 Vs | [KN] 18 29 42 78 122 176 230 280
Edelstahl A2, A4, HCR Klasse 50 Vs | [KN] 9 14 21 39 61 88 115 140
Edelstahl A2, A4, HCR Klasse 70 Vs | [KN] 13 20 29 55 86 124 160 196
Edelstahl A4, HCR Klasse 80 Vs | [KN] 15 23 34 63 98 141 184 224
Stahlversagen — charakteristische Scherfestigkeit mit Hebelarm

Stahlklasse 4.8 M°ks | [Nm] 15 30 52 133 260 449 666 900
Stahlklasse 5.8 M%s | [Nm] 19 37 65 166 324 561 832 1125
Stahlklasse 8.8 M%%«s | [Nm] 30 60 105 266 519 898 1331 1799
Stahlklasse 10.9 M°s | [Nm] 37 75 131 333 649 1123 | 1664 | 2249
Edelstahl A2, A4, HCR Klasse 50 M%s | [Nm] 19 37 66 166 324 561 832 1124
Edelstahl A2, A4, HCR Klasse 70 M°s | [Nm] 26 52 92 233 454 786 1165 | 1574
Edelstahl A4, HCR Klasse 80 M°«s | [Nm] 30 60 105 266 519 898 1331 1799
Stahlversagen — charakteristische Scherfestigkeit — Teilfaktor

Stahlklasse 4.8 Ymsy " [ 1,25

Stahlklasse 5.8 Ymsy " [ 1,25

Stahlklasse 8.8 Ymsy " [ 1,25

Stahlklasse 10.9 Ymsy " [ 1,50

Edelstahl A2, A4, HCR Klasse 50 Ymsy ! [-] 2,38

Edelstahl A2, A4, HCR Klasse 70 Ymsy " [] 1,56

Edelstahl A4, HCR Klasse 80 Ymsy " [] 1,33

Die Bruchdehnung der Gewindestange fiir die seismische Kategorie C1 und C2 muss As = 19% betragen,

Die Stahlklassen 10.9 sind fiir seismische Anwendungen nicht abgedeckt.

" In Ermangelung einer nationalen Regelung

GMS-Verbundmortel V-Plus / GMS-Injection Mortar V-Plus
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Tabelle C2: Kennwerte fiir Zugfestigkeit in ungerissenem Beton fiir Gewindestangen unter statischer und

quasistatischer Belastung

Groke | M3 | M0 | M2 | M6 | M20 | M24 | M27 | m30
Stahlversagen
Charakteristischer Widerstand NRrk.s [kN] Siehe Anhang C1 — Tabelle C1
Teilfaktor Yusn [-] Siehe Anhang C1 — Tabelle C1
Kombiniertes Auszugs- und Betonkegelversagen in ungerissenem Beton C20/25
Charakteristische Klebefestigkeit 2
Temperaturbereich -40 °C / +40 °C | “Rewer | [NMmMmT | 160 | 120 1 120 | 120 9,5 95 | 80 | 80
Charakteristische Klebefestigkeit 2
Temperaturbereich -40 °C / +80°C wewer | [N/mm] 11,0 85 85 8.5 7.0 7.0 6.0 6.0
Charakteristische Klebefestigkeit 2
Temperaturbereich -40 °C / +120°C e | [Nfmm] | 6,0 4.5 45 4.5 40 4.0 3,0 30
Erhéhungsfaktor fur C30/37 1,12
Erhéhungsfaktor fir C40/50 e [-] ,23
Erhéhungsfaktor fir C50/60 1,30
Betonkegelversagen
Faktor flr ungerissenen Beton Kuern [-] 11,0
Randabstand Can [mm] 1,5 het
Abstand Scrn [mm] 3,0 her
Spaltversagen
If h = hmin
2,5 - het 2,0 - her 1,5 - hes
If hmin <h<2- hmin
Randabstand CerNsp [mm] 2x by,
hmin
ccr‘No ccr‘NsD
Interpolierte Werte
wenn h 2 2 - hy
Ccr,Np
Abstand SerNsp [mm] 2 Cesp
Installationsfaktor fiir kombinierten Auszugs-, Betonkegel- und Spaltversagen
Installationsfaktoren fiir Kategorie
117 1.0
Installationsfaktoren fiir Kategorie Yinst [l 12
12" ’
"In Ermangelung einer nationalen Regelung
GMS-Verbundmortel V-Plus / GMS-Injection Mortar V-Plus
Anhang C2

Leistungen

Kennwerte fur Zugfestigkeit in ungerissenem Beton fur Gewindestangen unter

statischer und quasistatischer Belastung

der Europaischen
Technischen Bewertung
ETA-19/0631




Seite 23 der Europaischen Technischen Bewertung ETA-19/0631, ausgestellt am 14/10/2019

Tabelle C3: Kennwerte fiir Zugfestigkeit in gerissenem Beton fiir Gewindestangen unter statischer und

quasistatischer Belastung

GroRe M10 M12 M16 M20
Stahlversagen
Charakteristischer Widerstand Nrk.s [kN] Siehe Anhang C1 — Tabelle C1
Teilfaktor Ymsn [ Siehe Anhang C1 — Tabelle C1
Kombiniertes Auszugs- und Betonkegelversagen in gerissenem Beton C20/25
Charakteristische Klebefestigkeit 2
Temperaturbereich -40 °C / +40 °C TRer [N/mm’] 9.0 9.0 9.0 6.5
Charakteristische Klebefestigkeit 2
Temperaturbereich -40 °C / +80°C TRker (N/mm?] 6.5 6.5 6.5 45
Charakteristische Klebefestigkeit 5
Temperaturbereich -40 °C / +120°C TRk.cr (N/mm?] 35 3.5 35 25
Erhéhungsfaktor fir C30/37 1,12
Erhéhungsfaktor fir C40/50 e [-] 1,23
Erhéhungsfaktor fir C50/60 1,30
Betonkegelversagen
Faktor flr gerissenen Beton Kern [-] 7,7
Randabstand Can [mm] 1,5 hes
Abstand Scrn [mm] 3,0 hes
Spaltversagen
If h = hmin
2,5 - het 2,0 - hes 1,5 - he
If hiin <h <2 hin
Randabstand Coarnsp [mm] 2x by,
hmin
Conp  Cornsp
Interpolierte Werte
wennh 2 2 - hyin
Ccr,Np
Abstand SerNsp [mm] 2 Cersp
Installationsfaktor fiir kombinierten Auszugs-, Betonkegel- und Spaltversagen
Installationsfaktoren fiir Kategorie 11" _ [ 1,0
Installationsfaktoren fiir Kategorie 12" Vinst 1,2
" In Ermangelung einer nationalen Regelung
GMS-Verbundmortel V-Plus / GMS-Injection Mortar V-Plus
Anhang C3
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Tabelle C4: Kennwerte fiir Scherfestigkeit — ungerissener und gerissener Beton fiir Gewindestangen unter
statischer und quasistatischer Belastung

GroRe ‘ M8 ‘ M10 ‘ M12 ‘ M16 ‘ M20 ‘ M24 ‘ M27 ‘ M30
Stahlversagen ohne Hebelarm

Charakteristischer Widerstand Vs [kN] Siehe Anhang C1 — Tabelle C1

Teilfaktor Ymsy " [-] Siehe Anhang C1 — Tabelle C1

Duktilitatsfaktor ks [l 1,0

Stahlversagen mit Hebelarm

Charakteristischer Widerstand MO% s [kN] Siehe Anhang C1 — Tabelle C1
Teilfaktor Ymsy " [-] Siehe Anhang C1 — Tabelle C1
Versagen durch Ausbrechen des Betons
Faktor ks [-] 2,0
Installationsfaktor Yinst [-] 1,0
Betonkantenversagen
. . If =h, f und
Effektive Lange des Ankers unter _ M
SCherbeIaStUng If ['] If = hef und <12 dnom < max (8 dnom;a
300 mm)
Installationsfaktor Yinst [ 1,0
" In Ermangelung einer nationalen Regelung
GMS-Verbundmortel V-Plus / GMS-Injection Mortar V-Plus
Anhang C4
der Europaischen
Leistungen Technischen Bewertung
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Tabelle C5: Kennwerte fiir Zugfestigkeit in ungerissenem Beton fiir Bewehrungsstibe unter statischer

und quasistatischer Belastung

GroRe | @8 | 810 | 012 | 814 | 016 | 020 | 025 | 028 | 032
Stahlversagen
Charakteristischer Widerstand Nres [kN] As X Ty ?
Querschnittsflache A mm2 | 50 | 79 | 113 | 154 | 201 | 314 | 491 | 616 | 804
Teilfaktor Tusn ! [] 1.4
Kombiniertes Auszugs- und Betonkegelversagen in ungerissenem Beton C20/25
Charakteristische Klebefestigkeit >
Temperaturbereich -40 °C / +40 °C Treuer | [N/mm? | 14,0 | 13,0 | 13,0 | 12,0 | 10,0 | 95 | 95 | 85 | 75
Charakteristische Klebefestigkeit 5
Temperaturbereich -40 °C / +80°C wewor | [Nfmm] 110,01 95 1 90 | 90 | 7.6 | 7.0 | 7.0 | 60 | 55
Charakteristische Klebefestigkeit 5
Temperaturbereich -40 °C / +120°C wewer | [N/MmY 5,5 50 | 50 | 50 | 40 | 40 | 40 | 35 | 30
Erhéhungsfaktor fur C30/37 1,12
Erhéhungsfaktor fir C40/50 Ye [-] 1,23
Erhéhungsfaktor fir C50/60 1,30
Betonkegelversagen
Faktor flr ungerissenen Beton Kuern [-] 11,0
Randabstand Cun [mm] 1,5 het
Abstand Scrn [mm] 3,0 hes
Spaltversagen
If h = hmin
2,5 - het 2,0 - het \ 1,5 - het
If hmin <h<2-: hmin
-
Randabstand Coernsp [mm] 2x by
hmin
Conp CorNsp
Interpolierte Werte
wenn h 2 2 - hyin
Ccr,Np
Abstand Sernsp [mm] 2 Ceogp
Installationsfaktor fiir kombinierten Auszugs-, Betonkegel- und Spaltversagen
Installationsfaktoren fiir Kategorie 11" _ [ 1,0
Installationsfaktoren fiir Kategorie 12" Vinst 1,2
" In Ermangelung einer nationalen Regelung
2) f, ist den Spezifikationen der Bewehrungsstabe zu entnehmen
GMS-Verbundmortel V-Plus / GMS-Injection Mortar V-Plus
Anhang C5
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Tabelle C6: Kennwerte fiir Scherfestigkeit — ungerissener Beton fiir Bewehrungsstibe unter statischer und

quasistatischer Belastung

Groke | o8 | om0 | 212 | 014 | 016 | @20 | 025 | 228 | 032
Stahlversagen ohne Hebelarm

Charakteristischer Widerstand VORi.s [kN] 0,5 x As X fu ?

Teilfaktor Ymsy " 1 1,5

Querschnittsflache As [mm?] 50 ‘ 79 ‘ 113 ‘ 154 ‘ 201 ‘ 314 ‘ 491 ‘ 616 ‘ 804
Duktilitatsfaktor k7 [-] 1,0

Stahlversagen mit Hebelarm

Charakteristischer Widerstand MO% s [kN] 1,2 X Wy X fy ?
Elastisches Widerstandsmoment We [mm?] 50 ‘ 98 ‘ 170 ‘ 269 ‘ 402 785 ‘ 1534 ‘ 2155 ‘ 3217
Teilfaktor sy ) [l 1.5
Versagen durch Ausbrechen des Betons
Faktor ks [-] 2,0
Installationsfaktor Yinst [-] 1,0
Betonkantenversagen
il U s
Installationsfaktor Yinst [-] 1,0
" In Ermangelung einer nationalen Regelung
2 f, ist den Spezifikationen der Bewehrungsstabe zu entnehmen

GMS-Verbundmortel V-Plus / GMS-Injection Mortar V-Plus
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Tabelle C7. Verschiebung unter Zugbelastung fiir ungerissenen Beton — Gewindestangen unter
statischer und quasistatischer Belastung.
GréRe ‘ M8 ‘ M10 ‘ M12 ‘ M16 ‘ M20 ‘ M24 ‘ M27 ‘ M30
Charakteristische Verschiebung in ungerissenem Beton C20/25 bis C50/60 unter Zugbelastung
Gebrauchslast " F [kN] 9,6 10,8 | 14,3 | 238 | 29,6 | 424 | 404 | 444
_ Sno [nm] | 0,30 | 0,30 | 0,35 | 0,35 | 0,35 | 0,40 | 040 | 045

Verschiebung

SN [nm] | 085 | 0,85 | 085 | 085 | 0,85 | 0,85 | 0,85 | 0,85
Tabelle C8: Verschiebung unter Zugbelastung fiir ungerissenen Beton — Gewindestangen unter
statischer und quasistatischer Belastung.
GréRe M10 M12 M16 M20
Charakteristische Verschiebung in gerissenem Beton C20/25 bis C50/60 unter Zugbelastung
Gebrauchslast " F [kN] 9,5 14,3 21,4 23,8

Sno [mm] 0,50 0,50 0,70 0,60
Verschiebung

Snee [mm] 0,85 0,85 0,85 0,85

Tabelle C9: Verschiebung unter Scherbelastung fiir ungerissenen und gerissenen Beton -
Gewindestangen unter statischer und quasistatischer Belastung.

GroRe

| m8 | m10 | M12 | mM16 | mM20 | m24 | m27 | m3o

Charakteristische Verschiebung in gerissenem und ungerissenem Beton C20/25 bis C50/60 unter Scherbelastung

Gebrauchslast " F [kN] | 3.7 5,8 84 15,7 | 245 | 353 | 455 | 556
dvo [mm] | 20 | 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0
Verschiebung
Sv [mm] | 3,0 | 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0

Tabelle C10: Verschiebung unter Zugbelastung fiir ungerissenen Beton — Bewehrungstabe unter
statischer und quasistatischer Belastung.
Gréfe | o8 | @10 | 212 | 214 | B16 | 020 | @25 | @28 | @32
Charakteristische Verschiebung in ungerissenem Beton C20/25 bis C50/60 unter Zugbelastung
Gebrauchslast " F [kN] | 10,1 | 136 | 17,2 | 20,1 | 239 | 41,2 | 53,3 | 64,1 | 67,3

Sno [mm] | 0,33 | 0,33 | 0,40 | 0,41 | 0,42 | 0,45 | 0,45 | 0,47 | 0,48
Verschiebung

Sn [mm] | 0,85 | 0,85 | 0,85 | 0,85 | 0,85 | 0,85 | 0,85 | 0,85 | 0,85
Tabelle C11: Verschiebung unter Scherbelastung fiir ungerissenen Beton — Bewehrungstabe unter
statischer und quasistatischer Belastung.
Gréfe | o8 | 010 | 012 | 014 | 016 | @20 | @25 | 028 | @32
Charakteristische Verschiebung in ungerissenem Beton C20/25 bis C50/60 unter Scherbelastung
Gebrauchslast " F [kN] | 13,2 | 20,6 | 29,6 | 40,3 | 52,7 | 82,3 | 1286 | 161,3 | 210,6

dvo [mm] | 20 | 20 | 20 | 20 | 20 | 20 2,0 2,0 2,0
Verschiebung

Sver [mm] | 30 | 30 | 30 | 30 | 30 | 3,0 3,0 3,0 3,0
" Diese Werte gelten fir jeden Temperaturbereich und jede der in Anhang B1 genannten Kategorien
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Tabelle C12: Kennwerte der Zugfestigkeit fiir Gewindestangen fiir die seismische Leistungsklasse C1

GroRe M2 | wmie | w20
Stahlversagen

Charakteristischer Widerstand NRis,eq,C1 [kN] 1,0 X Nrks

Teilfaktor " Ymsn [-] Siehe Anhang C1 — Tabelle C1

Kombiniertes Auszugs- und Betonkegelversagen

Charakteristische Klebefestigkeit

2
Temperaturbereich -40 °C / +40 °C TRC1 (N/mm?] 42 37 3.7
Charakteristische Klebefestigkeit 2
Temperaturbereich -40 °C / +80°C TRK,C1 (N/mm’] 3.0 27 27
Charakteristische Klebefestigkeit 5
Temperaturbereich -40 °C / +120°C TRKCT (N/mm’] 1.6 1.4 1.4
Erhéhungsfaktor fur C30/37
Erhéhungsfaktor fiir C40/50 Ve [-] 1,0

Erhéhungsfaktor fir C50/60

Installationsfaktoren fiir Kategorie 11"

1,0
Installationsfaktoren fiir Kategorie 12" Vinst [ 1,2

" In Ermangelung einer nationalen Regelung

Tabelle C13: Kennwerte der Scherfestigkeit fiir Gewindestangen fiir die seismische Leistungsklasse C1

GroRe M12 M16 M20
Stahlversagen

Charakteristischer Widerstand VRks.eq,Ct [kN] 0,7 X Vres

Teilfaktor " Ymsy " [-] Siehe Anhang C1 — Tabelle C1

" In Ermangelung einer nationalen Regelung

Tabelle C14: Reduktionsfaktor fiir den Ringspalt.

Reduktionsfaktor fiir den Ringspalt

Ohne Ringspaltfiillung Olgap [-] 0,5

Mit Ringspaltfiillung Olgap -] 1,0
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Tabelle C15: Kennwerte der Zugfestigkeit fiir Gewindestangen fiir die seismische Leistungsklasse C2

Grofe | M12 | M16

Stahlversagen
Charakteristischer Widerstand NRi.s,eq,c2 [kN] 1,0 X Nrks

Teilfaktor " Ymsn [] Siehe Anhang C1 — Tabelle C1

Kombiniertes Auszugs- und Betonkegelversagen
Charakteristische Klebefestigkeit

Temperaturbereich -40 °C / +40 °C
Charakteristische Klebefestigkeit

Temperaturbereich -40 °C / +80°C

Charakteristische Klebefestigkeit 2

Temperaturbereich -40 °C / +120°C TRkeq,C2 [N/mm?] 0.6 0.7
Erhéhungsfaktor fir C30/37
Erhéhungsfaktor fir C40/50 e [-] 1,0
Erhéhungsfaktor fir C50/60
Installationsfaktoren fiir Kategorie 11"

Installationsfaktoren fiir Kategorie 12" Yinst [l

TRK.eq,C2 [IN/mm?] 1,6 17

TRK,eq,C2 [N/mm?] 1,2 1,2

" In Ermangelung einer nationalen Regelung

Tabelle C16: Kennwerte der Scherfestigkeit fiir Gewindestangen fiir die seismische Leistungsklasse C2

GroRe M12 | M16
Stahlversagen

Charakteristische Scherfestigkeit VRi.s.eq,02 [kN] 0,53 X Vs 0,46 x Vs
Teilfaktor " Ymsy " [-] Siehe Anhang C1 — Tabelle C1

" In Ermangelung einer nationalen Regelung

Tabelle C17: Reduktionsfaktor fiir den Ringspalt.

Reduktionsfaktor fiir den Ringspalt

Ohne Ringspaltfiillung Olgap [-] 0,5

Mit Ringspaltfiillung Ogap [ 1,0

Tabelle C18: Verschiebungen durch Zug- und Scherbelastung fiir die seismische Leistungsklasse C2 -
Gewindestange.

GroRe M12 M16
Verschiebungen durch Zug- und Scherbelastung fiir die seismische Leistungskl Cc2

Zugverschiebung bei Schadensbegrenzungszustanden ON,eq,seis (DLS) [mm] 0,20 0,23
Zugverschiebung im Grenzzustand der Tragfahigkeit ON,eq.seis (ULS) [mm] 0,33 1,04
Scherverschiebung bei Schadensbegrenzungszustanden v, eq.seis (DLS) [mm] 2,01 0,70
Scherverschiebung im Grenzzustand der Tragfahigkeit Ov,eq.seis (ULS) [mm] 4,68 2,12
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