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| Allgemeiner Teil

Technische Bewertungsstelle, die die ETA ausstellt und gemanR Artikel 29 der
Verordnung (EU) Nr. 305/2011 benannt wurde: ETA-Danmark A/S

Handelsname des GMS-CHEMISCHER MORTEL POLY SF
Konstruktionsprodukts: Injektionsanker
Produktfamilie, zu der das Verbundanker mit Ankerstange fur den Einsatz in
obige Konstruktionsprodukt ungerissenem Beton. Grélken: M8-M10-M12-M16
gehort:
Hersteller: GMS-Bautechnik GmbH
Sonnengasse 13
A-9020 Klagenfurt
Tel +43 463 481111
Internet www.gms-systeme.com
. . GMS-Bautechnik GmbH
Produktionsstatte: Produktionsstatte Il

19 Seiten mit 14 Anhangen, die Bestandteil des

Diese Europaische Dokuments sind

Technische Bewertung

enthalt:
Diese Europaische EAD 330499-00-0601 Verbundbefestigungen fiir den
Technische Bewertung wird Einsatz in Beton

gemaR der Verordnung (EU)
Nr. 305/2011 ausgestellt auf
der Grundlage von:




Seite 2 von 19 der Européischen Technischen Bewertung Nr. ETA-21/0885, ausgestellt am

Ubersetzungen dieser Européischen
Technischen Bewertung in andere Sprachen
miissen dem Originaldokument vollstdndig
entsprechen und  sollten als  solche
gekennzeichnet sein.

Die Ubermittlung  dieser ~ Europdischen
Technischen Bewertung, einschlielich der
Ubermittlung auf elektronischem Wege, erfolgt
vollstandig (mit Ausnahme der oben genannten
vertraulichen Anhénge). Teilweise
Reproduktionen kénnen  jedoch mit
schriftlicher Zustimmung der ausstellenden
Technischen Bewertungsstelle vorgenommen
werden. Jede teilweise Reproduktion ist als
solche zu kennzeichnen.



I  SPEZIFISCHER TEIL DER
EUROPAISCHEN TECHNISCHEN
BEWERTUNG

1  Technische Beschreibung des Produkts
und Verwendungszweck

Technische Beschreibung des Produkts

Der  GMS-CHEMISCHE  MORTEL POLY  SF

Injektionsanker ist ein Verbundanker (Injektionstyp)

bestehend aus einer Injektionsmortelkartusche ausgestattet

mit einer speziellen Mischdiise und Gewindeankerstange der

GroBen von M8 bis M16 aus:

- verzinktem Kohlenstoffstahl,

- Edelstahl A4-70, A4-80 oder
hochkorrosionsbestandiger Edelstahl mit
Sechskantmutter und Unterlegscheibe.

Die Gewindestange wird mit einer langsamen und leichten
Drehbewegung mit eine Mortel in ein zuvor (mit einer
Auftragspistole) injiziertes Bohrloch eingesetzt. Die
Ankerstange wird durch den Verbund zwischen Stange,
Mortel und Beton verankert.

Die Gewindestange ist flir alle Durchmesser mit drei Arten
von Spitzenenden erhéltlich, einer einseitigen 45°-Fase, einer
zweiseitigen  45°-Fase  oder einer flachen. Die
Gewindestangen werden entweder mit den Mortelkartuschen
geliefert oder handelsiibliche Standard-Gewindestangen
separat erworben. Jede Mortelkartusche ist mit dem
Erkennungszeichen des Herstellers und mit dem
Handelsnamen gekennzeichnet. Die Mortelkartuschen sind in
verschiedenen Grofen erhiltlich.

Der Anker im Bereich M8 bis M16 und die Mortelkartuschen
entsprechen den Zeichnungen im Anhang A1l bis A4.

Die Werkstoffkennwerte, Abmessungen und Toleranzen der
Anker, die nicht in den Anhéngen angegeben sind, miissen
den jeweiligen Werten entsprechen, die in der technischen
Dokumentation ' dieser Europidischen  Technischen
Bewertung festgelegt sind.

Die Anker sind fiir die Verankerungstiefe gemifl Anhang A2,
Tabelle A1 vorgesehen. Fiir den eingebauten Anker siche
Abbildung in Anhang Al. Die Spezifikationen fiir den
vorgesehenen Verwendungszweck des Produkts sind in
Anhang B1 aufgefiihrt.

1  Die technische Dokumentation dieser Europdischen
Technischen Bewertung wird bei der ETA-Danmark
hinterlegt und, soweit fir die Aufgaben der am
Konformitdtsbescheinigungsverfahren beteiligten Benannten
Stellen relevant, den Benannten Stellen ausgehéndigt.

2  Angabe des Verwendungszwecks gemif}
der geltenden EAD

Die in Abschnitt 3 angegebenen Leistungen sind nur giiltig,
wenn der Anker in Ubereinstimmung mit den Spezifikationen
und Bedingungen in den Anhdngen Bl bis B6 verwendet
wird.

Die Bestimmungen dieser Europdischen Technischen
Bewertung basieren auf einer angenommenen Nutzungsdauer
des Ankers von 50 Jahren.

Die Angaben zur Nutzungsdauer kdnnen nicht als Garantie
des Herstellers oder der Bewertungsstelle interpretiert
werden, sondern sind nur als Mittel zur Auswahl der richtigen
Produkte im Hinblick auf die erwartete wirtschaftlich
angemessene Nutzungsdauer des Bauwerks zu verstehen.



3  Leistung des Produkts und Hinweise
auf die Methoden zur Bewertung des
Produkts

3.1 Produkteigenschaften

Mechanische Bestindigkeit und Stabilitit (BWR 1):
Die wesentlichen Merkmale sind im Anhang von C1 bis
C2 aufgefiihrt.

Sicherheit im Brandfall (BWR 2):
Die wesentlichen Merkmale sind im Anhang C3
aufgefiihrt.

Hygiene, Gesundheit und Umwelt (BWR3):
Keine Leistung bewertet

Nutzungssicherheit (BWR4):

Fiir die Grundanforderung Nutzungssicherheit gelten die
gleichen  Kriterien fir die Grundanforderung
Mechanische Festigkeit und Stabilitdt (BR1).

Nachhaltige Nutzung natiirlicher Ressourcen
(BWR7)

Keine Leistung bewertet

Andere Grundanforderungen sind nicht relevant.

3.2 Bewertungsmethoden

Die Beurteilung der Gebrauchstauglichkeit des Ankers
fiir den vorgesehenen Verwendungszweck in Bezug auf
die Anforderungen an die mechanische Festigkeit und
Stabilitdt sowie die Gebrauchssicherheit im Sinne der
Grundanforderungen 1 und 4 erfolgt gemdB EAD
330499-00-0601 Verbundbefestigungen fiir den Einsatz
in Beton.



4 Bescheinigung und Uberpriifung der
Leistungsbestindigkeit (AVCP)

4.1 AVCP-System

Gemail der Entscheidung 96/582/EG der Europiischen
Kommission ist/sind das System/die Systeme zur
Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit
(sieche Anhang V der Verordnung (EU) Nr. 305/2011) 1.

5 Technische Details, die fiir die
Implementierung des  AVCP-Systems
erforderlich sind, wie in der geltenden EAD
vorgesehen

Die fiir die Umsetzung des AVCP-Systems notwendigen
technischen Details sind in dem bei ETA-Danmark
hinterlegten Kontrollplan vor der CE-Kennzeichnung
festgelegt.

Ausgestellt in Kopenhagen am von

Thomas Bruun
Geschéftsfithrer, ETA-Danmark A/S
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Etikett mit den folgenden Hauptinformationen
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i Verfahrenshinweise Installation
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Gefahrencode
Ablaufdatum
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] | Effektive Verankerungstiefe |~ Det
Tiefe Gewindebohrloch zu tiefster Stelle - h,
Dicke der Befestigung - ty,
Minimale Dicke Betonblock= Ny
(1) Kartusche (4) Anker Gewindestange
@ Dichtkappe @ Einlage
(3) Mischer (6) Sechskantmutter
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(1) Einlage

@ Sechskantmutter —= ff i
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? markierung
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B 1
? markierung

Gesamt-Lange der Anker-Stange - L

@ Version 1 - Stange mit flachem Ende mit Markierung auf he

@ Version 2 - Stange mit 45° abgeschnittenem Ende mit Markierung auf hes

@ Version 3 - Stange mit V-formigem Ende mit Markierung auf hes

Tabelle Al: Gewindestangenabmessungen
Grofle d [mm] het,min [mm] hetmax [mm)]
M8 8 60 160
M10 10 70 200
MI12 12 80 240
Ml6 16 100 320

»Kennzeichnung nach Abschnitt 1.1. von EAD 330499-00-0601

»Effektive Verankerungstiefen gemifl dem in Tabelle Al angegebenen Bereich.

GMS-CHEMISCHER MORTEL POLY SF Injektionsanker

Anhang A2

Gewindestangentypen und Abmessungen
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Tabelle A2: Werkstoffe Gewindestangen

Bezeichnung

Teil

Stahl:

verzinkt > 17 pm gem. EN ISO
4042

feuerverzinkt > 45 pm EN ISO
10684

Edelstahl A4

Hochkorrosionsbestindiger Edelstahl
(HCR)

Gewindestang
e

Stahlfestigkeitsklasse von 4,8 bis
8,8, gem. nach EN ISO 898-1

Werkstoff 1.4401; 1.4404; 1,4578; 1.4571;
1,4439; 1.4362; 1.4062 gem. nach EN
10088-1; Festigkeitsklasse 50, 70 oder 80
gem. EN ISO 3506-1

Werkstoff 1.4529 / 1.4565, gem. EN
10088-1; Festigkeitsklasse 50, 70 oder 80
gem. EN ISO 3506-1

Unterlegscheib
e EN ISO 7089

Stahl gem.
Gewindestangenwerkstoff

Werkstoff 1.4401; 1.4404; 1,4578; 1.4571;
1,4439; 1.4362; 1.4062 gem. EN 10088-1;
entsprechend Gewindestangenwerkstoff

Werkstoff 1.4529 / 1.4565, gem. EN
10088-1; entsprechend
Gewindestangenwerkstoff

Sechskantmutt
er

Stahl, Festigkeitsklasse von 4 bis 8
gem. EN §898-2;
gem. Gewindestangenwerkstoff

Werkstoff 1.4401; 1.4404; 1,4578; 1.4571;
1,4439; 1.4362; 1.4062 gem. nach EN
10088-1; Festigkeitsklasse 50, 70 oder 80
gem. EN ISO 3506-1

Werkstoff 1.4529 / 1.4565, gem. EN
10088-1; Festigkeitsklasse 50, 70 oder 80
gem. EN ISO 3506-1

Handelsiibliche Gewindestangen mit:
- Material und mechanische Eigenschaften nach Tabelle A2,
- Bestitigung der Material- und mechanischen Eigenschaften durch das Priifzeugnis 3.1 nach EN-10204:2004,
- Markierung der Gewindestange entsprechend der Einbindetiefe.

Tabelle A3: Injektionsmortel

Produkt

Zusammensetzung

GMS-CHEMISCHER MORTEL POLY SF
Injektionsanker Zweikomponenten

Injektionsmortel,

Mortelharz styrolfrei, Harter, Fiillstoff

GMS-CHEMISCHER MORTEL POLY SF Injektionsanker

Anhang A3

Materialien

der europdischen

Européische Technische
ETA-21/0885




Koaxial-Kartusche - GroRen von 75 ml bis 420 ml

Verschlusskappe

Etikett mitfolgenden Hauptinformationen: Handelsname
Verarbeitungshinweise fiir die Installation
Offnungszeit und Aushéartungszeit (abhangig von Temperatur)
T PR |pe—n E_ . —1 | — . Gefahrencode Ablaufdatum

interner Code zur Produktidentifikation

. ¥

\ Kartusche

CIC-Kartusche - GroRen von 165 ml bis 300 ml

Verschlusskappe

Etikett mit folgenden Hauptinformationen: Handelsname
( !"r Verarbeitungshinweise fiir die Installation Offnungszeit und

== .|1— . —1]. — Aushartungszeit (abhangig von Temperatur)—
Gefahrencode Ablaufdatum
interner Code zur Produktidentifikation

\\ Kartusche

Koaxiale Peeler-Kartusche - GroRe 280 ml

Verschlusskappe

Etikett mit folgenden Hauptinformationen: Handelsname
Verarbeitungshinweise fiir die Installation

Offnungszeit und Aushéartungszeit (abhangig von Temperatur)
_.[ 4 . 1 |. — Gefahrencode Ablaufdatum S (S —
interner Code zur Produktidentifikation
\ Kartusche

MISCHDUSE - die Mischdiise ist fiir jeden Kartuschentyp
||
1

— = = __Hﬂ ............. i, | r . —

' | T —— L_
[ Zusitzliche " \ Mischdiise

1) Variable Lange von 380 mm bis 1000 mm

GMS-CHEMISCHER MORTEL POLY SF Injektionsanker Anhang A4

der europdischen
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Verwendung:

Die Anker sind zur Verwendung flir Verankerungen bestimmt, bei denen Anforderungen an die mechanische Festigkeit und|
Stand- und Gebrauchssicherheit im Sinne der Grundanforderungen 1 und 4 der Verordnung 305/2011 (EU) zu erfiillen sind
und das Versagen von Verankerungen mit diesen Produkten erfolgt die Stabilitit des Bauwerks beeintrachtigen,
Menschenleben gefihrden und/oder zu erheblichen wirtschaftlichen Folgen fiihren wiirden.

Fiir die Anker gilt:
- Statische und quasi-statische Belastungen: Gréfien von M8 bis M 16.

Basismaterialien:
- Bewehrter oder unbewehrter Normalbeton der Festigkeitsklasse C20/25 mindestens bis maximal C50/60 nach EN 206-1.
- Nicht gerissener Beton.

Temperaturbereich:
Die Anker konnen im folgenden Temperaturbereich verwendet werden:
a) -40°C bis +50°C (max. Kurzzeittemperatur +50°C und max. Langzeittemperatur +40°C).

Nutzungsbedingungen (Umweltbedingungen):

- Elemente aus verzinktem Stahl diirfen nur in Konstruktionen unter trockenen Innenbedingungen verwendet werden.

- Elemente aus nichtrostendem Stahl diirfen in Konstruktionen unter trockenen Innenbedingungen und auch in Beton unter
duBeren atmosphirischen Belastungen (einschlieBlich Industrie- und Meeresumgebung) oder unter dauerhaft feuchten
Innenbedingungen verwendet werden, wenn keine besonders aggressiven Bedingungen vorliegen. Solche besonders
aggressiven Bedingungen sind z.B. stindiges, abwechselndes Eintauchen in Meerwasser oder den Spritzbereich von
Meerwasser, chloridhaltige Atmosphére von Hallenbddern oder Atmosphére mit extremer chemischer Belastung (z. B.
in Entschwefelungsanlagen oder Straentunneln, in denen Enteisungsmittel verwendet werden).

- Elemente aus hochkorrosionsbestindigem Stahl konnen in Konstruktionen verwendet werden, die trockenen
Innenbedingungen ausgesetzt sind, und auch in Beton, der duferen atmosphirischen Einfliissen oder Expositionen in
dauerhaft feuchten Innenbedingungen oder anderen besonders aggressiven Bedingungen ausgesetzt ist. Solche besonders
aggressiven Bedingungen sind z.B. stindiges, abwechselndes Eintauchen in Meerwasser oder den Spritzbereich von
Meerwasser, chloridhaltige Atmosphire von Hallenbddern oder Atmosphire mit extremer chemischer Belastung (z. B.
in Entschwefelungsanlagen oder Stralentunneln, in denen Enteisungsmittel verwendet werden).

Installation:

Die Anker konnen eingebaut werden in:

- Trockenem oder nassem Beton (Nutzungskategorie 11): Grolen von M8 bis M 16.

- Einbaurichtung D3 (Einbau nach unten und horizontal und nach oben): Gréfien von M8 bis M16.
- Der Anker ist fiir Schlaghammerbohrlocher geeignet: Grofien von M8 bis M16.

Vorgeschlagene Entwurfsmethoden:
- Statische und quasi-statische Belastung: EN 1992-4

GMS-CHEMISCHER MORTEL POLY SF Injektionsanker Anhang B1
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Tabelle B1: Installationsdaten

Grofie M8 M10 Mi12 Mi16
INennbohrdurchmesser do [mm] 10 12 14 18
Maximaler
Bohrungsdurchmesser in der drix [mm] 9 12 14 18
Befestigung

hetmin [mm] 60 70 80 100
Einbettungstiefe

hetmax [mm] 160 200 240 320

R hi [mm] her+ 5 mm

Tiefe der Bohrung
Mindestdicke der Platte humin [mm] her+ 30 mm; > 100 mm her+ 2do
Drehmoment Tinst [Nm] 10 20 40 80

trixmin [Mm] )
Zu befestigende Dicke

‘fix,max (") <1500

Mindestabstand Smin[Mm] 40 50 60 75
Minimaler Randabstand Cmin [mm] 40 50 60 75
Tabelle B2: Mindesthiirtezeit !

Betontemperatur Bearbeitungszeit Mindesthirtezeit ¥
0°C? 25 min 180 min
5°C? 15 min 120 min

10°C 12 min 90 min
15°C 8 min 60 min
20°C 6 min 45 min
25°C 4 min 30 min
30°C 3 min 20 min

1) die Mindestzeit vom Ende des Mischens bis zu dem Zeitpunkt, an dem der Anker verdreht oder belastet werden kann (je

nachdem, welcher Zeitraum lénger ist).
2) empfohlene minimale Harztemperatur, fiir die Injektion zwischen 5 °C und 0 °C, gleich 10 °C.

3) minimale Aushértezeit fiir trockene und nasse Bedingungen.

GMS-CHEMISCHER MORTEL POLY SF Injektionsanker

BestimmungsgemifBer Gebrauch - Installationsdaten

Anhang B2
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Manuelle Blaspumpe: Nennmafle

0=63 mm

1

A =240 mm
173 mm

B=

Die Mischdiisenverlangerung kann mit der
manuellen Blaspumpe verwendet werden.

Es ist jedoch moglich, die
Mischdiisenverlangerung auch beim
Ausblasen der Bohrung mit einem
mechanischen Luftsystem (Druckluft) zu

verwenden.
1) - 3
# [~ —(I . Ie g ""\
.\ o

Geeigneter Mindestdruck 6 bar bei 6 m3/h
Olfreie Druckluft Empfohlene
Druckluftpistole mit einer Diisen6ffnung von
mindestens 3,5 mm Durchmesser

1) Position zum Aufstecken der Mischdiisenverlangerung

Mischerverlingerung (von 380 mm bis 1000 mm) mit Nenndurchmesser gleich 8§ mm

GMS-CHEMISCHER MORTEL POLY SF Injektionsanker

Anhang B3

Reinigungswerkzeuge (1)
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Standardbiirste

pdb

(1) Steel bristles
@ Steel stem
@ Wood handle

Tabelle B3: Standardbiirstendurchmesser

Gewindestangendurchmesser - d M8 M10 Mi12 M16
do INennbohrung [mm] 10 12 14 18
db Biirstendurchmesser [mm] 12 14 16 20
Spezialbiirste

Stahlborsten

®
@ Stahlschaft
®

3) Gewindeanschluss fiir Bohrwerkzeugverlangerung

@ Verldangerung Spezialbiirste
@ Bohrwerkzeuganschluss (SDS-Anschluss)

- —

Tabelle B4: Spezialbiirstendurchmesser (mechanische Biirste)

Gewindestangendurchmesser - d M8 M10 Mi12 M16
do INennbohrung [mm] 10 12 14 18
dv Biirstendurchmesser [mm] 12 14 16 20

GMS-CHEMISCHER MORTEL POLY SF Injektionsanker

Reinigungswerkzeuge (2)

Anhang B4

der europdischen
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Bohren Sie das Loch mit dem richtigen Durch-
messer und der richtigen Tiefe mit einer Schlag-
bohrmaschine. Uberpriifen Sie die Rechtwin-
kligkeit der Bohrung wihrend des Bohrvorgangs.

o P

4 x Geblése 4 x Biirste 4 x Gebldse

ggf. eine Mischerverlingerung fiir den Geblisebetrieb verwenden
(siche Anhang B3). Bei Verwendung von Druckluft muss jeder
Gebliisevorgang 5 Sekunden lang durchgefiihrt werden. Verwen-
den Sie olfreie Druckluft.

Reinigen Sie das Loch von Bohrstaub:

das Loch muss durch mindestens 4 Blasvorgénge
gereinigt werden, durch mindestens 4 Biirsten-
vorgénge, gefolgt von mindestens 4 Blasenvorgén-
gen; Vor dem Biirsten die Biirste reinigen und
priifen (siche Anhang B4), ob der Biirstendurch-
messer ausreichend ist. Zu den Blaswerkzeugen
sieche Anhang B3.

Bei Koaxial- und Peelerkartuschen den vorderen Becher
abschrauben, den Mischer aufschrauben und die Kartusche in die
Pistole einsetzen. Bei den Grofien 300 ml und 165 ml den
vorderen Becher abschrauben, den Verschlussclip aus Stahl wie
folgt herausziehen:

- Stecken Sie den Mixer in die Ose des Kunststoffausziehers,

- Ziehen Sie am Auszieher, um den stéhlernen Verschlussclip der
Folie auszuhaken. Bei der Version ohne Auszieher schneiden Sie
die Folienpackung ab. Danach den Mischer aufschrauben und die
Kartusche in die Pistole einsetzen.

Bevor Sie mit der Verwendung der Kartusche beginnen,
pressen Sie einen ersten Teil des Produkts heraus und
stellen Sie sicher, dass die beiden Komponenten
vollstindig vermischt sind. Die vollstindige Vermis-
chung ist erst dann erreicht, wenn das durch das Mischen
der beiden Komponenten erhaltene Produkt mit einer
einheitlichen Farbe aus dem Mischer kommt.

Mischerverlingerung fiir die Injektion

verwenden (siehe Anlage A4)

Bohrloch vom Bohrlochgrund ausgehend gleichmaBig
verflillen, um Lufteinschliisse zu vermeiden; den Mixer
wihrend des Auspressens langsam Stiick flir Stiick
entfernen; Verfiillen des Bohrloches mit einer Menge
des  Injektionsmortels  entsprechend  2/3  der
Bohrlochtiefe.

ACHTUNG: Verwenden Sie die Stangen trocken und frei von
Ol und anderen Verunreinigungen

Setzen Sie sofort den mit der richtigen Verankerung-
stiefe markierten Stab langsam und mit einer leichten
Drehbewegung ein und entfernen Sie liberschiissigen
Injektionsmortel um den Stab herum. Beachten Sie die
Verarbeitungszeit gemédll Anhang B2. Warten Sie die
Aushirtezeit gemél Anhang B2 ab.

GMS-CHEMISCHER MORTEL POLY SF Injektionsanker

Anhang BS
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folgende Verfahren:

Befolgen Sie fiir die Uberkopfmontage das in Anhang B5 bis Punkt 4 beschriebene Standardverfahren. Setzen
Sie die Mischerverlingerung (auf die richtige Linge zuschneiden) auf den Mischer und befolgen Sie das

1 - Injektion starten

Injizieren Sie beginnend von der
Bohrlochsohle. Verwenden Sie eine
Batterie- oder druckluftbetriebene
Presse, wenn die Verankerungstiefe
grofier als 200 mm ist.

2 - Injektionsphase

Injizieren Sie das Produkt etwa 2/3
der Bohrtiefe.

Ziehen Sie die Mischdiisenver-
lingerung nach und nach wihrend
des Auspressens langsam heraus.

3 - Injektion beenden

Entfernen Sie die Mischerver-
lingerung.

Sofort den Stab einfiihren (den Stab
beim Einfiihren drehen).

%
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%

s

s

A

/
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Aushiirtezeit gemif Anhang B2 abwarten. 3 - Injektion starten

4 - Installation beenden

Um ein Abrutschen der Stange
wihrend der Aushiirtungszeit des
Produktes (aufgrund des Stangenei-
gengewichts) zu vermeiden, verwen-
den Sie ein temporiires Verriege-
lungselement (z.B. Holzkeil)

GMS-CHEMISCHER MORTEL POLY SF Injektionsanker Anhang B6
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Tabelle C1: Charakteristische Werte fiir Zug- und Querlast in nicht gerissenem Beton.

WESENTLICHEN MERKMALE LEISTUNG
Installationsparameter M8 M10 Mi12 M16
d [mm] 8 10 12 16
do [mm] 10 12 14 18
diix [mm] 9 12 14 18
hi [mm] her+ 5 mm
hmin [mm] her+ 30 mm; > 100 mm her+ 2do
Tinst [Nm] 10 20 40 80
Min >0
tix [mm]
Max < 1500mm
Smin [mm] 40 40 40 50
Cmin [mm] 40 40 40 50
'Y2= Yinst [-] Kategorie 1 - fiir Zug- und Querbelastung 1.00
Charakteristischer Widerstand bei Zugbelastung M8 M10 M12 M16

Stahlversagen "

Nrks [KN] Charakteristischer Widerstand nach dem Bemessungsverfahren nach Anhang B1
Betonkegelversagen
INRkc [KN] Charakteristischer Widerstand nach dem Bemessungsverfahren nach Anhang Bl
serN [mm] 3her
CerN [mm] 1.5her
KureN [-] Charakteristischer Widerstand nach dem Bemessungsverfahren nach Anhang B1
Kombiniertes Auszugs- und Betonkonusversagen
Tir-jier[N/mm?] Beton C20/25 12 12 11 9
Temperaturbereich -40°C/+50°C (Tmip= +40°C)
Veuer C30/37 [-] 1.04
Veuer C40/50 [-] 1.07
Veuer C50/60 [-] 1.09
Spaltversagen
flir h = hmin Scrsp= 4 het
Ser.sp [mm] wenn hmin< h <2 her Sersp = interpolierter Wert
wenn h > 2 her Secrsp = SerNp= 20 d (TRe,uet/7,5)4%5< 3 her
Cer,sp [mm] 0,5 Sersp
Bestindigkeit gegen Scherbelastung M8 M10 M12 M16

Stahlversagen ohne Hebelarm "

VRis [KN]

Charakteristischer Widerstand nach dem Bemessungsverfahren nach Anhang Bl

JM-1

1

Stahlversagen mit Hebelarm "

MOrks [KN]

Charakteristischer Widerstand nach dem Bemessungsverfahren nach Anhang Bl

Betonausbruchsfehler

k = k= ks [-]

Betonkantenversagen

Vikc [kN]

Charakteristischer Widerstand nach dem Bemessungsverfahren nach Anhang B1

dnom [mm]

8 10 12 16

ir[mm]

her

DAnmerkung: Stahlfestigkeitsklasse nach Anhang A3 Tabelle A2.
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Tabelle C2: Verschiebungen unter Gebrauchslasten (statisch und quasi-statisch) in ungerissenem Beton.

WESENTLICHEN MERKMALE LEISTUNG

R M8 M10 M12 M16
Verschiebung unter Gebrauchslast Zuglast
Func [KN] fiir Beton von C20/25 bis C50/60 9.5 13.8 16.9 23.6
8no.unc [mm] 0.30 0.30 0.35 0.35
8 Nounc [mm] 0.73
Verschiebung unter Gebrauchslast Scherlast M8 M10 M12 M16
Func [KN] fiir Beton von C20/25 bis C50/60 10.5 16.6 24.1 44.8
8vo.unc [mm] 2.00 2.00 2.00 2.00
8 V»une [mm] 3.00

Hinweis: Bemessungsverfahren nach Anhang B1.
GMS-CHEMISCHER MORTEL POLY SF Injektionsanker Anhane C2
nhang

Leistung bei statischer und quasi-statischer Belastung: Verdrangungen

der europdischen
Technische Bewertung
ETA-XX/YYYY




Tabelle C3: Feuerwiderstand

WESENTLICHEN MERKMALE LEISTUNG

Feuerwiderstand INPA
Tabelle C4: Brandverhalten

WESENTLICHEN MERKMALE LEISTUNG

Brandverhalten

In der Endanwendung betrégt die Dicke der Mortelschicht ca. 1 bis 2 mm und der grofite Teil
des Mortels entspricht der Materialklasse Al gemél EG-Entscheidung 96/603/EG. Daher|
kann davon ausgegangen werden, dass das Verbindungsmaterial (synthetischer Mortel oder
eine Mischung aus synthetischem Mortel und Zementmortel) um den Metallanker in der
Endanwendung keinen Beitrag zum Brandgefahr bzw. Einfluss auf die Rauchgefahr.
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Tabelle C5: Terminologie und Symbole

TERMINOLOGIE UND SYMBOLE

d Durchmesser des Ankerbolzens oder Gewindedurchmesser
do Bohrlochdurchmesser
drix Durchmesser Durchgangsloch in der Halterung
her Effektive Verankerungstiefe
h Tiefe der Bohrung
himin Mindestdicke des Betonbauteils
Tinst Drehmoment bis zum Einbau
trix Zu befestigende Dicke
Smin Mindestabstand
Coin Minimal zuldssiger Randabstand
Kuren [-] Faktor fiir Betonkegel in ungerissenem Beton
Sern Charakteristischer Abstand zwischen zwei verschiedenen Ankern fiir das Betonkegelbruch
Cern Charakteristischer Abstand zwischen zwei verschiedenen Charakteristischer Randabstand zwischen zwei verschiedenen Ankern fiir das Betonkegelbruch
Sersp Abstinde zur Sicherstellung der Ubertragung der charakteristischen Zugtragfahigkeit eines Einzelankers ohne Abstands- und Kanteneffekte bei
Spaltversagen
Cersp Randabstand zur Sicherstellung der Ubertragung der charakteristischen Zugtragfihigkeit eines Einzelankers ohne Abstands - und Randeinwirkungen bei
Spaltversagen
INRis Charakteristische Zugfestigkeit fiir Stahlversagen
INRke Charakteristischer Zugwiderstand fiir Betonkegelbruch
Vris Charakteristischer Schubwiderstand fiir Stahlversagen ohne Hebelarm
k7 Duktilititsfaktor fiir Stahlversagen bei Querlast
M rics Charakteristischer Schubwiderstand fiir Stahlversagen mit Hebelarm
VRke Charakteristische Schubtragfihigkeit fiir Betonkantenbruch
dnom [Mmm] AuBendurchmesser des Verschlusses
Ir[mm] Parameter zur Bewertung des Betonkantenversagens
TRK.ucr Charakteristischer Verbundwiderstand in ungerissenem Beton Klasse C20/25
Y2 = Yinst Teilsicherheitswerte fiir die Installation
WYeer Erhéhungsfaktor fiir ungerissenen Beton
k = ks= ks [-] Faktor fiir Betonausbruchversagen
F Gebrauchslast in ungerissenem (ucr) oder gerissenem Beton (cr) in Zug- oder Querlast
5o Kurzzeitige Verschiebung unter Gebrauchslast in ungerissenem (uncr) oder gerissenem Beton (cr) bei Zug- (N) oder Querlast (V)
3 Langzeitverschiebung unter Gebrauchslast in ungerissenem (uncr) oder gerissenem Beton (cr) bei Zug- (N) oder Querlast (V)
INPA Keine deklarierte Leistung
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