e
2

INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ *

Europaische
Technische Bewertung

Allgemeiner Teil

Technische Bewertungsstelle, die die
Europaische Technische Bewertung
ausstellt

Handelsname des Bauprodukts

Produktfamilie, zu der das Bauprodukt
gehort

Hersteller

Herstellungsbetrieb

Diese Europdische Technische Bewertung
enthalt

Diese Europaische Technische
Bewertung wird gemaR Artikel 95 Absatz
4 der Verordnung (EU) 2024/3110 auf der
Grundlage von

Mitglied von

*
X *
Benannt gemafy *
Artikel 29 der www.eota.eu
Verordnung (EU) %
Nr. 305/2011
X
* *
X

Instytut Techniki Budowlanej

Injektionssystem GMS-Verbundmortel
V-Plus /GMS-Injektionsmortel V-Plus fir
Bewehrungsanschlisse

nachtraglich installierte
Bewehrungsverbindungen mit Injektionsmortel

GMS-Bautechnik GmbH
Sonnengasse 13

A-9020 Klagenfurt am Worthersee
Osterreich

GMS-Bautechnik GmbH Fertigungswerk 1

23 Seiten inkl. 3 Anhange, die integraler
Bestandteil dieser Bewertung sind

Europaisches Bewertungsdokument (EAD)
330087-01-0601 ,Systeme zur nachtraglichen
Verbindung von Bewehrungsstaben mit Mortel*

Instytut Techniki Budowlanej | 1 Filtrowa StralRe | 00-611 | Warschau | POLEN | www.itb.pl | eta@itb.pl



, g =
Seite 2/23 ETA-26/0050 ausgestellt am 26.01.2026 H Bl

Ubersetzungen dieser Européischen Technischen Bewertung in andere Sprachen miissen vollsténdig
dem Oiriginal des ausgestellten Dokuments entsprechen und als solches gekennzeichnet sein.

Die Ubermittlung dieser Europdischen Technischen Bewertung, einschlieBlich der Ubermittlung auf
elektronischem Wege, erfolgt vollstdndig.Eine teilweise Vervielféltigung darf jedoch nur mit schriftlicher
Zustimmung der ausstellenden Technischen Bewertungsstelle erfolgen.Jede teilweise Vervielféltigung
ist als solche zu kennzeichnen.
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Spezifischer Teil

Technische Beschreibung des Produkts

Gegenstand dieser Bewertung sind die nachtraglich eingebauten Bewehrungsverbindungen,
d. h. Verankerungs- oder Uberlappungsverbindungen von Stahlbewehrungsstaben
(Bewehrungsstahl) in bestehenden Bauwerken aus Normalbeton, unter Verwendung des
Injektionssystems GMS-Verbundmortel V-Plus / GMS-Injection Mortar V-Plus gemal den
Vorschriften fur Stahlbetonkonstruktionen.

Fur die nachtraglich montierten Bewehrungsstabverbindungen werden Bewehrungsstabe
aus Stahl mit einem Durchmesser von 8 bis 32 mm und GMS-Verbundmértel V-Plus /GMS-
Injektionsmortel V-Plus Injektionsmortel verwendet.

Das Stahlelement wird in ein zuvor mit einem Injektionsmortel gefllltes Bohrloch eingebracht und
durch die Verbindung zwischen eingebettetem Element, Injektionsmortel und Beton verankert.

Eine lllustration und die Beschreibung der Produkte sind in Anhang A enthalten.

Spezifikation des Verwendungszwecks gemdBR dem anwendbaren Europadischen
Bewertungsdokument (EAD)

Die in Ziffer 3 genannten Leistungen gelten nur, wenn die nachtraglich installierten
Bewehrungsverbindungen in Ubereinstimmung mit den in Anhang B genannten Spezifikationen
und Bedingungen verwendet werden.

Die in dieser europaischen technischen Bewertung enthaltenen Bestimmungen basieren auf
einer angenommenen Nutzungsdauer der Bewehrungsverbindungen von 50 bzw. 100 Jahren.
Die Angaben zur Nutzungsdauer kdnnen nicht als Garantie des Herstellers oder der Technischen
Bewertungsstelle interpretiert werden, sondern sind lediglich als Hilfsmittel zur Auswahl der
richtigen Produkte im Hinblick auf die zu erwartende wirtschaftlich sinnvolle Nutzungsdauer der
Anlagen zu verstehen.

Leistungsfahigkeit des Produkts und Verweise auf die zu seiner Bewertung verwendeten
Methoden

Leistung des Produkts

Mechanische Bestandigkeit und Stabilitat (BWR 1)

Wesentliches Merkmal Leistung

Charakteristischer Widerstand bei statischer und

quasi-statischer Belastung Siehe Anlage C1

Charakteristischer Widerstand unter seismischer

Belastung Siehe Anlage C2

3.1.2 Sicherheit im Brandfall (BWR 2)

3.2

Wesentliches Merkmal Leistung

Brandverhalten Verankerungen erfiillen die Anforderungen fiir
Klasse A1

Feuerbestandigkeit Siehe Anlage C3

Fiir die Bewertung verwendete Methoden

Die Bewertung wurde gemafy EAD 330087-01-0601 durchgefihrt.
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4 Bewertung und Uberpriifung des angewandten Systems der Leistungsbestindigkeit
(AVCP) unter Bezugnahme auf seine Rechtsgrundlage

Gemal der Entscheidung 96/582/EG der Europaischen Kommission gilt das System 1 zur
Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbesténdigkeit (siehe Anhang V der Verordnung (EU)
305/2011).

5 Technische Details, die fiir die Implementierung des AVCP-Systems erforderlich sind,
wie im anwendbaren Europaischen Bewertungsdokument (EAD) vorgesehen

Technische Details, die fur die Implementierung des AVCP-Systems erforderlich sind, sind im
Kontrollplan festgelegt, der bei Instytut Techniki Budowlanej hinterlegt ist.

Fir die Typprufung sind die Ergebnisse der Prifungen zu verwenden, die im Rahmen der
Bewertung fur die Europaische Technische Bewertung durchgefiuihrt wurden, es sei denn, es
gibt Anderungen in der Produktionslinie oder Anlage.In solchen Féllen muss die erforderliche
Typprifung zwischen Instytut Techniki Budowlanej und der benannten Stelle vereinbart werden.

Ausgestellt in Warschau am 26.01.2026 von Instytut Techniki Budowlanej

UNTERSCHRIFT,
UNLESBAR

Anna Panek, MSc
Stellvertretender Direktor der ITB
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Beispiele fiir nachtraglich montierte Bewehrungsanschliisse
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Abbildung 1.1 Uberlappungsfuge Abbildung 1.2 Uberlappungsfuge am
Bewehrungsverbindungen von Platten und Balken Fundament einer Saule oder Wand,
wo der Bewehrungsstab auf Zug
beansprucht wird
s WA : /
e ‘/,‘ AIMAMMIIAV AN LY 77
on
Z
Abbildung 1.3 Endverankerung von Platten oder Abbildung1.4 Bewehrungsstabanschluss fiir
Balken, ausgefiihrt als einfach abgestiitzte Komponenten, die hauptséchlich auf Druck
beansprucht werden; Bewehrungsstab wird
auf Druck beansprucht
Schliissel zu Abbildung 1.5
T wirkende Zugkraft
E Hullkurve von Meg/z + Neg
(siehe EN 1992-1-1.
Abbildung 9.2)
x Abstand zwischen theoretischem
Auflagepunkt und Betonfuge
X\ Hinweis zu Abbildung 1.1 bis 1.5:
y ‘. N In den Figuren ist keine Querbewehrung
/77 Betonfuge eingezeichnet, die Querbewehrung geman
(nur nachinstallierter Bewehrungsstab ist EN 1962-1-1 soll vorhanden sein.
aufgetragen) Der Schubkraftiibergang zwischen Alt-
und Neubeton ist nach EN 1992-1-1
auszulegen.
Abbildung 1.5 Verankerung der Bewehrung zur Abdeckung der Linie der wirkenden Zugkraft
Injektionssystem GMS-Verbundmortel V-Plus / Anhang A1

GMS-Injektionsmortel V-Plus fiir Bewehrungsanschliisse

Produktbeschreibung

Anwendungsbeispiele von nachtraglich eingebautem Bewehrungsstab

der Europaischen
Technischen Bewertung
ETA-26/0050
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effektive Verankerungstiefe

Tiefe dgs gebohrten Lochs bis zum tigfsten Punkt

@ Kartusche (9) Bewehrungsstab - verstarkter Stab
(2) Verschlusskappe
(3) Mischer
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= _./ LA Markierung Verankerungstiefe

GMS-Injektionsmortel V-Plus fiir Bewehrungsanschliisse

Injektionssystem GMS-Verbundmortel V-Plus /

Produktbeschreibung
Injektionssystem

Technischen Bewertung

Anlage A2
der Europaischen

ETA-26/0050
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Tabelle A1:Bewehrungsstibe (Bewehrungsstab)

Bezeichnung

Material

Bewehrungsstab gem.
EN 1992-1-1:2004+AC:2010

Stangen und entrollte Stangen Klasse B oder C
Mit fyk und k nach EN 1992-1-1:2004+AC:2010
fuk = fik =k - fyk

Die Rippenhohe h: h < 0,07 @

Tabelle A2:Injektionsmortel

Produkt

Zusammensetzung

GMS-Verbundmortel V-Plus /GMS-
Injektionsmortel V-Plus
(Zweikomponenten-Spritzmortel)

Zusatzstoff: Quarz
Bindemittel: styrolfreies Vinylesterharz; Harter:
Dibenzoylperoxid

Injektionssystem GMS-Verbundmoértel V-Plus / Anlage A3
GMS-Injektionsmortel V-Plus fiir Bewehrungsanschliisse der Europaischen

Produktbeschreibung
Materialien

Technischen Bewertung
ETA-26/0050
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Koaxialkartusche - GroBen von 380 ml bis 420 ml

Verschlusskappe
Beschriftung mit den folgenden Hauptinformationen.
Handelsname
Bearbeitungshinweise fiir die Installation
pra— ,E_‘ + weed ] e Offene Zeit und Aushartungszeit (abhangig von der Temperatur) Ry rap—
Gefahrencode

interner Code zum Identifikationsprodukt

3\

\ Kartusche

nebeneinander angeordnete Kartuschen — GrofRen von 345 ml bis 825 ml

Beschriftung mit den folgenden Hauptinformationen.

Handelsname
Bearbei inweise fir die ion
Ve rSCh I uss ka ppe Offene Zeit und Aushartungszeit (abhéngig von der Temperatur)
Gefahrencode
Ablaufdatum

AY

—E interner Code zum Identifikationsprodukt
\ Kartusche

CIC-Folienkartusche - GroBen von 165 ml bis 300 ml

Verschlusskappe

Beschriftung mit den folgenden Hauptinformationen.
Handelsname

Bearbeitungshinweise fiir die Installation

Offene Zeit und Aushartungszeit (abhangig von der Temperatur) Y — — — — 1 —
Gefahrencode

Ablaufdatum

interner Code zum Identifikationsprodukt

\ Kartusche

Koaxial-Schélkartusche — GroRe 280 ml

Verschlusskappe

/ Beschriftung mit den folgenden Hauptinformationen.
Handelsname

Bearbeitungshinweise fiir die Installation
« =d=|+ + Offene Zeit und Aushértungszeit (abhéngig von der Temperatur) oo 4 et - s .
Gefahrencode
Ablaufdatum
\ Kartusche

interner Code zum Identifikationsprodukt
MISCHER - der Mischer ist fiir jeden Kartuschentyp geeignet

| e
— T — -t —
e
| zusitzliche Mischererweiterung " \Mischer

1) Variable Lange von 380 mm bis 1000 mm

Injektionssystem GMS-Verbundmortel V-Plus / Anlage A4

GMS-Injektionsmortel V-Plus fiir Bewehrungsanschliisse der Europaischen

Technischen Bewertung

Produktbeschreibung ETA-26/0050

Kartuschen-Typen
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Spezifikation des Verwendungszwecks

Verankerungen unterliegen folgendem:

Statische und quasistatische Belastung: von @8 bis @32 mm.
Seismische Belastung: von @12 bis @32 mm.
Feuereinwirkung: von @8 bis @32 mm.

Nutzungsdauer:

Nutzungsdauer:50 und/oder 100 Jahre.

Basismaterial:

Bewehrter oder unbewehrter Normalbeton der Festigkeitsklasse C12/15 (mindestens) bis C50/60 (maximal)
gemal EN 206 fur statische und quasistatische Belastung sowie fiir Brandbeanspruchung.

Bewehrter oder unbewehrter Normalbeton der Festigkeitsklasse C16/20 mindestens bis maximal C50/60
nach EN 206 flr seismische Belastung.

Maximaler Chloridgehalt von 0,40 % (CI 0,40) bezogen auf den Zementgehalt nach EN 206.

Karbonatfreier Beton.

Hinweis: Im Falle einer karbonisierten Oberflache der bestehenden Betonstruktur muss die Karbonatschicht im Bereich der
nachtraglich eingebauten Bewehrungsstabverbindung mit einem Durchmesser von ds + 60 mm vor dem Einbau des neuen
Bewehrungsstabs entfernt werden.Die Tiefe des zu entfernenden Betons muss mindestens der Mindestbetonabdeckung
nach EN 1992-1-1:2004+AC:2010 entsprechen.

Dies kann vernachlassigt werden, wenn Bauteile neu und nicht karbonisiert sind und wenn sich Bauteile in trockenen
Bedingungen befinden.

Temperaturbereich:
Die Produkte kdnnen in folgendem Temperaturbereich eingesetzt werden:

-40°C bis +80°C (max. Kurzzeittemperatur +80°C und max. Langzeittemperatur +50°C).

Temperatur des Basismaterials gemaf Anlage B4.

Design:

Verankerungen werden unter der Verantwortung eines Ingenieurs entworfen, der Erfahrung mit
Verankerungen und Betonarbeiten hat.

Uberpriifbare Berechnungsnotizen und Zeichnungen werden unter Beriicksichtigung der zu iibertragenden
Krafte erstellt.

Auslegung nach EN 1992-1-1:2004+AC:2010 fiir statischen und quasistatischen Zustand (siehe auch Anhang
B2).

Auslegung nach EN 1998-1:2004+AC:2009 fiir seismischen Zustand (siehe auch Anhang B2).

Die tatsachliche Lage der Bewehrung im Bestand ist anhand der Baudokumentation zu ermitteln und bei der
Bemessung zu berlcksichtigen.

Installation:

Trockener oder nasser Beton.

Es darf nicht in Gberfluteten Lochern installiert werden.

Eine Uberkopfmontage ist zulassig.

Lochbohren mit Bohrhammer (HD), Hohlbohrer (HDB) oder Druckluftbohrer (CA).

Die Installation des nachtraglich eingebauten Bewehrungsstabs darf nur von einem geeigneten geschulten
Installateur und unter Aufsicht auf der Baustelle durchgefiihrt werden.

Uberpriifen Sie die Position des vorhandenen Bewehrungsstabs (wenn die Position des vorhandenen
Bewehrungsstabs nicht bekannt ist, muss sie mit einem daflir geeigneten Bewehrungsstabdetektor sowie
auf der Grundlage der Konstruktionsdokumentation ermittelt und dann am Bauteil fiir die Uberlappungsfuge
markiert werden).

Injektionssystem GMS-Verbundmoértel V-Plus / Anlage B1
GMS-Injektionsmortel V-Plus fiir Bewehrungsanschliisse der Europaischen

Technischen Bewertung

BestimmungsgemaRe Verwendung ETA-26/0050

Technische Daten
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* Wenn der lichte Abstand zwischen iberlappenden Bewehrungsstaben groRer als 4-J ist, muss die
Uberlappungsldnge um die Differenz zwischen dem lichten Abstand und 4-@ vergréRert werden.

Allgemeine Konstruktionsregeln fiir nachtrédglich eingebauten Bewehrungsstab

Der am Pfosten installierte Bewehrungsstab darf nur fir Zugkrafte ausgelegt sein.
Die Ubertragung von Querkréaften zwischen neuem Beton und bestehender Konstruktion ist zusatzlich

nach EN 1992-1-1:2004+AC:2010 auszulegen.

Die Fugen zum Betonieren miissen mindestens so weit aufgerauht sein, dass Aggregat vorsteht.
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Uberlappungslange nach EN 1992-1-1:2004+AC:2010 fiir statische und quasistatische

Belastung oder EN 1998-1:2004+AC:2009 flr seismische Belastung
effektive Einbettungstiefe; Iv=lo + c1

Betonabdeckung des nachtraglich eingebauten Bewehrungsstabs
Mindestbetondeckung nach Anhang B3 und EN 1992-1-1:2004+AC:2010
Betonabdeckung an der Stirnseite des vorhandenen Bewehrungsstabs
Nennbohrerdurchmesser gemaf Anlage B3
Bewehrungsstabdurchmesser (ds)

Injektionssystem GMS-Verbundmortel V-Plus /
GMS-Injektionsmortel V-Plus fiir Bewehrungsanschliisse

BestimmungsgemaRe Verwendung
Allgemeine Konstruktionsregeln fur nachtraglich eingebaute
Bewehrungsstabe

Anlage B2
der Europaischen
Technischen Bewertung
ETA-26/0050
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Tabelle B1-1:Installationsparameter fiir statische und quasi-statische Belastung

Bewehrungsstab-
durchmesser [mm]

Bohrerdurchmesser

[mm]

Biirstendurchmesser

[mm]

Maximale

IEinbcEttun]gstiefe 250 | 400 | 250 | 500 | 250 | 600 | 700 800 | 1000 | 1000 | 1000 | 1000 | 1000 | 1000
mm

v, max

" Jeweils zwei vorgegebene Werte kdnnen verwendet werden

28 210 212 214 | @16 | @20 | @22 | @25 | @28 | @30 | @32

100 [ 129 | 12D | 149 | 14 | 16" 18 20 25 26 30 35 35 40

12 14 14 16 16 18 20 22 27 27 32 37 37 42

Tabelle B1-2:Installationsparameter fiir seismische Belastung

Bewehrungsstabdurchmes-| o1, | g1y | g6 | @20 | @22 | @25 | @28 | @30 | @32

ser [mm]
Bohrerdurchmesser [mm] 16 18 20 25 26 30 35 35 40
Biirstendurchmesser [mm)] 18 20 22 27 27 32 37 37 42

Maximale Einbettungstiefe

[mm] 600 700 800 1000 1000 1000 1000 1000 1000

Iv, max

Tabelle B2: Mindestbetondeckung cmin ohne Bohrhilfe

Bohrverfahren Bewehrungsstabdurchmesser @ Cmin

>
Hammerbohrer (HD) <25 mm 30'mm + 0,06 x 12 2¢

Hohlbohrer (HDB)

=25 mm 40 mm + 0,06 x I, = 2¢

<25 mm 50 mm + 0,08 x |,
Druckluftbohren (CA)

> 25 mm 60 mm + 0,08 x I, 2 2¢

Tabelle B3: Mindestbetondeckung cmin bei Verwendung einer Bohrhilfe

Bohrverfahren Bewehrungsstabdurchmesser @ Cmin
>
Hammerbohrer (HD) <25mm 30 mm +0,02 x1,2 29
Hohlbohrer (HDB) >25mm 40 mm + 0,02 x Iy 2 2¢
<25 mm 50 mm + 0,02 x |,
Druckluftbohren (CA) P 60 mm + 0,02 x vz 2
P mm s v=
.'/;g(’.&t;' Bohrhilfe
'sf\/ 227, 9 = =
’/Z/’}///%ﬁf —1] Die Mindestbetondeckung nach EN 1992-1-1:2004+AC:2010 ist
0007 inzuhalten
000 einzuhalten.
%) //////
///jj//j’:/’j Mindestabstand zwischen zwei nachtraglich eingebauten
s Bewehrungsstiben:

Beispiel Bohrhilfe a=40mmz4xg

Injektionssystem GMS-Verbundmortel V-Plus / Anlage B3

GMS-Injektionsmortel V-Plus fiir Bewehrungsanschliisse der Europaischen

Technischen Bewertung

BestimmungsgemafRe Verwendung ETA-26/0050

Installationsparameter
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Tabelle B4:Maximale Verarbeitungszeit und minimale Aushartezeit

GMS-Verbundmortel V-Plus /GMS-Injektionsmortel V-Plus
T T T [ Maximale ?;?r:geitungszeit Minimale[ ;:il:ﬁ?értezeit“
-5 65 780
0 45 420
+5 25 90
+10 16 60
+15 11,5 45
+20 7,5 40
+25 5 35
+30 3 30
+35 2 25
+40 1 20
» Die Mindestzeit vom Ende des Mischens bis zu dem Zeitpunkt, zu dem der Bewehrungsstab geladen werden
darf.Minimale Mérteltemperatur fir den Einbau +5°C. Maximale Mérteltemperatur fiir den Einbau +30°C. Bei
Nassbeton muss die Aushartezeit verdoppelt werden.

Injektionssystem GMS-Verbundmortel V-Plus /

GMS-Injektionsmortel V-Plus fiir Bewehrungsanschliisse

Anlage B4
der Europaischen

BestimmungsgemaRe Verwendung

Maximale Verarbeitungszeit und minimale Aushartezeit

Technischen Bewertung
ETA-26/0050
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Manuelle Geblasepumpe: NennmaRe

@ =63 mm

240 mm
s

A=
B = 173 mm

// Olfreie Druckluft

mm Durchmesser

= Es ist moglich, die Mischerverlangerung mit
! der manuellen Gebldsepumpe zu verwenden.

\ f
‘1 Es ist jedoch moglich, das Loch mit dem

\ mechanischen Luftsystem (Druckluft) auch

(\ mit der Mischer-Spannung zu blasen

- —=I%

|

{f S\
. 3 \‘;?

Ve

)/ Geeigneter Mindestdruck 6 bar bei 6 m*h

Empfohlene Luftpistole mit einer
Miindungso6ffnung von mindestens 3,5

1) Position zum Eii der Mischer

Mischerverlangerung (von 380 mm bis 1000 mm) mit Nenndurchmesser 8 oder 10 mm

pdb,

(1) Stahlborsten
(2) Stahlschaft

(3) Holzgriff
Tabelle B5:Standard-Biirstendetails (Handbiirste)
Bewehrungsstabdurchmesser [mm] a8 210 212 214 216
do Nennbohrung [mm] 100 | 129 | 129 | 149 | 149 | 16" 18 20
db Blrstendurchmesser [mm] 12 14 14 16 16 18 20 22
" Jeweils zwei vorgegebene Werte kdnnen verwendet werden
Anlage B5

Injektionssystem GMS-Verbundmortel V-Plus /
GMS-Injektionsmortel V-Plus fiir Bewehrungsanschliisse

BestimmungsgemaiRe Verwendung
Reinigungswerkzeuge (1)

der Europaischen
Technischen Bewertung
ETA-26/0050
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o

@ Stahlborsten

(2) stahlschaft
@ Gewindeanschluss fiir Bohrwerkzeugverlangerung

(4) Extension Spezialbiirste
(5) Bohrwerkzeuganschluss (SDS-Anschluss)

- 1
el ielsty
LTSIy 1 - | K Y 1 - | J C ]
Tt

AR AT R I
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-
'+
s

Tabelle B6:Spezielle Biirstendetails (mechanische Biirste)

ST o @8 @10 @12 | 214 | @16 | @20 | @22 | @25 | @28 | @30 | @32
durchmesser [mm]

do [Nennbohrung [mmj| 100 | 121 | 120 [ 140|140 (160 | 18 | 20 | 25 | 26 | 30 | 35 | 35 | 40

Blrstendurchmes-

12 114 | 14 [ 16 | 16 | 18 | 20 | 22 | 27 | 27 32 37 | 37 | 42
ser [mm]

db

Y Jeweils zwei vorgegebene Werte kénnen verwendet werden

Injektionssystem GMS-Verbundmortel V-Plus / Anlage B6
GMS-Injektionsmortel V-Plus fiir Bewehrungsanschliisse der Europaischen

Technischen Bewertung
ETA-26/0050

BestimmungsgemaRe Verwendung
Reinigungswerkzeuge (2)
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Montage mit Hohlbohrer (HDB)

Diese Bohrmethode ist eine Hammerbohrmethode.

Dieses Bohrsystem entfernt den Staub und reinigt das Bohrloch wahrend des Bohrvorgangs, wenn es gemaf der
Bedienungsanleitung verwendet wird.

Dieses Bohrsystem umfasst einen Staubsauger.Es ist eine geeignete Staubabsaugung zu verwenden.
z.B. Bosch GAS 35 M AFC oder eine vergleichbare Entstaubungsanlage mit gleichwertigen Leistungsdaten.

Staubsauger vor dem Bohren einschalten

Tabelle B7:HDB-Installationsdurchmesser

Bewehrungsstabdurchmesser [mm] | @8 210 | @12 | @14 | 916 | 920 | @25 | @28 | @30

1) N 1
do Nennbohrung [mm] 121) 121) 121) 18 | 20 | 25 | 30 | 35 | 35

" Jeweils zwei vorgegebene Werte kdnnen verwendet werden

Injektionssystem GMS-Verbundmortel V-Plus /GMS- Anlage B7
Injektionsmortel V-Plus fiir Bewehrungsanschliisse der Européischen
BestimmungsgemaRe Verwendung Technischen Bewertung
Hohlbohrerspezifikation (HDB) ETA-26/0050
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Verwenden Sie die Mischerverlangerung (auf dem Standardmischer montiert) fiir die Injektion bis 300
mm, falls erforderlich.

l |« e ———— —I |
e -y = —  — ——
—E—!—.h e |
] | , I : B ST
%, zusétzliche Mischererweiterung’ \ Mischer \

1) Variable Lénge von 380 mm bis 1000 mm

Verwenden Sie dieses System fiir Sonderkonditionen.

’m (erforderlicher Mortelstand) sy ke

| /
I e
i d =]
Setzen Sie die spezielle

| by (Verankerungstiefe) ! Mischerverlangerung  in

den  Innendurchmesser
des Injektionsstopfens
ein, um die Oberseite des

@ Einspritzdiise (Nenndurchmesser entsprechend dem Nenndurchmesser der Bohrung)

@ Sondermischerverlangerung (variable Lange mit AuBendurchmesser 10 mm) N

) . ) N o ; . Stopfens zu erreichen
Markieren Sie den erforderlichen Moértelstand €l' und die Einbettungstiefe *P! mit

Klebeband oder Marker auf der Injektionsverldngerung.Schnelle Schitzung: on: *m= 3 Einspritzdiise

Fahren Sie mit der Injektion fort, bis die arl Mmsrtelstandmarke sichtbar wird.

@ Mischer (geeignet fiir alle KartuschengréBen)

Diese Werkzeuge ermdglichen den Einsatz unter besonderen Bedingungen:
- Verlegung mit Verankerungstiefe groRer 300 mm;

- Uberkopfmontage.
Fiir diese Anwendungen wird die Verwendung von pneumatischen oder

batteriebetriebenen Dosierern empfohlen.

Sondermischerverliangerung

System zusammengebaut

(1) Einspritzdiise

@ Sondermischerverlangerung

@) Mischer

(@ Kartusche @
(5) Beispiel eines Dosierers |:|’_-|

i | -

Injektionssystem GMS-Verbundmortel V-Plus / Anlage B8
GMS-Injektionsmortel V-Plus fiir Bewehrungsanschliisse der Europaischen
Produktbeschreibung Technischen Bewertung
Werkzeuge zur Montage (1) ETA-26/0050
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Tabelle B8:Morteleinspritzpumpen

Pumpen (Injektionsspender) Kartuschen BOh::i’:ir;:ﬁuge Tiefe der Bohrung
Geblasepumpe
420ml 1 o ger Druckluft und .
400 ml Standardbiirste bis 300 mm
380 ml oder Spezialbiirste
oder HDB
Manuell
345 ml Geblasepumpe
300 ml oder Druckluft und bis 300
280 ml Standardbirste 1S mm
165 ml oder Spezialblrste
oder HDB
Manuell
(—_ Geblasepumpe
300 ml oder Druckluft und .
280 ml Standardbrste bis 300 mm
165 ml oder Spezialbiirste
oder HDB
Manuell
Druckluft und 300 mm bis
825 ml Spezialbiirste 1000 mm*
oder HDB
Pneumatisch
458 mi Druckluft und 300 mm bis
400 ml Spezialbiirste 1000 mm*
380 ml oder HDB
Pneumatisch
420 ml
400 ml Druckluft und 300 mm bis
380 ml Spezialburste 1000 mm*
345 ml oder HDB
Batterie
* Hinweis: Verwenden Sie fiir das Einspritzen des Mortels die in Anlage B8 beschriebene Mischerverlangerung

Injektionssystem GMS-Verbundmortel V-Plus / Anlage B9

GMS-Injektionsmortel V-Plus fiir Bewehrungsanschliisse der Europaischen

BestimmungsgemaRe Verwendung Technischen Bewertung
Werkzeuge zur Montage (2) ETA-26/0050
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Bohren Sie das Loch miteiner Drehschlagmaschine
mit dem richtigen Durchmesser und der richtigen
Tiefe.Uberpriifen  Sie die  Rechtwinkligkeit
des Lochs wahrend des Bohrvorgangs.Bei
Verwendung von Hohlbohrer (Anlage B7)
direkt zum Punkt 3 gehen.

Bohrloch von Bohrstaub reinigen:
das Loch muss durch mindestens 4 Blasvorgange
gereinigt  werden,  durch mindestens 4
Birstvorgange, gefolgt von mindestens 4
4x 4x Blasvorgangen; vor dem Bursten reinigen Sie die
Standardbiirste Geblase Birste und uberpriifen Sie (siehe Anhang BS5,
Handpumpe Standardbiirste), ob der Birstendurchmesser
ausreichend ist.Zu den Geblasewerkzeugen siehe
Anhang B5.

4x
Geblase
Handpumpe

ggf. Mischerverlangerung fiir den Gebldsebetrieb
verwenden (siehe Anlage B8)

Fir Koaxial-, Schaler- und Side-by-Side-Kartuschen
schrauben Sie den vorderen Becher ab, schrauben Sie
den Mischer auf und setzen Sie die Kartusche in die

Pistole ein.Schrauben Sie bei CIC-Grofen den vorderen

Becher ab und ziehen Sie den Verschlussclip aus Stahl

wie folgt heraus:

1) Setzen Sie den Mischer in das Auge des Kunststoff-
Extraktors ein;

2) Ziehen Sie am Auszieher, um den Stahlverschlussclip
der Folie auszuhangen.In der Version ohne Extraktor
schneiden Sie die Folienpackung ab.

Danach schrauben Sie den Mischer an und setzen die

Kartusche in die Pistole ein.

Bevor Sie mit der Verwendung der Kartusche beginnen,
werfen Sie einen ersten Teil des Produkts aus und
stellen Sie sicher, dass die beiden Komponenten
vollstandig gemischt sind.Die vollstandige
Vermischung ist erst dann erreicht, wenn das durch
Mischen der beiden Komponenten erhaltene Produkt
mit einer einheitlichen Farbe aus dem Mischer austritt.

5 ‘ = Fillen Sie das Bohrloch gleichmaRig vom
Bohrlochgrund aus, um Lufteinschlisse zu
gdf. Mischerverlangerung fiir die | vermeiden; entfernen Sie den Mischer beim
Injektion verwenden (siehe Anlage | Auspressenlangsam Stiick fir Stilck; flllen Sie das
B8) Bohrloch mit einer Menge des Injektionsmortels,
die 2/3 der Bohrlochtiefe entspricht.

Fihren Sie den Bewehrungsstab, derentsprechend
der richtigen Verankerungstiefe markiert ist,
langsam und mit einer leichten Drehbewegung ein
und entfernen Sie Uberschussigen Injektionsmortel
L Pk um den Bewehrungsstab.Beachten Sie die
ACHTUNG Bear_peitungszeit gemal Anlage B4.Aushartezeit
gemal Anlage B4 abwarten.

Verwenden Sie Bewehrungsstibe, trockenes und freies Ol
und andere Verunreinigungen

Injektionssystem GMS-Verbundmoértel V-Plus / Anlage B10
GMS-Injektionsmortel V-Plus fiir Bewehrungsanschliisse der Européischen

Technischen Bewertung

BestimmungsgemaRe Verwendung ETA-26/0050

Montageanleitung bis 300 mm Tiefe
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Siehe Punkt 1 Anlage B10.Bei Verwendung von Hohlbohrer (HDB) direkt zum Punkt 3 fahren.

Bohrloch von Bohrstaub reinigen: Das Bohrloch muss
durch mindestens 4 Blasvorgange (5 Sekunden fir
den Einzelbetrieb) mit Druckluft, durch mindestens
4 Burstvorgdnge mit einer Spezialblrste und
anschlieend durch mindestens 4 Blasvorgange (5
Sekunden fir den Einzelbetrieb) mit Druckluft gereinigt
4 werden.Reinigen Sie die Biirste vor dem Birsten und
4x53ekunden 4x 4x58ekunden prifen Sie, ob der Bilrstendurchmesser ausreicht
ACHTUNG: Druckluftfreies Ol (siehe Anhang B6).

Siehe Punkt 3 Anlage B10.

Siehe Punkt 4 Anlage B10.

Vor Beginn der Injektion das System gemaR

Anlage B8 montieren.Filllen Sie danach das
Bohrloch gleichmafRig vom Bohrlochgrund aus, um
Lufteinschlisse zu vermeiden; entfernen Sie die
spezielle Mischerverlangerung mit Injektionsstopfen
beim Auspressen langsam Stiick fir Stlick; flllen Sie
das Bohrloch mit einer Menge des Injektionsmortels,
die 2/3 der Bohrlochtiefe entspricht.

Siehe Punkt 6 Anlage B10.

Injektionssystem GMS-Verbundmortel V-Plus / Anlage B11

GMS-Injektionsmortel V-Plus fiir Bewehrungsanschliisse der Europaischen

BestimmungsgemiRe Verwendung Technischen Bewertung
Montageanleitung bis 1000 mm Tiefe ETA-26/0050
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TR
N En

1 - Einspritzung starten

Spritzen Sie vom Boden des
Lochs.Halten Sie diese Position
wahrend der Injektionsphase.

2 - Injektionsphase

Spritzen Sie das Produkt etwa 2/3
der Lochtiefe ein.

Wahrend der Injektion diese
Position beibehalten, um

die korrekte Installation zu
gewahrleisten

3 - Ende Einspritzung

Entfernen Sie die Einspritzdiise.
Setzen Sie den Bewehrungsstab
sofort ein (drehen Sie den
Bewehrungsstab wahrend des
Einsetzens).

@

4 - Endmontage

Um ein Verrutschen des
Bewehrungsstabes wahrend

der Offnungszeit des Produktes
(aufgrund der eigenen
Bewehrungsstabmasse) zu
vermeiden, verwenden Sie ein
temporares Verriegelungselement
(z. B. Holzkeil)

Injektionssystem GMS-Verbundmoértel V-Plus /
GMS-Injektionsmortel V-Plus fiir Bewehrungsanschliisse

BestimmungsgemaRe Verwendung

Deckenmontageanleitung

Anlage B12
der Europaischen
Technischen Bewertung
ETA-26/0050
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Mindestverankerungsldange und Mindestiiberlappungsldange bei statischer Belastung

Die Mindestverankerungslange Ib,min und die Mindestliberlappungslange lomin nach EN 1992-1-1:2004+AC:2010
sind mit dem v Tafeile X1 avyeyePevev pehemaviev cepotllpkuvycdoktopdb .50y = qb

Die Bemessungsklebkraft fuq pir 50y = fod,piR ,100yist in Tabelle C3 angegeben. Sie ergibt sich durch Multiplikation der
Klebkraft foa nach EN 1992-1-1:2004+AC:2010 mit dem Faktor ky 50y = kv ,100y nach Tabelle C2.

Tabelle C1: Verstarkungsfaktor aib,50y = aub ,100y bezogen auf die Betonklasse und Bohrmethode

Verstarkungsfaktor

Betonklasse Bohrverfahren BalkengroBe _
OlIb,50y = OlLIb,100y

Hammerbohren (HD), Hohlbohrer

C12/15 bis C50/60 (HDB) und Druckluftbohrer (CA)

8 mm bis 32 mm 1,0

Tabelle C2: Bondwirkungsgrad ky js0y = Kb,100y bezogen auf Betonklasse und Bohrmethode fiir eine
Lebensdauer von 50 und 100 Jahren

Kp,50y = Kb, 100y Betonklasse
zur Perforation
mit Bohrhammer
(HD), Hohlbohrer
(HDB) und C12/15 C16/20 C20/25 C25/30 C30/37 C35/45 C40/50 C45/55 | C50/60
Druckluftbohrer
(CA)
28 to 314 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00
316 to 320 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 0,93
22 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 0,92 0,93
324 to @25 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 0,92 0,86
228 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 0,91 0,84 0,79
330 to @32 1,00 1,00 1,00 1,00 0,89 0,80 0,73 0,67 0,63

Tabelle C3. Bemessungswerte von fyqpir50y ! = fod,pIR, 100y nach EN 1992-1-1:2004+AC:2010 fiir Hammerbohren (HD), Hohlbohrer
(HDB) und Druckluftbohrer (CA) fiir eine Lebensdauer von 50 und 100 Jahren

PR Bemessungswerte von fuqpir 50y = fod,pir 100y [N/Mm?]
durchmesser [mm] | cq2/15 | C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60
@8 to O14 1,60 2,00 2,30 2,70 3,00 3,40 3,70 4,00 4,30
@16 to 920 1,60 2,00 2,30 2,70 3,00 3,40 3,70 4,00 4,00
@22 1,60 2,00 2,30 2,70 3,00 3,40 3,70 3,70 4,00
@24 to @25 1,60 2,00 2,30 2,70 3,00 3,40 3,70 3,70 3,70
@28 1,60 2,00 2,30 2,70 3,00 3,40 3,40 3,40 3,40
@30 to @32 1,60 2,00 2,30 2,70 2,70 2,70 2,70 2,70 2,70

" Die angegebenen Werte gelten fiir einen guten Bindungszustand nach EN 1992-1-1:2004+AC:2010.
Fir alle anderen Anleihebedingungen multiplizieren Sie die Werte mit 0,7.

Injektionssystem GMS-Verbundmortel V-Plus / Anlage C1
GMS-Injektionsmortel V-Plus fiir Bewehrungsanschliisse der Europaischen

Technischen Bewertung

Leistungen
ETA-26/0050

Bemessungswerte von fuapir 50y = fod,PIR, 100y
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Minimale Ankerlinge und minimale Uberlappungslinge unter seismischer Belastung

Die Mindestverankerungslange lp minund die Mindestlberlappungslange lp mingemal EN 1992-1-1:2004+AC:2010
sind mit dem v TaBeire X1 avyeyefevev peremaviev cepotapkuvyocdaktopadlb,seis ,50y = qlb,seis

Die Bemessungsklebkraft fogseis 50y = foa,seis 100y iSt in Tabelle C5 angegeben. Sie ergibt sich durch Multiplikation
der Klebkraft fog,pir Nnach EN 1992-1-1:2004+AC:2010 mit dem Faktor Kpseis,50y = Kbseis ,100y nach Tabelle C4.
Die Mindestbetonabdeckung geman Anlage B3 und Cminseis = 2 9.

Tabelle C4: Verstarkungsfaktor oup, seis,50y = lib seis, 100y bezogen auf die Betonklasse fiir eine Lebensdauer
von 50 und 100 Jahren

Betonklasse Bohrverfahren BalkengroRe Verstarkgngsfaktor
Ollb,seis,50y = Ollb,seis, 100y
C16/20 bis C50/60 Alle Bohrmethoden 12 mm bis 32 mm 1,0

Tabelle C5: Bondwirkungsgrad kb seis 50y = Kb,seis,100y bezogen auf Betonklasse und Bohrmethode fiir
eine Nutzungsdauer von 50 und 100 Jahren

kh,seis,sﬂy = kh,seis,100y Betonklasse
zur Perforation mit
Bohrhammer (HD),
Hohlbohrer (HDB) und C16/20 C20/25 C25/30 C30/37 C35/45 C40/50 C45/55 C50/60
Druckluftbohrer (CA)
212 to @25 1,00 1,00 0,85 0,77 0,68 0,62 0,58 0,53
328 to @32 1,00 0,87 0,74 0,67 0,59 0,54 0,50 0,47

Tabelle C6: Auslegungswerte von fbd,PIR,seis,SOy” = fbd,PIR,seis,100y fur Hammerbohren (HD), Hohlbohrer (HDB) und Druckluftbohrer
(CA) fiir eine Nutzungsdauer von 50 und 100 Jahren

Bemessungswerte von fuqpir seis 50y = foa,pIr, seis, 100y [N/mmz]

Bewehrungsstabdurchmes-
ser [mm] C16/20 C20/25 C25/30 C30/37 C35/45 C40/50 C45/55 C50/60
212 to @25 2,00 2,30 2,30 2,30 2,30 2,30 2,30 2,30
228 to @32 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00

" Die angegebenen Werte gelten fiir einen guten Bindungszustand nach EN 1992-1-1:2004+AC:2010.
Fir alle anderen Anleihebedingungen multiplizieren Sie die Werte mit 0,7.

Injektionssystem GMS-Verbundmortel V-Plus / Anlage C2
GMS-Injektionsmortel V-Plus fiir Bewehrungsanschliisse der Européischen
Leistungen Technischen Bewertung
Bemessungswerte von fuq pir seis, 50y = fod,PIR seis, 100y ETA-26/0050
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Bemessungswert der Klebkraft f,q fi 50y = foa,fi,100y unter Feuereinwirkung fiir Betonklassen C12/15 bis

C50/60 (alle Bohrmethoden):

Der Bemessungswert der Klebkraft fod,i unter Feuereinwirkung ist nach folgender Gleichung zu berechnen:

frd, £i(0) = kfi(0) - fbd, PIR - Ye

VM, fi

. —0.01

If 21°C < 0. 271°C: kjy(9) = 1253 < 4 g

foapir- 43
Ifo>271°C: kfi(6) =0
= Bemessungswert der Klebkraft bei Feuereinwirkung in N/mm? () =

the bond strength in case of fire exposure in N/mm?

0 = Temperatur in °C in der Mortelschicht
++(+)= Reduktionsfaktor bei Brandeinwirkung
JPIR =Bemessungswert der Klebkraft in N/'mm?, nach Tabelle C3 unter Berticksichtigung

der Betonklasse, des Bewehrungsstabdurchmessers, der Bohrmethode und der
Verklebungsbedingungen nach EN 1992-1-1:2004+AC:2010
= Teilsicherheitsfaktor nach EN 1992-1-1:2004+AC:2010
= Teilsicherheitsfaktor nach EN 1992-1-2:2004+AC:2008

Design value of|

Zum Nachweis unter Feuereinwirkung ist die Verankerungslange nach EN 1992-1- 1:2004+AC:2010,

Gleichung 8.3 unter Verwendung der temperaturabhangigen Haftfestigkeit fnq izu berechnen

Abbildung C1: Beispieldiagramm des Reduktionsfaktors kii(0),50y = kii(6).100y flir Betonklassen C20/25

fiir gute Verbundbedingungen:

12

Beispiel fir C20/25

0,38

Reduktionsfaktor kfi 0 [-]

04

02

7 100

150 200 250 271 300
Temperatur 6 [°C]

Injektionssystem GMS-Verbundmoértel V-Plus /
GMS-Injektionsmortel V-Plus fiir Bewehrungsanschliisse

Anlage C3
der Europaischen

Leistungen Technischen Bewertung
Bemessungswerte von d ),50y = 4, (), 100y unter Feuereinwirkung ETA-26/0050

mit Reduktionsfaktor ki) 50y = «fig), 100y6),100y




