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I General Part 
 
Technical Assessment Body issuing the ETA and designated according to Article 
29 of the Regulation (EU) No 305/2011: ETA-Danmark A/S 
  
 
Trade name of the 
construction product: 

 
GMS-Verbundmörtel / GMS-Injection Mortar 
Respectively: 
GMS-Injection Mortar V-PLUS 
GMS-Injection Mortar V-PLUS W 
GMS-Injection Mortar V-PLUS T   

 
Product family to which the 
above construction product 
belongs: 

 
Bonded anchor for use in masonry under static and 
seismic load 

 
 

 
  

Manufacturer: 
 
GMS-Bautechnik GmbH 
Sonnengasse 13 
A-9020 Klagenfurt am Wörthersee 
Austria 
 
Tel.: +43 (0)463 481 111 
Fax.: +43 (0)463 481 111 - 20 
Internet: www.gms-systeme.com 
  

Manufacturing plant: GMS-Bautechnik GmbH 
Manufacturing plant 1  
  

This European Technical 
Assessment contains: 

 
37 pages including 32 annexes which form an 
integral part of the document 

 
  

This European Technical 
Assessment is issued in 
accordance with Article 95(4) 
of Regulation (EU) 2024/3110, 
on the basis of: 

 
EAD 330076-01-0604 - Metal injection anchors for 
use in masonry 

   
This version replaces: 
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Europäische Technische Bewertung ETA-26/0067 vom 27.01.2026

Technische Bewertungsstelle, die die ETA ausstellt und gemäß Artikel 29 der 
Verordnung (EU) Nr. 305/2011 benannt wurde:ETA-Danmark A/S

Handelsname des 
Bauprodukts:

Produktfamilie, zu der das 
oben genannte Bauprodukt 
gehört:

Hersteller:

Herstellungsbetrieb:

Diese Europäische Technische 
Bewertung enthält:

Diese Europäische 
Technische Bewertung wird 
gemäß Artikel 95 Absatz 4 der 
Verordnung (EU) 2024/3110 
auf der Grundlage folgender 
Erkenntnisse erstellt:

Diese Version ersetzt:

I Allgemeiner Teil

 GMS-Verbundmörtel / GMS-Injektionsmörtel
Jeweils:
GMS-Verbundmörtel V-PLUS
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GMS-Verbundmörtel V-PLUS T

Verbundanker zur Verwendung in Mauerwerk unter 
statischer und seismischer Belastung
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Tel.:+43 (0)463 481 111
Fax.:+43 (0)463 481 111 - 20
Internet: www.gms-systeme.com

GMS-Bautechnik GmbH
Fertigungsanlage 1

37 Seiten inkl. 32 Anhänge, die integraler Bestandteil 
des Dokuments sind

EAD 330076-01-0604 - Metall-Injektionsanker zur 
Verwendung in Mauerwerk
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Göteborg Plads 1
DK-2150 Nordhavn
Tel. +45 72 24 59 00
Internet www.etadanmark.dk
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Übersetzungen dieser Europäischen Technischen 
Bewertung in andere Sprachen müssen vollständig mit 
dem Originaldokument übereinstimmen und als solche 
gekennzeichnet sein.

Die Übermittlung dieser europäischen technischen 
Bewertung, einschließlich der Übermittlung auf 
elektronischem Wege, erfolgt vollständig (mit 
Ausnahme der oben genannten vertraulichen 
Anhänge).Eine teilweise Vervielfältigung kann jedoch 
mit schriftlicher Zustimmung der ausstellenden 
technischen Bewertungsstelle erfolgen.Jede teilweise 
Vervielfältigung ist als solche zu kennzeichnen.
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II	 SPEZIFISCHER TEIL 
DER EUROPÄISCHEN 
TECHNISCHEN BEWERTUNG

1	 Technische Produktbeschreibung

Die GMS-Injektionsmörtel V-PLUS, V-PLUS W 
und V-PLUS T sind Injektionsanker, die aus einer 
Injektionsmörtelpatrone mit einer Applikatorpistole 
bestehen, die mit einer speziellen Mischdüse und 
einer Gewindestange und einem Bewehrungsstab 
ausgestattet ist.Für die Verwendung in Hohlziegeln 
ist die Verwendung von Kunststoff- oder Metallhülsen 
vorgeschrieben.
Die Stahlelemente bestehen aus verzinktem Stahl oder 
Edelstahl.

Die Ankerstange/der Bewehrungsstab wird in ein 
mit Injektionsmörtel gefülltes Bohrloch eingelegt 
und über die Verbindung zwischen Stahlelement, 
Injektionsmörtel und Mauerwerk verankert.

Eine Illustration des Produkts und des 
Verwendungszwecks finden Sie in Anhang A1 und 
Anhang A2.

Die Materialkennwerte, Abmessungen und Toleranzen 
der in den Anhängen nicht angegebenen Anker 
müssen den jeweiligen Werten entsprechen, die in 
der technischen Dokumentation1 dieser Europäischen 
Technischen Bewertung festgelegt sind.

Die Verwendungszweckspezifikationen des Produkts 
sind in den Anhängen B1 bis B11 aufgeführt.

2	 Spezifikation des/der 
Verwendungszweck(e) gemäß 
dem geltenden Europäischen 
Bewertungsdokument (im Folgenden 
EAD)

Die Anker sind für Verankerungen vorgesehen, die 
die Anforderungen an die mechanische Festigkeit 
und Stabilität im Sinne der Grundbauanforderung 1 
der Verordnung (EU) 305/2011 erfüllen müssen und 
bei denen ein Versagen der mit diesen Produkten 
hergestellten Verankerungen die Stabilität des Bauwerks 
beeinträchtigen, eine Gefahr für Menschenleben 
darstellen und/oder erhebliche wirtschaftliche Folgen 
nach sich ziehen würde.

Der Anker darf nur für Verankerungen verwendet 
werden, die statischer oder quasistatischer Belastung in 
Vollmauerwerk (Nutzungskategorie b) oder Hohl- oder 
Lochmauerwerk (Nutzungskategorie c) gemäß Anhang 
B2 bis B5 ausgesetzt sind.Die Mörtelfestigkeitsklasse 
des Mauerwerks muss mindestens M 2,5 nach EN 998-
2:2010 betragen.
Das Produkt ist für die Verwendung in trockenen 
und nassen Zuständen (Kategorie d/d, w/d und 
w/w) auf horizontalen oder vertikalen perforierten 
Keramikblöcken (Kategorie c) und massivem 
Mauerwerk (Kategorie b) sowie auf dampfgehärtetem 
Porenbeton (AAC) (Kategorie d) im folgenden 
Betriebstemperaturbereich vorgesehen:
Betriebstemperatur 1:40 ºC max. Kurzzeittemperatur 
24 ºC max. Langzeittemperatur
Betriebstemperatur 2:80 ºC max. Kurzzeittemperatur 
50 ºC max. Langzeittemperatur

Die in dieser europäischen technischen Bewertung 
getroffenen Vorkehrungen basieren auf einer 
angenommenen beabsichtigten Nutzungsdauer des 
Ankers von 50 Jahren.

Die Angaben zur Nutzungsdauer können nicht als 
Garantie seitens des Herstellers oder der Prüfstelle 
interpretiert werden, sondern sind lediglich als 
Hilfsmittel zur Auswahl der richtigen Produkte 
im Hinblick auf die zu erwartende wirtschaftlich 
angemessene Nutzungsdauer der Anlagen zu verstehen.

1 Die technische Dokumentation dieser Europäischen Technischen 
Bewertung wird bei der ETA-Danmark hinterlegt und, soweit für die 
Aufgaben der am Konformitätsbescheinigungsverfahren beteiligten 
Benannten Stellen relevant, den Benannten Stellen ausgehändigt.
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3	 Leistungsfähigkeit des Produkts und 
Verweise auf die zu seiner Bewertung 
verwendeten Methoden

3.1	 Merkmale des Produkts

Mechanische Beständigkeit und Stabilität (BWR 1):
Die wesentlichen Merkmale sind in Anhang C 
aufgeführt.

Sicherheit im Brandfall (BWR 2):
Brandverhalten:Das Produkt ist Klasse A1.

Feuerbeständigkeit:Keine Leistung bewertet

Hygiene, Gesundheit und Umwelt (BWR3):
Keine Leistungsbeurteilung.

3.2	 Bewertungsmethoden
Die Beurteilung der Eignung des Ankers für den 
bestimmungsgemäßen Gebrauch in Bezug auf die 
Anforderungen an mechanische Beständigkeit und 
Stabilität im Sinne der Grundbauanforderung 1 wurde 
gemäß EAD 330076-01-0604 auf der Grundlage der 
Verwendungskategorien b, c und d in Bezug auf das 
Grundmaterial und der Kategorien w/d, d/d und w/w in 
Bezug auf Einbau und Verwendung vorgenommen.
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4	 Bewertung und Überprüfung 
des angewandten Systems der 
Leistungsbeständigkeit (im Folgenden 
AVCP) unter Bezugnahme auf seine 
Rechtsgrundlage

4.1	 AVCP-System
Gemäß der Entscheidung 1997/177/EG der Europäischen 
Kommission ist (sind) das(die) System(e) zur Bewertung 
und Überprüfung der Leistungsbeständigkeit (siehe 
Anhang V der Verordnung (EU) Nr. 305/2011) 1.

5	 Technische Details, die für die 
Implementierung des AVCP-Systems 
erforderlich sind, wie in der geltenden EAD 
vorgesehen

Technische Details, die für die Implementierung des 
AVCP-Systems erforderlich sind, sind im Kontrollplan 
festgelegt, der vor der CE-Kennzeichnung bei der 
ETA-Dänemark hinterlegt wurde

Ausgestellt in Kopenhagen am 27.01.2026 von

Thomas Bruun
Manager, ETA-Danmark

UNTERSCHRIFT 
UNLESBAR
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Anchor application in solid masonry and in AAC masonry with threaded rod from M8 to M16 
 

 
Anchor application in solid masonry with rebar from Ø8 to Ø16 

 

GMS-INJECTION MORTAR V-PLUS / V-PLUS W / V-PLUS T Annex A1 

of European 
Technical Assessment 

ETA-26/0067 
Product description 
Installed condition (1) 
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thickness of fixtureeffective anchorage depth

effective anchorage depth

depth of drilled hole to deepest point - h1

depth of drilled hole to deepest point - h1

minimum thickness of masonry - hmin

Anchor application in solid masonry with rebar from Ø8 to Ø16

GMS-INJECTION	MORTAR	V-PLUS	/	V-PLUS	W	/	V-PLUS	T

Product description
Installed condition (1)

Annex A1

of European 
Technical Assessment 

ETA-26/0067

Anchor application in solid masonry and in AAC masonry with threaded rod from M8 to M16

minimum thickness of masonry - hmin
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Dicke der Vorrichtungeffektive Verankerungstiefe

effektive Verankerungstiefe

Tiefe des gebohrten Lochs bis zum tiefsten Punkt - h1

Tiefe des gebohrten Lochs bis zum tiefsten Punkt - h1

Mindestdicke des Mauerwerks - hmin

Verankerung im Vollmauerwerk mit Bewehrung von Ø8 bis Ø16

GMS-INJEKTION MÖRTEL V-PLUS /V-PLUS MIT V-PLUS T

Produktbeschreibung
Installierter Zustand (1)

Anlage A1

der europäischen 
Technische Bewertung 

ETA-26/0067

Verankerung im Vollmauerwerk und im AAC-Mauerwerk mit Gewindestange von M8 bis M16

Mindestdicke des Mauerwerks - hmin
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Anchor application in hollow masonry with threaded rod from M8 to M16 and GC-GF sleeves 
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of European 
Technical Assessment 
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Product description 
Installed condition (2) 
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Product description
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Anchor application in hollow masonry with threaded rod from M8 to M16 and GC-GF sleeves
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Dicke der Vorrichtung

effektive Verankerungstiefe

Tiefe des gebohrten Lochs bis zum tiefsten Punkt - h1

Mindestdicke des Mauerwerks - hmin

GMS-INJEKTION MÖRTEL V-PLUS /V-PLUS MIT V-PLUS T

Produktbeschreibung
Installierter Zustand (2)

Anlage A2

der europäischen 
Technische Bewertung 

ETA-26/0067

Ankerapplikation im Hohlmauerwerk mit Gewindestange von M8 bis M16 und GC-GF-Hülsen
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Sealing cap

Sealing cap

Sealing cap

Sealing cap

additional mixer extension 1)

1) Variable langth from 380 mm up io 1000 mm

side by side cartridge - sizes from 345 ml to 825 ml

coaxial cartridge - sizes from 75 ml to 420 ml

CIC foil cartridge - sizes from 165 ml to 300 ml

coaxial peeler cartridge - size of 280 ml

MIXER - the mixer is suitable for each type of cartridge

Cartridge

Cartridge

Cartridge

Cartridge

Mixer

Label with the following main informations:
trade name:
processing notes for installation
open time and curing time (depending of temperature)
hazard code
expiration date
internal code to identification product

label with the following main informations:
trade name:
processing notes for installation
open time and curing time (depending of temperature)
hazard code
expiration date
internal code to identification product

label with the following main informations:
trade name:
processing notes for installation
open time and curing time (depending of temperature)
hazard code
expiration date
internal code to identification product

label with the following main informations:
trade name:
processing notes for installation
open time and curing time (depending of temperature)
hazard code
expiration date
internal code to identification product
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Kartuschentypen und -größen
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Verschlusskappe

Verschlusskappe

Verschlusskappe

Verschlusskappe

zusätzliche Mischererweiterung 1)

1) Variable Länge von 380 mm bis 1000 mm

nebeneinander angeordnete Kartuschen – Größen von 345 ml bis 825 ml

Koaxialkartusche - Größen von 75 ml bis 420 ml

CIC-Folienkartusche - Größen von 165 ml bis 300 ml

Koaxial-Schälkartusche – Größe 280 ml

MISCHER - der Mischer ist für jeden Kartuschentyp geeignet

Kartusche

Kartusche

Kartusche

Kartusche

Mischer

Etikett mit folgenden Hauptinformationen:
Handelsname:
Bearbeitungshinweise für die Installation
Offene Zeit und Aushärtungszeit (abhängig von der Temperatur)
Gefahrencode
Ablaufdatum
interner Code zum Identifikationsprodukt

Etikett mit folgenden Hauptinformationen:
Handelsname:
Bearbeitungshinweise für die Installation
Offene Zeit und Aushärtungszeit (abhängig von der Temperatur)
Gefahrencode
Ablaufdatum
interner Code zum Identifikationsprodukt

Etikett mit folgenden Hauptinformationen:
Handelsname:
Bearbeitungshinweise für die Installation
Offene Zeit und Aushärtungszeit (abhängig von der Temperatur)
Gefahrencode
Ablaufdatum
interner Code zum Identifikationsprodukt

Etikett mit folgenden Hauptinformationen:
Handelsname:
Bearbeitungshinweise für die Installation
Offene Zeit und Aushärtungszeit (abhängig von der Temperatur)
Gefahrencode
Ablaufdatum
interner Code zum Identifikationsprodukt
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Sealing cap

Sealing cap

Sealing cap

Sealing cap

additional mixer extension 1)

1) Variable langth from 380 mm up io 1000 mm

side by side cartridge - sizes from 345 ml to 825 ml

coaxial cartridge - sizes from 75 ml to 420 ml

CIC foil cartridge - sizes from 165 ml to 300 ml

coaxial peeler cartridge - size of 280 ml

MIXER - the mixer is suitable for each type of cartridge

Cartridge

Cartridge

Cartridge

Cartridge

Mixer

Label with the following main informations:
trade name:
processing notes for installation
open time and curing time (depending of temperature)
hazard code
expiration date
internal code to identification product

label with the following main informations:
trade name:
processing notes for installation
open time and curing time (depending of temperature)
hazard code
expiration date
internal code to identification product

label with the following main informations:
trade name:
processing notes for installation
open time and curing time (depending of temperature)
hazard code
expiration date
internal code to identification product

label with the following main informations:
trade name:
processing notes for installation
open time and curing time (depending of temperature)
hazard code
expiration date
internal code to identification product
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marking

marking

marking

marking

total length of anchor rod - L

total length of anchor rod - L

total length of anchor rod - L

total length of anchor rod - L

Version 1 - rod with flat end with marking on 
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Version 2 - rod with 45° cutted end with marking on 
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Version 3 - rod with V shape end with marking on 
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Rebar - Deformed reinforcing bar with marking on 
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Steel elements 
 

Filling	Washer
(to	fill	annular	gap)

Washer
Hexagon nut
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Produktbeschreibung
Stahlelemente
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Kennzeichnung

Kennzeichnung

Kennzeichnung

Kennzeichnung

Gesamtlänge Ankerstange - L

Gesamtlänge Ankerstange - L

Gesamtlänge Ankerstange - L

Gesamtlänge Ankerstange - L

Variante 1 - Stange mit flachem Ende mit Markierung auf 
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marking

marking

marking

marking

total length of anchor rod - L

total length of anchor rod - L

total length of anchor rod - L

total length of anchor rod - L

Version 1 - rod with flat end with marking on 
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Version 2 - rod with 45° cutted end with marking on 
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Version 3 - rod with V shape end with marking on 
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Rebar - Deformed reinforcing bar with marking on 
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Steel elements 
 

Filling	Washer
(to	fill	annular	gap)

Washer
Hexagon nut
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marking

marking

marking

marking

total length of anchor rod - L

total length of anchor rod - L

total length of anchor rod - L

total length of anchor rod - L

Version 1 - rod with flat end with marking on 
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Rebar - Deformed reinforcing bar with marking on 
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Filling	Washer
(to	fill	annular	gap)

Washer
Hexagon nut
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marking

marking

marking

marking

total length of anchor rod - L

total length of anchor rod - L

total length of anchor rod - L

total length of anchor rod - L

Version 1 - rod with flat end with marking on 
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Filling	Washer
(to	fill	annular	gap)

Washer
Hexagon nut
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marking

marking

marking

marking

total length of anchor rod - L

total length of anchor rod - L

total length of anchor rod - L

total length of anchor rod - L

Version 1 - rod with flat end with marking on 
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Filling	Washer
(to	fill	annular	gap)

Washer
Hexagon nut
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(zum Ausfüllen des 

Ringspaltes)

Unterlegscheibe
Sechskantmutter
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Table A1: Threaded rod materials 

Designation Material 

Steel, zinc plated 
electroplated ≥ 5 µm acc. to EN ISO 4042 
hot-dip galvanized ≥ 40 µm acc. to EN ISO 1461 
Threaded rod Property 

class 
Characteristic steel 
ultimate strength 

Characteristic 
steel yield 
strength 

Fracture 
elongation 

EN ISO 898-1 4.8 fuk ≥ 400 N/mm2 fyk ≥ 320 N/mm2 A5 > 8% 
5.8 fuk ≥ 500 N/mm2 fyk ≥ 400 N/mm2 A5 > 8% 
8.8 fuk ≥ 800 N/mm2 fyk  ≥ 640 N/mm2 A5 ≥ 12% 

Hexagon nut 4 for class 4.8 rods 
EN 898-2 5 for class 5.8 rods 

8 for class 8.8 rods 
Washer Steel, according to EN ISO 7089; corresponding to anchor rod material 
Stainless steel A2 
Stainless steel A4 
High corrosion resistance stainless steel (HCR) 

(Materials) 1.4301, 1.4307, 1.4567, 1.4541 
(Materials) 1.4401, 1.4404, 1.4571, 1.4362,1.4578 
(Materials) 1.4529, 1.4565 

Threaded rod Property 
class 

Characteristic steel 
ultimate strength 

Characteristic 
steel yield 
strength 

Fracture 
elongation 

EN 10088 
EN ISO 3506 50 fuk ≥ 500 N/mm2 fyk ≥ 210 N/mm2 A5 > 8% 

70 fuk ≥ 700 N/mm2 fyk ≥ 450 N/mm2 A5 ≥ 12% 
80 fuk ≥ 800 N/mm2 fyk ≥ 600 N/mm2 A5 ≥ 12% 

Hexagon nut 50 for class 50 rods 
EN 10088 
EN ISO 3506 70 for class 70 rods 

80 for class 80 rods 
Washer Steel, according to EN 10088; corresponding to anchor rod material 

 
Commercial standard threaded rods may be used, with: material and mechanical properties according to Table A1, confirmation of material and 
mechanical properties by inspection certificate 3.1 according to EN-10204:2004, marking of the threaded rod with the embedment depth, see Annex A4. 

Table A2: Rebar materials 

Designation Material 

Rebar according to 
EN 1992-1-1:2004+AC:2010, Annex C 

Bars and de-coiled rods Class B or C 
With fyk and k according to NDP or NCL or EN 1992-1-1:2004/NA 
fuk = ftk = k x fyk  -  Rib height of the bar (h) in the range 0,05d ≤ h ≤ 0,07d 

Table A3: Injection mortar 

Product Composition 

GMS-INJECTION MORTAR V-PLUS / V-
PLUS W / V-PLUS T two components 
injection mortar 

Mortar resin styrene-free, hardener, filler 

 

GMS-INJECTION MORTAR V-PLUS / V-PLUS W / V-PLUS T Annex A5 

of European 
Technical Assessment 

ETA-26/0067 
Product description 

Materials – Steel elements and injection mortar 
 

GMS-INJECTION	MORTAR	V-PLUS	/	V-PLUS	W	/	V-PLUS	T

Product description
Materials – Steel elements and injection mortar

Annex A5

of European 
Technical Assessment 

ETA-26/0067

Table	A3:	Injection	mortar

Table	A2:	Rebar	materials

Commercial standard threaded rods may be used, with: material and mechanical properties according to Table A1, confirmation of material and 
mechanical properties by inspection certificate 3.1 according to EN-10204:2004, marking of the threaded rod with the embedment depth, see Annex A4.

Table	A1:	Threaded	rod	materials

Designation Material

Steel, zinc plated
electroplated	≥	5	µm	acc.	to	EN	ISO	4042
hot-dip	galvanized	≥	40	µm	acc.	to	EN	ISO	1461

Threaded rod

Property 
class

Characteristic steel 
ultimate strength

Characteristic 
steel yield 
strength

Fracture 
elongation

EN ISO 898-14.8 fuk ≥ 400 N/mm2 fyk ≥ 320 N/mm2 A5 > 8%

5.8 fuk ≥ 500 N/mm2 fyk ≥ 400 N/mm2 A5 > 8%
8.8 fuk ≥ 800 N/mm2 fyk ≥ 640 N/mm2 A5 ≥ 12%

Hexagon nut
4 for class 4.8 rods

EN 898-25 for class 5.8 rods
8 for class 8.8 rods

Washer Steel, according to EN ISO 7089; corresponding to anchor rod material
Stainless	steel	A2	 (Materials)	1.4301,	1.4307,	1.4567,	1.4541
Stainless	steel	A4	 (Materials)	1.4401,	1.4404,	1.4571,	1.4362,1.4578	
High	corrosion	resistance	stainless	steel	(HCR)	 (Materials)	1.4529,	1.4565

Threaded rod

Property 
class

Characteristic steel 
ultimate strength

Characteristic 
steel yield 
strength

Fracture 
elongation

EN 10088
EN ISO 350650 fuk ≥ 500 N/mm2 fyk ≥ 210 N/mm2 A5 > 8%

70 fuk ≥ 700 N/mm2 fyk ≥ 450 N/mm2 A5 ≥ 12%

80 fuk ≥ 800 N/mm2 fyk ≥ 600 N/mm2 A5 ≥ 12%

Hexagon nut

50 for class 50 rods
EN 10088
EN ISO 350670 for class 70 rods

80 for class 80 rods

Washer Steel, according to EN 10088; corresponding to anchor rod material

Product Composition

GMS-INJECTION MORTAR V-PLUS / 
V- PLUS W / V-PLUS T two components 
injection mortar

Mortar resin styrene-free, hardener, filler

Designation Material

Rebar according to
EN 1992-1-1:2004+AC:2010, Annex C

Bars and de-coiled rods Class B or C
With fyk and k according to NDP or NCL or EN 1992-1-1:2004/NA
fuk = ftk = k x fyk  -  Rib height of the bar (h) in the range 0,05d ≤ h ≤ 0,07d
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Tabelle A3:Injektionsmörtel

Tabelle A2:Bewehrungsmaterialien

Es dürfen handelsübliche Standard-Gewindestangen verwendet werden, mit: Material- und mechanische Eigenschaften gemäß Tabelle A1, Bestätigung der Material- 
und mechanischen Eigenschaften durch Prüfzeugnis 3.1 nach EN-10204:2004, Kennzeichnung der Gewindestange mit der Einbettungstiefe, siehe Anhang A4.

Tabelle A1:Gewindestangenmaterialien

Bezeichnung Material

Stahl, verzinkt
galvanisch ≥ 5 µm nach EN ISO 4042
feuerverzinkt ≥ 40 µm nach EN ISO 1461

Gewindestange

Objekt-
klasse

Charakteristische 
Endfestigkeit des 
Stahls

Charakteristi-
sche Stahlstreck-
grenze

Bruchdehnung

EN ISO 898-14,8 fuk ≥ 400 N/mm2 fyk ≥ 320 N/mm2 A5 > 8%

5,8 fuk ≥ 500 N/mm2 fyk ≥ 400 N/mm2 A5 > 8%
8,8 fuk ≥ 800 N/mm2 fyk ≥ 640 N/mm2 A5 ≥ 12%

Sechskantmutter
4 für Stangen der Klasse 4.8

EN 898-25 für Stangen der Klasse 5.8
8 für Stangen der Klasse 8.8

Unterlegscheibe Stahl, nach EN ISO 7089; entsprechend Ankerstangenmaterial
Edelstahl A2	 (Werkstoffe) 1.4301, 1.4307, 1.4567, 1.4541
Edelstahl A4	 (Werkstoffe) 1.4401, 1.4404, 1.4571, 
1.4362,1.4578 Hochkorrosionsbeständiger Edelstahl (HCR)	 (Werkstoffe) 1.4529, 1.4565

Gewindestange

Objekt-
klasse

Charakteristische 
Endfestigkeit des 
Stahls

Charakteristi-
sche Stahlstreck-
grenze

Bruchdehnung

EN 10088
EN ISO 350650 fuk ≥ 500 N/mm2 fyk ≥ 210 N/mm2 A5 > 8%

70 fuk ≥ 700 N/mm2 fyk ≥ 450 N/mm2 A5 ≥ 12%

80 fuk ≥ 800 N/mm2 fyk ≥ 600 N/mm2 A5 ≥ 12%

Sechskantmutter

50 für Stangen der Klasse 50
EN 10088
EN ISO 350670 für Stangen der Klasse 70

80 für Stangen der Klasse 80

Unterlegscheibe Stahl, nach EN 10088; entsprechend Ankerstangenmaterial

Produkt Zusammensetzung

GMS-INJEKTIONSMÖRTEL V-PLUS / V- 
PLUS W /V-PLUS T ZWEIKOMPONENTEN-
INJEKTIONSMÖRTEL

Mörtelharz styrolfrei, Härter, Füllstoff

Bezeichnung Material

Bewehrungsstab gem.
EN 1992-1-1:2004+AC:2010, Anhang C

Stangen und entrollte Stangen Klasse B oder C
Mit fyk und k nach NDP oder NCL oder EN 1992-1-1:2004/NA
fuk = ftk = k x fyk  -  Rippenhöhe des Stabes (h) im Bereich 0,05d ≤ h ≤ 0,07d
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Table A1: Threaded rod materials 

Designation Material 

Steel, zinc plated 
electroplated ≥ 5 µm acc. to EN ISO 4042 
hot-dip galvanized ≥ 40 µm acc. to EN ISO 1461 
Threaded rod Property 

class 
Characteristic steel 
ultimate strength 

Characteristic 
steel yield 
strength 

Fracture 
elongation 

EN ISO 898-1 4.8 fuk ≥ 400 N/mm2 fyk ≥ 320 N/mm2 A5 > 8% 
5.8 fuk ≥ 500 N/mm2 fyk ≥ 400 N/mm2 A5 > 8% 
8.8 fuk ≥ 800 N/mm2 fyk  ≥ 640 N/mm2 A5 ≥ 12% 

Hexagon nut 4 for class 4.8 rods 
EN 898-2 5 for class 5.8 rods 

8 for class 8.8 rods 
Washer Steel, according to EN ISO 7089; corresponding to anchor rod material 
Stainless steel A2 
Stainless steel A4 
High corrosion resistance stainless steel (HCR) 

(Materials) 1.4301, 1.4307, 1.4567, 1.4541 
(Materials) 1.4401, 1.4404, 1.4571, 1.4362,1.4578 
(Materials) 1.4529, 1.4565 

Threaded rod Property 
class 

Characteristic steel 
ultimate strength 

Characteristic 
steel yield 
strength 

Fracture 
elongation 

EN 10088 
EN ISO 3506 50 fuk ≥ 500 N/mm2 fyk ≥ 210 N/mm2 A5 > 8% 

70 fuk ≥ 700 N/mm2 fyk ≥ 450 N/mm2 A5 ≥ 12% 
80 fuk ≥ 800 N/mm2 fyk ≥ 600 N/mm2 A5 ≥ 12% 

Hexagon nut 50 for class 50 rods 
EN 10088 
EN ISO 3506 70 for class 70 rods 

80 for class 80 rods 
Washer Steel, according to EN 10088; corresponding to anchor rod material 

 
Commercial standard threaded rods may be used, with: material and mechanical properties according to Table A1, confirmation of material and 
mechanical properties by inspection certificate 3.1 according to EN-10204:2004, marking of the threaded rod with the embedment depth, see Annex A4. 

Table A2: Rebar materials 

Designation Material 

Rebar according to 
EN 1992-1-1:2004+AC:2010, Annex C 

Bars and de-coiled rods Class B or C 
With fyk and k according to NDP or NCL or EN 1992-1-1:2004/NA 
fuk = ftk = k x fyk  -  Rib height of the bar (h) in the range 0,05d ≤ h ≤ 0,07d 

Table A3: Injection mortar 

Product Composition 

GMS-INJECTION MORTAR V-PLUS / V-
PLUS W / V-PLUS T two components 
injection mortar 

Mortar resin styrene-free, hardener, filler 

 

GMS-INJECTION MORTAR V-PLUS / V-PLUS W / V-PLUS T Annex A5 

of European 
Technical Assessment 

ETA-26/0067 
Product description 

Materials – Steel elements and injection mortar 
 

GMS-INJECTION	MORTAR	V-PLUS	/	V-PLUS	W	/	V-PLUS	T

Product description
Materials – Steel elements and injection mortar

Annex A5

of European 
Technical Assessment 

ETA-26/0067

Table	A3:	Injection	mortar

Table	A2:	Rebar	materials

Commercial standard threaded rods may be used, with: material and mechanical properties according to Table A1, confirmation of material and 
mechanical properties by inspection certificate 3.1 according to EN-10204:2004, marking of the threaded rod with the embedment depth, see Annex A4.

Table	A1:	Threaded	rod	materials

Designation Material

Steel, zinc plated
electroplated	≥	5	µm	acc.	to	EN	ISO	4042
hot-dip	galvanized	≥	40	µm	acc.	to	EN	ISO	1461

Threaded rod

Property 
class

Characteristic steel 
ultimate strength

Characteristic 
steel yield 
strength

Fracture 
elongation

EN ISO 898-14.8 fuk ≥ 400 N/mm2 fyk ≥ 320 N/mm2 A5 > 8%

5.8 fuk ≥ 500 N/mm2 fyk ≥ 400 N/mm2 A5 > 8%
8.8 fuk ≥ 800 N/mm2 fyk ≥ 640 N/mm2 A5 ≥ 12%

Hexagon nut
4 for class 4.8 rods

EN 898-25 for class 5.8 rods
8 for class 8.8 rods

Washer Steel, according to EN ISO 7089; corresponding to anchor rod material
Stainless	steel	A2	 (Materials)	1.4301,	1.4307,	1.4567,	1.4541
Stainless	steel	A4	 (Materials)	1.4401,	1.4404,	1.4571,	1.4362,1.4578	
High	corrosion	resistance	stainless	steel	(HCR)	 (Materials)	1.4529,	1.4565

Threaded rod

Property 
class

Characteristic steel 
ultimate strength

Characteristic 
steel yield 
strength

Fracture 
elongation

EN 10088
EN ISO 350650 fuk ≥ 500 N/mm2 fyk ≥ 210 N/mm2 A5 > 8%

70 fuk ≥ 700 N/mm2 fyk ≥ 450 N/mm2 A5 ≥ 12%

80 fuk ≥ 800 N/mm2 fyk ≥ 600 N/mm2 A5 ≥ 12%

Hexagon nut

50 for class 50 rods
EN 10088
EN ISO 350670 for class 70 rods

80 for class 80 rods

Washer Steel, according to EN 10088; corresponding to anchor rod material

Product Composition

GMS-INJECTION MORTAR V-PLUS / 
V- PLUS W / V-PLUS T two components 
injection mortar

Mortar resin styrene-free, hardener, filler

Designation Material

Rebar according to
EN 1992-1-1:2004+AC:2010, Annex C

Bars and de-coiled rods Class B or C
With fyk and k according to NDP or NCL or EN 1992-1-1:2004/NA
fuk = ftk = k x fyk  -  Rib height of the bar (h) in the range 0,05d ≤ h ≤ 0,07d
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Table A1: Threaded rod materials 

Designation Material 

Steel, zinc plated 
electroplated ≥ 5 µm acc. to EN ISO 4042 
hot-dip galvanized ≥ 40 µm acc. to EN ISO 1461 
Threaded rod Property 

class 
Characteristic steel 
ultimate strength 

Characteristic 
steel yield 
strength 

Fracture 
elongation 

EN ISO 898-1 4.8 fuk ≥ 400 N/mm2 fyk ≥ 320 N/mm2 A5 > 8% 
5.8 fuk ≥ 500 N/mm2 fyk ≥ 400 N/mm2 A5 > 8% 
8.8 fuk ≥ 800 N/mm2 fyk  ≥ 640 N/mm2 A5 ≥ 12% 

Hexagon nut 4 for class 4.8 rods 
EN 898-2 5 for class 5.8 rods 

8 for class 8.8 rods 
Washer Steel, according to EN ISO 7089; corresponding to anchor rod material 
Stainless steel A2 
Stainless steel A4 
High corrosion resistance stainless steel (HCR) 

(Materials) 1.4301, 1.4307, 1.4567, 1.4541 
(Materials) 1.4401, 1.4404, 1.4571, 1.4362,1.4578 
(Materials) 1.4529, 1.4565 

Threaded rod Property 
class 

Characteristic steel 
ultimate strength 

Characteristic 
steel yield 
strength 

Fracture 
elongation 

EN 10088 
EN ISO 3506 50 fuk ≥ 500 N/mm2 fyk ≥ 210 N/mm2 A5 > 8% 

70 fuk ≥ 700 N/mm2 fyk ≥ 450 N/mm2 A5 ≥ 12% 
80 fuk ≥ 800 N/mm2 fyk ≥ 600 N/mm2 A5 ≥ 12% 

Hexagon nut 50 for class 50 rods 
EN 10088 
EN ISO 3506 70 for class 70 rods 

80 for class 80 rods 
Washer Steel, according to EN 10088; corresponding to anchor rod material 

 
Commercial standard threaded rods may be used, with: material and mechanical properties according to Table A1, confirmation of material and 
mechanical properties by inspection certificate 3.1 according to EN-10204:2004, marking of the threaded rod with the embedment depth, see Annex A4. 

Table A2: Rebar materials 

Designation Material 

Rebar according to 
EN 1992-1-1:2004+AC:2010, Annex C 

Bars and de-coiled rods Class B or C 
With fyk and k according to NDP or NCL or EN 1992-1-1:2004/NA 
fuk = ftk = k x fyk  -  Rib height of the bar (h) in the range 0,05d ≤ h ≤ 0,07d 

Table A3: Injection mortar 

Product Composition 

GMS-INJECTION MORTAR V-PLUS / V-
PLUS W / V-PLUS T two components 
injection mortar 

Mortar resin styrene-free, hardener, filler 

 

GMS-INJECTION MORTAR V-PLUS / V-PLUS W / V-PLUS T Annex A5 

of European 
Technical Assessment 

ETA-26/0067 
Product description 

Materials – Steel elements and injection mortar 
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Plastic and metallic sleeve for hollow/perforated masonry: nominal dimensions and material 

 
Table A4: Plastic and metallic sleeve materials 

Part Designation 
Metallic sleeve Zinc plated steel 
Plastic sleeve Polypropylene (PP) / Polyethylene (PE) 
Centering cap Polypropylene (PP) / Polyethylene (PE) 

 

GMS-INJECTION MORTAR V-PLUS / V-PLUS W / V-PLUS T Annex A6 

of European 
Technical Assessment 

ETA-26/0067 
Product description 

Materials – Plastic and metallic sleeves 

GMS-INJECTION	MORTAR	V-PLUS	/	V-PLUS	W	/	V-PLUS	T

Product description
Materials – Plastic and metallic sleeves

Annex A6

of European 
Technical Assessment 

ETA-26/0067

centering cap

Plastic	and	metallic	sleeve	for	hollow/perforated	masonry:	nominal	dimensions	and	material

Table	A4:	Plastic	and	metallic	sleeve	materials

top view Plastic sleeve GC 20x85 for M12/M16
Nominal diameter 20 mm
Nominal length 85 mm

Plastic sleeve GC 16x330 for M12
Nominal diameter 16 mm
Nominal length 330 mm

Plastic sleeve GC 15x135 for M10/M12
Nominal diameter 15 mm
Nominal length 135 mm

Plastic sleeve GC 15x85 for M10
Nominal diameter 15 mm
Nominal length 85 mm

Plastic sleeve GC 12x80 for M8
Nominal diameter 12 mm
Nominal length 80 mm

Metallic sleeve GF 16x150 for M12
Nominal diameter 16 mm
Nominal length 150 mm

top view

top view

top view

top view

top view

centering cap

centering cap

centering cap

centering cap

Part Designation
Metallic sleeve Zinc plated steel
Plastic sleeve Polypropylene (PP) / Polyethylene (PE)
Centering cap Polypropylene (PP) / Polyethylene (PE)
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GMS-INJEKTION MÖRTEL V-PLUS /V-PLUS MIT V-PLUS T

Produktbeschreibung
Materialien – Kunststoff- und Metallhülsen

Anlage A6

der europäischen 
Technische Bewertung 

ETA-26/0067

Zentrierkappe

Kunststoff- und Metallhülse für Hohl-/Lochmauerwerk: Nennmaße und Material

Tabelle A4:Hülsenmaterialien aus Kunststoff und Metall

Draufsicht Kunststoffhülse GC 20x85 für M12/M16
Nenndurchmesser 20 mm
Nennlänge 85 mm

Kunststoffhülse GC 16x330 für M12
Nenndurchmesser 16 mm
Nennlänge 330 mm

Kunststoffhülse GC 15x135 für M10/M12
Nenndurchmesser 15 mm
Nennlänge 135 mm

Kunststoffhülse GC 15x85 für M10
Nenndurchmesser 15 mm
Nennlänge 85 mm

Kunststoffhülse GC 12x80 für M8
Nenndurchmesser 12 mm
Nennlänge 80 mm

Metallische Hülse GF 16x150 für M12
Nenndurchmesser 16 mm
Nennlänge 150 mm

Draufsicht

Draufsicht

Draufsicht

Draufsicht

Draufsicht

Zentrierkappe

Zentrierkappe

Zentrierkappe

Zentrierkappe

Teil Bezeichnung
Metallhülse Stahl verzinkt
Kunststoffman-
schette Polypropylen (PP) / Polyethylen (PE)

Zentrierkappe Polypropylen (PP) / Polyethylen (PE)
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GMS-INJECTION	MORTAR	V-PLUS	/	V-PLUS	W	/	V-PLUS	T

Intended use
Specifications

Annex	B1

of European 
Technical Assessment 

ETA-26/0067

Use:	
The anchors are intended to be used for anchorages for which requirements for mechanical resistance and stability 
in the sense of the Basic Works Requirement 1 of Regulation 305/2011 (EU) shall be fulfilled and failure of 
anchorages made with these products would compromise the stability of the works, cause risk to human life and/
or lead to considerable economic consequences. 

Anchors	subject	to:	
- Static and quasi-static loads: sizes from M8 to M16 and φ8 to φ16 
- Seismic load: sizes φ8 and M16 

Base	materials:	
- Solid masonry (use category b) 
- Hollow or perforated masonry (use category c) 
- Autoclaved aerated concrete AAC masonry (use category d). 
The mortar strength class of the masonry has to be M 2,5 according to EN 998-2:2010 at minimum (for seismic 
conditions minimum is M 5,0). 
For other bricks in solid masonry and in hollow masonry or in autoclaved aerated concrete, the characteristic 
resistance of the anchor may be determined by job site tests according to EOTA TR 053, under consideration of 
the β-factor. 

Temperature	range:	
The anchors may be used in the following temperature range: 
a) -40°C to +40°C (max. short term temperature +40°C and max. long term temperature +24°C), 
b) -40°C to +80°C (max. short term temperature +80°C and max. long term temperature +50°C). 

Use	conditions	(Environmental	conditions):	
- Structures subject to dry internal conditions: all materials according to Table A1 and Table A2, Annex A5. 
- For all other conditions according to EN 1993-1-4:2006+A1:2015 corresponding to corrosion resistance 

class: 
- Stainless steel A2 according to Annex A5, Table A1: CRC II 
- Stainless steel A4 according to Annex A5, Table A1: CRC III 
- High corrosion resistance steel HCR according to Annex A5, Table A1: CRC V 

Installation:	
- Condition d/d: installation in dry base material and use in structures subjected to dry conditions. 
- Condition w/d: installation in dry or wet base material and use in structures subjected to dry conditions. 
- Condition w/w: installation in dry or wet base material and use in structures subjected to wet conditions. 
- Perforation with drilling machine: hammer drilling for solid and AAC bricks, rotary drilling for hollow 

bricks. 
- No limitation of anchor position in wall including setting in masonry joints completely filled with mortar. 

Design	methods:	
- Verifiable calculation notes and drawings are prepared taking account the relevant masonry in the region 

of the anchorage, the loads to be transmitted and their transmission to the supports of the structure. The 
position of the anchor is indicated on the design drawings. 

- The anchorages are designed in accordance with the EOTA TR 054, Design method A under the 
responsibility of an engineer experienced in anchorages and masonry work.
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GMS-INJEKTION MÖRTEL V-PLUS /V-PLUS MIT V-PLUS T

Bestimmungsgemäße Verwendung
Technische Daten

Anlage B1

der europäischen 
Technische Bewertung 

ETA-26/0067

Anwendung: 
Die Anker sind für Verankerungen vorgesehen, die die Anforderungen an die mechanische Festigkeit und 
Stabilität im Sinne der Grundbauanforderung 1 der Verordnung 305/2011 (EU) erfüllen müssen und bei denen 
ein Versagen der mit diesen Produkten hergestellten Verankerungen die Stabilität des Bauwerks beeinträchtigen, 
eine Gefahr für Menschenleben darstellen und/oder erhebliche wirtschaftliche Folgen nach sich ziehen würde.
Anker unterliegen folgendem: 
-	 Statische und quasistatische Belastungen: Größen von M8 bis M16 und φ8 bis φ16
-	 Erdbebenlast: Größen φ8 und M16

Basismaterialien:
- 	 Massivmauerwerk (Verwendungskategorie b)
-	 Hohl- oder Lochmauerwerk (Verwendungskategorie c)
-	 Porenbeton AAC Mauerwerk (Verwendungskategorie d).
Die Mörtelfestigkeitsklasse des Mauerwerks muss mindestens M 2,5 nach EN 998-2:2010 betragen (für 
seismische Bedingungen mindestens M 5,0).
Für andere Steine in Vollmauerwerk und in Hohlmauerwerk oder in Porenbeton autoklaviert, kann die 
charakteristische Festigkeit des Ankers durch bauseitige Prüfungen nach EOTA TR 053 unter Berücksichtigung 
des β-Faktors ermittelt werden.

Temperaturbereich: 
Die Anker können in folgendem Temperaturbereich eingesetzt werden:
a) -40°C bis +40°C (max. Kurzzeittemperatur +40°C und max. Langzeittemperatur +24°C),
b) -40°C bis +80°C (max. Kurzzeittemperatur +80°C und max. Langzeittemperatur +50°C).

Einsatzbedingungen (Umgebungsbedingungen):
-	 Bauwerke, die trockenen Innenbedingungen unterliegen: alle Materialien gemäß Tabelle A1 und Tabelle 

A2, Anhang A5.
-	 Für alle anderen Bedingungen nach EN 1993-1-4:2006+A1:2015 entsprechend 

Korrosionsbeständigkeitsklasse:
-	 Edelstahl A2 gemäß Anhang A5, Tabelle A1:SFB II
-	 Edelstahl A4 gemäß Anhang A5, Tabelle A1:SFB III
- 	 Hochkorrosionsbeständiger Stahl HCR gemäß Anhang A5, Tabelle A1:CRC V

Installation:
-	 Zustand d/d: Einbau in trockenes Basismaterial und Verwendung in Strukturen, die trockenen Bedingungen 

ausgesetzt sind.
-	 Zustand w/d: Installation in trockenem oder nassem Grundmaterial und Verwendung in Strukturen, die 

trockenen Bedingungen ausgesetzt sind.
-	 Zustand w/w: Installation in trockenem oder nassem Grundmaterial und Verwendung in Strukturen, die 

nassen Bedingungen ausgesetzt sind.
-	 Perforation mit Bohrmaschine: Hammerbohren für Voll- und AAC-Steine, Drehbohren für Hohlsteine.
-	 Keine Begrenzung der Ankerposition in der Wand einschließlich des Abbindens in vollständig mit Mörtel 

gefüllten Mauerwerksfugen.

Entwurfsmethoden:
-	 Überprüfbare Berechnungsnotizen und Zeichnungen werden unter Berücksichtigung des relevanten 

Mauerwerks im Bereich der Verankerung, der zu übertragenden Lasten und deren Übertragung auf die 
Stützen des Bauwerks erstellt.Die Position des Ankers ist auf den Konstruktionszeichnungen angegeben.

-	 Die Verankerungen werden in Übereinstimmung mit der EOTA TR 054, Entwurfsmethode A unter der 
Verantwortung eines Ingenieurs mit Erfahrung in Verankerungen und Mauerwerksarbeiten entworfen.
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Use:	
The anchors are intended to be used for anchorages for which requirements for mechanical resistance and stability 
in the sense of the Basic Works Requirement 1 of Regulation 305/2011 (EU) shall be fulfilled and failure of 
anchorages made with these products would compromise the stability of the works, cause risk to human life and/
or lead to considerable economic consequences. 

Anchors	subject	to:	
- Static and quasi-static loads: sizes from M8 to M16 and φ8 to φ16 
- Seismic load: sizes φ8 and M16 

Base	materials:	
- Solid masonry (use category b) 
- Hollow or perforated masonry (use category c) 
- Autoclaved aerated concrete AAC masonry (use category d). 
The mortar strength class of the masonry has to be M 2,5 according to EN 998-2:2010 at minimum (for seismic 
conditions minimum is M 5,0). 
For other bricks in solid masonry and in hollow masonry or in autoclaved aerated concrete, the characteristic 
resistance of the anchor may be determined by job site tests according to EOTA TR 053, under consideration of 
the β-factor. 

Temperature	range:	
The anchors may be used in the following temperature range: 
a) -40°C to +40°C (max. short term temperature +40°C and max. long term temperature +24°C), 
b) -40°C to +80°C (max. short term temperature +80°C and max. long term temperature +50°C). 

Use	conditions	(Environmental	conditions):	
- Structures subject to dry internal conditions: all materials according to Table A1 and Table A2, Annex A5. 
- For all other conditions according to EN 1993-1-4:2006+A1:2015 corresponding to corrosion resistance 

class: 
- Stainless steel A2 according to Annex A5, Table A1: CRC II 
- Stainless steel A4 according to Annex A5, Table A1: CRC III 
- High corrosion resistance steel HCR according to Annex A5, Table A1: CRC V 

Installation:	
- Condition d/d: installation in dry base material and use in structures subjected to dry conditions. 
- Condition w/d: installation in dry or wet base material and use in structures subjected to dry conditions. 
- Condition w/w: installation in dry or wet base material and use in structures subjected to wet conditions. 
- Perforation with drilling machine: hammer drilling for solid and AAC bricks, rotary drilling for hollow 

bricks. 
- No limitation of anchor position in wall including setting in masonry joints completely filled with mortar. 

Design	methods:	
- Verifiable calculation notes and drawings are prepared taking account the relevant masonry in the region 

of the anchorage, the loads to be transmitted and their transmission to the supports of the structure. The 
position of the anchor is indicated on the design drawings. 

- The anchorages are designed in accordance with the EOTA TR 054, Design method A under the 
responsibility of an engineer experienced in anchorages and masonry work.
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Table B1: Brick types and properties with corresponding fastening elements 

Brick 
n° 

Brick Name - Category 
Density [kg/m3] 

Dimension L x B x H [mm] 
Brick Picture Steel 

element Sleeve Annex 

1 

Solid brick (b) EN 771-1 

Danesi 

=1560 

120 x 250 x 55  

M8 to M16 

8 to 16 
- C5-C9 

2 

Hollow brick (c) EN 771-1 

Mattone Doppio UNI 

=810 

190 x 250 x 120  

M8 to M16 

GC 12x80 

GC 15x85 

GC 15x135 

GC 16x150 

GC 16x330 

GC 20x85 

C10-C11 

3 

Hollow brick (c) EN 771-1 

Poroton 

=900 

300 x 245 x 230  

M8 to M16 

GC 12x80 

GC 15x85 

GC 15x135 

GC 16x150 

GC 16x330 

GC 20x85 

C12-C13 

4 

AAC2 (d) EN 771-4 

Climagold 

=300 

625 x 200 x 360  

M8 to M16 - C14 

5 

AAC5 (d) EN 771-4 

Blocco sismico 

=575 

625 x 200 x 300  

M8 to M16 - C15 
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ETA-26/0067

Table	B1:	Brick	types	and	properties	with	corresponding	fastening	elements

Brick	
n°

Steel 
element

M8 to M16 

φ8 to φ16

Solid	brick	(b)	EN	771-1

Danesi

ρ=1560

120 x 250 x 55

Hollow	brick	(c)	EN	771-1

Mattone Doppio UNI

ρ=810

190 x 250 x 120

Hollow	brick	(c)	EN	771-1

Poroton

ρ=900

300 x 245 x 230

AAC2	(d)	EN	771-4

Climagold

ρ=300

625 x 200 x 360

AAC5	(d)	EN	771-4

Blocco sismico

ρ=575

625 x 200 x 300

M8 to M16

M8 to M16

M8 to M16

M8 to M16

Sleeve AnnexBrick	Picture
Brick	Name	-	Category

Density	[kg/m3]
Dimension	L	x	B	x	H	[mm]
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Ziegeltypen und -eigenschaften mit entsprechenden Befestigungselementen 

(1)

Anlage B2
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Tabelle B1:Ziegeltypen und -eigenschaften mit entsprechenden Befestigungselementen

Zie-
gelnr.

Stahlele-
ment

M8 bis M16 

φ8 bis φ16

Vollziegel (b) EN 771-1

Danesi

ρ=1560

120 x 250 x 55

Hohlziegel (c) EN 771-1

Doppelziegel UNI

ρ=810

190 x 250 x 120

Hohlziegel (c) EN 771-1

Poroton

ρ=900

300 x 245 x 230

AAC2 (d) EN 771-4

Climagold

ρ=300

625 x 200 x 360

AAC5 (d) EN 771-4

Seismischer Block

ρ=575

625 x 200 x 300

M8 bis M16

M8 bis M16

M8 bis M16

M8 bis M16

Hülse AnlageZiegelbild
Ziegelname - Kategorie

Dichte [kg/m3]
Abmessungen L x B x H [mm]
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Table B2: Brick types and properties with corresponding fastening elements 

Hollow brick (c) 

EN 771-1 

Mattone Doppio UNI 

 

 

 

Hollow brick (c) 

EN 771-1 

Poroton P800 
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Annex	B3
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ETA-26/0067

Table	B2:	Brick	types	and	properties	with	corresponding	fastening	elements

Hollow	brick	(c)	

EN	771-1

Mattone Doppio UNI

Hollow	brick	(c)	

EN	771-1

Poroton P800
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Bestimmungsgemäße Verwendung
Details für Hohlziegel (1)

Anlage B3
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Technische Bewertung 

ETA-26/0067

Tabelle B2:Ziegeltypen und -eigenschaften mit entsprechenden Befestigungselementen

Hohlziegel (c) EN 

771-1

Doppelziegel UNI

Hohlziegel (c) EN 

771-1

Poroton P800
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Table B2: Brick types and properties with corresponding fastening elements 

Hollow brick (c) 

EN 771-1 

Mattone Doppio UNI 

 

 

 

Hollow brick (c) 

EN 771-1 

Poroton P800 
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Table	B2:	Brick	types	and	properties	with	corresponding	fastening	elements

Hollow	brick	(c)	

EN	771-1

Mattone Doppio UNI

Hollow	brick	(c)	

EN	771-1

Poroton P800
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Table B2: Brick types and properties with corresponding fastening elements 

Hollow brick (c) 

EN 771-1 

Mattone Doppio UNI 

 

 

 

Hollow brick (c) 

EN 771-1 

Poroton P800 
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Table B3 Installation data for solid masonry for rod (brick n°1)* 

Size M8 M10 M12 M16 

Nominal drilling diameter d0 [mm] 10 12 14 18 

Maximum diameter hole in 
the fixture dfix [mm] 9 12 14 18 

Embedment depth hef [mm] 80 90 100-200 110-200 

Depth of the drilling hole h1 [mm] hef + 5 mm 

Minimum wall thickness hmin [mm] hef + 30 mm 

Torque moment Tinst [Nm] 5 8 10 10 

Minimum spacing Smin [mm] 50 50 50 60 

Minimum edge distance Cmin [mm] 50 50 50 60 

* Type of bricks are detailed in the Annex B2 
 
 

Table B4 Installation data for solid masonry for rebar (brick n°1)* 

Size 8 10 12 16 

Nominal drilling diameter d0 [mm] 10 12 14 18 

Embedment depth hef [mm] 80-160 90-180 100-200 110-200 

Depth of the drilling hole h1 [mm] hef + 5 mm 

Minimum wall thickness hmin [mm] hef + 30 mm 

Minimum spacing Smin [mm] 50 50 50 60 

Minimum edge distance Cmin [mm] 50 50 50 60 
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Installation data on solid bricks 
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Table	B3	Installation	data	for	solid	masonry	for	rod	(brick	n°1)*

Size

Size

Table	B4	Installation	data	for	solid	masonry	for	rebar	(brick	n°1)*

* Type of bricks are detailed in the Annex B2

Nominal drilling diameter

Nominal drilling diameter

Embedment depth

Embedment depth

Depth of the drilling hole

Depth of the drilling hole

Minimum wall thickness

Minimum wall thickness

hmin [mm]

hmin [mm]

Smin [mm]

Smin [mm]

Tinst [Nm]

Cmin [mm]

Cmin [mm]

Torque moment

Minimum spacing

Minimum spacing

Minimum edge distance

Minimum edge distance

Maximum diameter hole in 
the fixture
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Bestimmungsgemäße Verwendung
Einbaudaten auf Massivziegel

Anlage B4

der europäischen 
Technische Bewertung 

ETA-26/0067

Tabelle B3 Einbaudaten Vollmauerwerk für Stab (Ziegel Nr.1)*

Größe

Größe

Tabelle B4 Einbaudaten Vollmauerwerk für Bewehrung (Ziegel Nr.1)*

* Die Ziegelarten sind im Anhang B2 aufgeführt

Nennbohrdurchmesser

Nennbohrdurchmesser

Einbettungstiefe

Einbettungstiefe

Tiefe des Bohrlochs

Tiefe des Bohrlochs

Mindestwandstärke

Mindestwandstärke

hmin [mm]

hmin [mm]

Smin [mm]

Smin [mm]

Tinst [Nm]

Cmin [mm]

Cmin [mm]

Drehmoment

Mindestabstand

Mindestabstand

Minimaler Kantenabstand

Minimaler Kantenabstand

Loch mit maximalem 
Durchmesser in der Vorrichtung
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Table B5: Installation data for hollow/perforated masonry (brick n° 2 to 3)* 

Size M8 M10 M10 M12 M12 M12 M12 M16 

Plastic sleeve GC 
12x80 

GC 
15x85 

GC 
15x135 

GC 
15x135 

GF 
16x150 

GC 
16x330 

GC 
20x85 

GC 
20x85 

d0 
[mm] 12 16 16 16 16-18 16-18 20-22 20-22

dfix 
[mm] 9 12 12 14 14 14 14 18 

hef [mm] 80 85 135 135 150 130-330 85 85 

h1 
[mm] hef + 5 mm 

hef + 30 mm 

4 4 4 4 4 4 4 4 

See Annex C10 to C13 

* Type of bricks are detailed in the Annex B2-B3

Table B6 Installation data for AAC masonry (brick n°4-5)* 

Size M8 M10 M12 M16 

Nominal drilling diameter d0 [mm] 10 12 14 18 

Maximum diameter hole in 
the fixture dfix [mm] 9 12 14 18 

Embedment depth hef [mm] 80 90 100 110 

Depth of the drilling hole h1 [mm] hef + 5 mm 

Minimum wall thickness hmin [mm] hef + 30 mm 

Torque moment Tinst [Nm] 2 

Minimum spacing Smin [mm] 50 50 50 60 

Minimum edge distance Cmin [mm] 50 50 50 60 

* Type of bricks are detailed in the Annex B3

GMS-INJECTION MORTAR V-PLUS / V-PLUS W / V-PLUS T Annex B5 

of European 
Technical Assessment 

ETA-26/0067 
Intended use 

Installation data on hollow bricks and AAC bricks 

GMS-INJECTION	MORTAR	V-PLUS	/	V-PLUS	W	/	V-PLUS	T
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Installation data on hollow bricks and AAC bricks
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of European 
Technical Assessment 

ETA-26/0067

hmin 
[mm]

Tinst 

[Nm]
Smin 

[mm]
See Annex C10 to C13

Cmin 
[mm]

Size

Size

Plastic sleeve

Table	B5:	Installation	data	for	hollow/perforated	masonry	(brick	n°	2	to	3)*

Table	B6	Installation	data	for	AAC	masonry	(brick	n°4-5)*

* Type of bricks are detailed in the Annex B2-B3

* Type of bricks are detailed in the Annex B3

Nominal 
drilling 
diameter

Nominal drilling diameter

Maximum 
diameter hole in 
the fixture

Maximum diameter hole in 
the fixture

Embedment 
depth

Embedment depth

Depth of the 
drilling hole

Depth of the drilling hole

Minimum wall 
thickness

Minimum wall thickness

Torque moment

Torque moment

Minimum 
spacing

Minimum spacing

Minimum edge 
distance

Minimum edge distance

hmin [mm]

Smin [mm]

Tinst [Nm]

Cmin [mm]
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Bestimmungsgemäße Verwendung
Installationsdaten an Hohlziegel und AAC-Ziegel

Anlage B5

der europäischen 
Technische Bewertung 

ETA-26/0067

hmin 
[mm]

Tinst 

[Nm]
Smin 

[mm]
Siehe Anhang C10 bis C13

Cmin 
[mm]

Größe

Größe

Kunststoffmanschette

Tabelle B5:Einbaudaten Hohl-/Lochmauerwerk (Ziegel Nr. 2 bis 3)*

Tabelle B6 Installationsdaten für AAC-Mauerwerk (Ziegel Nr.4-5)*

* Die Ziegelarten sind im Anhang B2-B3 aufgeführt

* Die Ziegelarten sind im Anhang B3 aufgeführt

Nennbohrdurch-
messer

Nennbohrdurchmesser

Loch mit maximalem 
Durchmesser in der 
Vorrichtung

Loch mit maximalem 
Durchmesser in der Vorrichtung

Einbettungstiefe

Einbettungstiefe

Tiefe des 
Bohrlochs

Tiefe des Bohrlochs

Mindestwand-
stärke

Mindestwandstärke

Drehmoment

Drehmoment

Mindestabstand

Mindestabstand

Minimaler 
Kantenabstand

Minimaler Kantenabstand

hmin [mm]

Smin [mm]

Tinst [Nm]

Cmin [mm]
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Table B5: Installation data for hollow/perforated masonry (brick n° 2 to 3)* 

Size M8 M10 M10 M12 M12 M12 M12 M16 

Plastic sleeve GC 
12x80 

GC 
15x85 

GC 
15x135 

GC 
15x135 

GF 
16x150 

GC 
16x330 

GC 
20x85 

GC 
20x85 

d0 
[mm] 12 16 16 16 16-18 16-18 20-22 20-22

dfix 
[mm] 9 12 12 14 14 14 14 18 

hef [mm] 80 85 135 135 150 130-330 85 85 

h1 
[mm] hef + 5 mm 

hef + 30 mm 

4 4 4 4 4 4 4 4 

See Annex C10 to C13 

* Type of bricks are detailed in the Annex B2-B3

Table B6 Installation data for AAC masonry (brick n°4-5)* 

Size M8 M10 M12 M16 

Nominal drilling diameter d0 [mm] 10 12 14 18 

Maximum diameter hole in 
the fixture dfix [mm] 9 12 14 18 

Embedment depth hef [mm] 80 90 100 110 

Depth of the drilling hole h1 [mm] hef + 5 mm 

Minimum wall thickness hmin [mm] hef + 30 mm 

Torque moment Tinst [Nm] 2 

Minimum spacing Smin [mm] 50 50 50 60 

Minimum edge distance Cmin [mm] 50 50 50 60 

* Type of bricks are detailed in the Annex B3

GMS-INJECTION MORTAR V-PLUS / V-PLUS W / V-PLUS T Annex B5 

of European 
Technical Assessment 

ETA-26/0067 
Intended use 

Installation data on hollow bricks and AAC bricks 
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Intended use
Installation data on hollow bricks and AAC bricks

Annex	B5

of European 
Technical Assessment 

ETA-26/0067

hmin 
[mm]

Tinst 

[Nm]
Smin 

[mm]
See Annex C10 to C13

Cmin 
[mm]

Size

Size

Plastic sleeve

Table	B5:	Installation	data	for	hollow/perforated	masonry	(brick	n°	2	to	3)*

Table	B6	Installation	data	for	AAC	masonry	(brick	n°4-5)*

* Type of bricks are detailed in the Annex B2-B3

* Type of bricks are detailed in the Annex B3

Nominal 
drilling 
diameter

Nominal drilling diameter

Maximum 
diameter hole in 
the fixture

Maximum diameter hole in 
the fixture

Embedment 
depth

Embedment depth

Depth of the 
drilling hole

Depth of the drilling hole

Minimum wall 
thickness

Minimum wall thickness

Torque moment

Torque moment

Minimum 
spacing

Minimum spacing

Minimum edge 
distance

Minimum edge distance

hmin [mm]

Smin [mm]

Tinst [Nm]

Cmin [mm]
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Table B5: Installation data for hollow/perforated masonry (brick n° 2 to 3)* 

Size M8 M10 M10 M12 M12 M12 M12 M16 

Plastic sleeve GC 
12x80 

GC 
15x85 

GC 
15x135 

GC 
15x135 

GF 
16x150 

GC 
16x330 

GC 
20x85 

GC 
20x85 

d0 
[mm] 12 16 16 16 16-18 16-18 20-22 20-22

dfix 
[mm] 9 12 12 14 14 14 14 18 

hef [mm] 80 85 135 135 150 130-330 85 85 

h1 
[mm] hef + 5 mm 

hef + 30 mm 

4 4 4 4 4 4 4 4 

See Annex C10 to C13 

* Type of bricks are detailed in the Annex B2-B3

Table B6 Installation data for AAC masonry (brick n°4-5)* 

Size M8 M10 M12 M16 

Nominal drilling diameter d0 [mm] 10 12 14 18 

Maximum diameter hole in 
the fixture dfix [mm] 9 12 14 18 

Embedment depth hef [mm] 80 90 100 110 

Depth of the drilling hole h1 [mm] hef + 5 mm 

Minimum wall thickness hmin [mm] hef + 30 mm 

Torque moment Tinst [Nm] 2 

Minimum spacing Smin [mm] 50 50 50 60 

Minimum edge distance Cmin [mm] 50 50 50 60 

* Type of bricks are detailed in the Annex B3

GMS-INJECTION MORTAR V-PLUS / V-PLUS W / V-PLUS T Annex B5 

of European 
Technical Assessment 

ETA-26/0067 
Intended use 

Installation data on hollow bricks and AAC bricks 
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Manual blower pump: nominal dimensions 

 

 

 
Mixer extension (from 380 mm to 1000 mm) with nominal diameter equal to 10 mm 
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Manual	blower	pump:	nominal	dimensions

Mixer	extension	(from	380	mm	to	1000	mm)	with	nominal	diameter	equal	to	10	mm

It is possible to use the mixer extension 
with the manual blower pump.

However it is possible to blow the 
hole using the mechanical air system 
(compressed air) also with the mixer 
estension

Suitable min pressure 6 bar at 6 m3/h 
Oil-free compressed air
Recommended air gun with an orifice 
opening of minimum 3.5 mm in 
diameter
1) Position to Insert the mixer extension
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Handgebläsepumpe: Nennmaße

Mischerverlängerung (von 380 mm bis 1000 mm) mit Nenndurchmesser gleich 10 mm

Es ist möglich, die Mischerverlängerung 
mit der manuellen Gebläsepumpe zu 
verwenden.
Es ist jedoch möglich, das Loch 
mit dem mechanischen Luftsystem 
(Druckluft) auch mit der Mischer-
Spannung zu blasen

Geeigneter Mindestdruck 6 bar bei 6 
m3/h Ölfreie Druckluft
Empfohlene Luftpistole mit einer 
Mündungsöffnung von mindestens 3,5 
mm Durchmesser
1) Position zum Einsetzen der Mischerverlängerung
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Table B7: Brush diameter for solid masonry and AAC 

 Use in solid masonry and AAC 

Type of threaded rod M8-8 M10-10 M12-12 M16-16 

d0 Nominal drill hole [mm] 10 12 14 18 

db Brush diameter [mm] 12 14 16 20 

 
Table B8: Brush diameter for hollow/perforated masonry 

 Use in hollow/perforated masonry 

Type of plastic sleeve GC12x80 GC 15x85 GC 15x135 GF 16x150 GC 16x330 GC 20x85 

d0 Nominal drill 
hole [mm] 12 16 16 16-18 16-18 20-22 

db Brush diameter [mm] 16 16 16 18 18 20 
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Steel bristles
Steel stem
Wood handle

Table	B7:	Brush	diameter	for	solid	masonry	and	AAC

Nominal drill hole

Nominal drill 
hole

Brush diameter

Brush diameter

Type of threaded rod

Type of plastic sleeve

Use in solid masonry and AAC

Use in hollow/perforated masonry

Table	B8:	Brush	diameter	for	hollow/perforated	masonry
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Stahlborsten
Stahlschaft
Holzgriff

Tabelle B7:Bürstendurchmesser für Massivmauerwerk und AAC

Nennbohrung

Nennbohrung

Bürstendurchmesser

Bürstendurch-
messer

Art der Gewindestange

Art der Kunststoffhülse

Verwendung in Massivmauerwerk und AAC

Verwendung im Hohl-/Lochmauerwerk

Tabelle B8:Bürstendurchmesser für Hohl-/Lochmauerwerk
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Table B7: Brush diameter for solid masonry and AAC 

 Use in solid masonry and AAC 

Type of threaded rod M8-8 M10-10 M12-12 M16-16 

d0 Nominal drill hole [mm] 10 12 14 18 

db Brush diameter [mm] 12 14 16 20 

 
Table B8: Brush diameter for hollow/perforated masonry 

 Use in hollow/perforated masonry 

Type of plastic sleeve GC12x80 GC 15x85 GC 15x135 GF 16x150 GC 16x330 GC 20x85 

d0 Nominal drill 
hole [mm] 12 16 16 16-18 16-18 20-22 

db Brush diameter [mm] 16 16 16 18 18 20 
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Steel bristles
Steel stem
Wood handle

Table	B7:	Brush	diameter	for	solid	masonry	and	AAC

Nominal drill hole

Nominal drill 
hole

Brush diameter

Brush diameter

Type of threaded rod

Type of plastic sleeve

Use in solid masonry and AAC

Use in hollow/perforated masonry

Table	B8:	Brush	diameter	for	hollow/perforated	masonry
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Table B7: Brush diameter for solid masonry and AAC 

 Use in solid masonry and AAC 

Type of threaded rod M8-8 M10-10 M12-12 M16-16 

d0 Nominal drill hole [mm] 10 12 14 18 

db Brush diameter [mm] 12 14 16 20 

 
Table B8: Brush diameter for hollow/perforated masonry 

 Use in hollow/perforated masonry 

Type of plastic sleeve GC12x80 GC 15x85 GC 15x135 GF 16x150 GC 16x330 GC 20x85 

d0 Nominal drill 
hole [mm] 12 16 16 16-18 16-18 20-22 

db Brush diameter [mm] 16 16 16 18 18 20 
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Table B9: Mortar injection dispenser 
 

Injection dispensers Cartridges 

 
Manual 

420 ml 

400 ml 

380 ml 

 
Manual 

345 ml 

300 ml 

280 ml 

165 ml 

 
Manual 

300 ml 

280 ml 

165 ml 

 
Pneumatic 

420 ml 

400 ml 

380 ml 

 
Battery 

420 ml 

400 ml 

380 ml 

345 ml 

300 ml 
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Table	B9:	Mortar	injection	dispenser

Injection	dispensers

Manual

Manual

Manual

Pneumatic

Battery

Cartridges
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Tabelle B9:Mörtelinjektionsspender

Injektionsspender

Manuell

Manuell

Manuell

Pneumatisch

Batterie

Kartuschen
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Table B10: Minimum curing time1)3) 
 

GMS-Injection Mortar V-PLUS 

Masonry temperature Processing time Minimum curing time1)3) 

-10°C2) 105 min 24 h 

-5°C2) 65 min 14 h 

0°C2) 45 min 7 h 

5°C2) 25 min 1 h 30 min 

10°C 16 min 1 h 

15°C 11,5 min 45 min 

20°C 7,5 min 40 min 

25°C 5 min 35 min 

30°C 3 min 30 min 

35°C 2 min 25 min 

40°C 1 min 20 min 

GMS-Injection Mortar V-PLUS W 

Masonry temperature Processing time Minimum curing time1)3) 

-10°C2) 60 min 15 h 

-5°C2) 40 min 3 h 30 min 

0°C2) 25 min 1 h 40 min 

5°C2) 15 min 1 h 10 min 

10°C 10 min 50 min 

15°C 7 min 35 min 

20°C 5 min 30 min 

GMS-Injection Mortar V-PLUS T 

Masonry temperature Processing time Minimum curing time1)3) 

20°C 14 min 60 min 

25°C 11 min 50 min 

30°C 8 min 40 min 

35°C 6 min 30 min 

40°C 4 min 20 min 

1) the minimum time from the end of the mixing to the time when the anchor may be torque or loaded 
2) minimum resin temperature recommended, for injection between 5°C and -5°C, equal to 10°C. 
3) minimum curing time for dry and wet conditions. 
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Table	B10:	Minimum	curing	time1)3)

1) the minimum time from the end of the mixing to the time when the anchor may be torque or loaded
2) minimum resin temperature recommended, for injection between 5°C and -5°C, equal to 10°C.
3) minimum curing time for dry and wet conditions.

GMS-Injection	Mortar	V-PLUS

Masonry temperature Processing time Minimum curing time1)3)

-10°C2) 105 min 24 h

-5°C2) 65 min 14 h

0°C2) 45 min 7 h

5°C2) 25 min 1 h 30 min

10°C 16 min 1 h

15°C 11,5 min 45 min

20°C 7,5 min 40 min

25°C 5 min 35 min

30°C 3 min 30 min

35°C 2 min 25 min

40°C 1 min 20 min

GMS-Injection	Mortar	V-PLUS	W

Masonry temperature Processing time Minimum curing time1)3)

-10°C2) 60 min 15 h

-5°C2) 40 min 3 h 30 min

0°C2) 25 min 1 h 40 min

5°C2) 15 min 1 h 10 min

10°C 10 min 50 min

15°C 7 min 35 min

20°C 5 min 30 min

GMS-Injection	Mortar	V-PLUS	T

Masonry temperature Processing time Minimum curing time1)3)

20°C 14 min 60 min

25°C 11 min 50 min

30°C 8 min 40 min

35°C 6 min 30 min

40°C 4 min 20 min
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Tabelle B10:Mindestaushärtungszeit1)3)

1)	 die Mindestzeit vom Ende des Mischens bis zu dem Zeitpunkt, an dem der Anker angezogen oder 
belastet werden kann

2)	 minimale Harztemperatur empfohlen, für die Injektion zwischen 5° C und -5° C, gleich 10° C.
3)Mindestaushärtungszeit für trockene und nasse Bedingungen.	

GMS-Verbundmörtel V-PLUS

Mauerwerkstemperatur Bearbeitungszeit Mindestaushärtungszeit1)3)

-10°C2) 105 min 24 h

-5°C2) 65 min 14 h

0°C2) 45 min 7 h

5°C2) 25 min 1 Std. 30 Min.

10°C 16 min 1 h

15°C 11,5 min 45 min

20°C 7,5 min 40 min

25°C 5 min 35 min

30°C 3 min 30 min

35°C 2 min 25 min

40°C 1 min 20 min

GMS-Verbundmörtel V-PLUS W

Mauerwerkstemperatur Bearbeitungszeit Mindestaushärtungszeit1)3)

-10°C2) 60 min 15 h

-5°C2) 40 min 3 Std. 30 Min.

0°C2) 25 min 1 Std. 40 Min.

5°C2) 15 min 1 Std. 10 Min.

10°C 10 min 50 min

15°C 7 min 35 min

20°C 5 min 30 min

GMS-Verbundmörtel V-PLUS T

Mauerwerkstemperatur Bearbeitungszeit Mindestaushärtungszeit1)3)

20°C 14 min 60 min

25°C 11 min 50 min

30°C 8 min 40 min

35°C 6 min 30 min

40°C 4 min 20 min
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Table B10: Minimum curing time1)3) 
 

GMS-Injection Mortar V-PLUS 

Masonry temperature Processing time Minimum curing time1)3) 

-10°C2) 105 min 24 h 

-5°C2) 65 min 14 h 

0°C2) 45 min 7 h 

5°C2) 25 min 1 h 30 min 

10°C 16 min 1 h 

15°C 11,5 min 45 min 

20°C 7,5 min 40 min 

25°C 5 min 35 min 

30°C 3 min 30 min 

35°C 2 min 25 min 

40°C 1 min 20 min 

GMS-Injection Mortar V-PLUS W 

Masonry temperature Processing time Minimum curing time1)3) 

-10°C2) 60 min 15 h 

-5°C2) 40 min 3 h 30 min 

0°C2) 25 min 1 h 40 min 

5°C2) 15 min 1 h 10 min 

10°C 10 min 50 min 

15°C 7 min 35 min 

20°C 5 min 30 min 

GMS-Injection Mortar V-PLUS T 

Masonry temperature Processing time Minimum curing time1)3) 

20°C 14 min 60 min 

25°C 11 min 50 min 

30°C 8 min 40 min 

35°C 6 min 30 min 

40°C 4 min 20 min 

1) the minimum time from the end of the mixing to the time when the anchor may be torque or loaded 
2) minimum resin temperature recommended, for injection between 5°C and -5°C, equal to 10°C. 
3) minimum curing time for dry and wet conditions. 
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Table	B10:	Minimum	curing	time1)3)

1) the minimum time from the end of the mixing to the time when the anchor may be torque or loaded
2) minimum resin temperature recommended, for injection between 5°C and -5°C, equal to 10°C.
3) minimum curing time for dry and wet conditions.

GMS-Injection	Mortar	V-PLUS

Masonry temperature Processing time Minimum curing time1)3)

-10°C2) 105 min 24 h

-5°C2) 65 min 14 h

0°C2) 45 min 7 h

5°C2) 25 min 1 h 30 min

10°C 16 min 1 h

15°C 11,5 min 45 min

20°C 7,5 min 40 min

25°C 5 min 35 min

30°C 3 min 30 min

35°C 2 min 25 min

40°C 1 min 20 min

GMS-Injection	Mortar	V-PLUS	W

Masonry temperature Processing time Minimum curing time1)3)

-10°C2) 60 min 15 h

-5°C2) 40 min 3 h 30 min

0°C2) 25 min 1 h 40 min

5°C2) 15 min 1 h 10 min

10°C 10 min 50 min

15°C 7 min 35 min

20°C 5 min 30 min

GMS-Injection	Mortar	V-PLUS	T

Masonry temperature Processing time Minimum curing time1)3)

20°C 14 min 60 min

25°C 11 min 50 min

30°C 8 min 40 min

35°C 6 min 30 min

40°C 4 min 20 min
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Table B10: Minimum curing time1)3) 
 

GMS-Injection Mortar V-PLUS 

Masonry temperature Processing time Minimum curing time1)3) 

-10°C2) 105 min 24 h 

-5°C2) 65 min 14 h 

0°C2) 45 min 7 h 

5°C2) 25 min 1 h 30 min 

10°C 16 min 1 h 

15°C 11,5 min 45 min 

20°C 7,5 min 40 min 

25°C 5 min 35 min 

30°C 3 min 30 min 

35°C 2 min 25 min 

40°C 1 min 20 min 

GMS-Injection Mortar V-PLUS W 

Masonry temperature Processing time Minimum curing time1)3) 

-10°C2) 60 min 15 h 

-5°C2) 40 min 3 h 30 min 

0°C2) 25 min 1 h 40 min 

5°C2) 15 min 1 h 10 min 

10°C 10 min 50 min 

15°C 7 min 35 min 

20°C 5 min 30 min 

GMS-Injection Mortar V-PLUS T 

Masonry temperature Processing time Minimum curing time1)3) 

20°C 14 min 60 min 

25°C 11 min 50 min 

30°C 8 min 40 min 

35°C 6 min 30 min 

40°C 4 min 20 min 

1) the minimum time from the end of the mixing to the time when the anchor may be torque or loaded 
2) minimum resin temperature recommended, for injection between 5°C and -5°C, equal to 10°C. 
3) minimum curing time for dry and wet conditions. 
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Blower	Pump
(Instead of the blower manual pump it is also possible 
to use the compressed air free oil)

Drill the hole with the correct diameter and 
depth using a rotary-hammer drilling 
machine. Check the perpendicularity of the 
hole during the drilling operation.

Clean the hole from drilling dust:
The hole shall be cleaned by at least 4 
blowing operations, by at least 4 brushing 
operations followed again by at least 4 
blowing operations (2x2x2	for	AAC).
Before brushing clean the brush and check 
(see Table B7 in Annex B7) if the brush 
diameter is sufficient. For the blower tools 
see Annex B6.
For coaxial, side by side and peeler cartridges 
unscrew the front cup, screw on the mixer 
and insert the cartridge in the gun. For the 
size 300 ml and 165 ml, unscrew the front 
cup, pull-out the steel closing clip according 
to the following operations:
- insert the mixer in the eye of the plastic 
extractor,
- pull the extractor to unhook the steel closing 
clip of the foil.
In the version without extractor cut the foil 
pack. After that, screw on the mixer and 
insert the cartridge in the dispenser.
Before starting to use the cartridge, eject a 
first part of the product, being sure that the 
two components are completely mixed. The 
complete mixing is reached only after that 
the product, obtained by mixing the two 
components, comes out from the mixer with 
a uniform color.
Fill the drilled hole uniformly starting from 
the drilled hole bottom, in order to avoid 
entrapment of the air; remove the mixer 
slowly bit by bit during pressing-out; filling 
the drill hole with a quantity of the injection 
mortar corresponding to 2/3 of the drill hole 
depth.

Insert immediately the rod, marked 
according to the proper anchorage depth, 
slowly and with a slight twisting motion, 
removing excess of injection mortar around 
the rod. Observe the processing time 
according Annex B11. Wait the curing time 
according Annex B11.

Blower	PumpBrush
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Gebläsepumpe
(Anstelle der Gebläse-Handpumpe kann auch das 
druckluftfreie Öl verwendet werden)

Bohren Sie das Loch mit dem richtigen 
Durchmesser und der richtigen Tiefe mit 
einer Bohrhammermaschine.Überprüfen 
Sie die Rechtwinkligkeit des Lochs während 
des Bohrvorgangs.

Bohrloch von Bohrstaub reinigen:
Das Loch muss durch mindestens 4 
Blasvorgänge gereinigt werden, durch 
mindestens 4 Bürstvorgänge, gefolgt von 
mindestens 4 Blasvorgängen (2x2x2 für AAC).
Vor dem Bürsten die Bürste reinigen und 
prüfen (siehe Tabelle B7 in Anhang B7), ob 
der Bürstendurchmesser ausreicht.Zu den 
Gebläsewerkzeugen siehe Anhang B6.
Für koaxiale, nebeneinander liegende Kartuschen 
und Schälkartuschen schrauben Sie den vorderen 
Becher ab, schrauben Sie den Mischer auf und 
setzen Sie die Kartusche in die Pistole ein.
Schrauben Sie bei den Größen 300 ml und 165 
ml den vorderen Becher ab und ziehen Sie den 
Verschlussclip aus Stahl wie folgt heraus:
- Setzen Sie den Mischer in das Auge des 
Kunststoff-Extraktors ein,
- Ziehen Sie den Auszieher, um den 
Stahlverschlussclip der Folie auszuhängen.
In der Version ohne Extraktor schneiden Sie 
die Folienpackung.Danach schrauben Sie den 
Mischer auf und setzen die Kartusche in den 
Spender ein.
Bevor Sie mit der Verwendung der Kartusche 
beginnen, werfen Sie einen ersten Teil des 
Produkts aus und stellen Sie sicher, dass die beiden 
Komponenten vollständig gemischt sind.Die 
vollständige Vermischung ist erst dann erreicht, 
wenn das durch Mischen der beiden Komponenten 
erhaltene Produkt mit einer einheitlichen Farbe aus 
dem Mischer austritt.
Füllen Sie das Bohrloch gleichmäßig vom 
Bohrlochgrund aus, um Lufteinschlüsse 
zu vermeiden; entfernen Sie den Mischer 
beim Auspressen langsam Stück für Stück; 
füllen Sie das Bohrloch mit einer Menge des 
Injektionsmörtels, die 2/3 der Bohrlochtiefe 
entspricht.

Führen Sie sofort die Stange, entsprechend 
der richtigen Verankerungstiefe 
markiert, langsam und mit einer leichten 
Drehbewegung ein und entfernen Sie 
überschüssigen Injektionsmörtel um die 
Stange.Beachten Sie die Bearbeitungszeit 
gemäß Anlage B11.Aushärtezeit gemäß 
Anlage B11 abwarten.

GebläsepumpePinsel
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Blower	Pump
(Instead of the blower manual pump it is also possible 
to use the compressed air free oil)

Blower	PumpBrush

Drill the hole with the correct diameter and 
depth using a rotary drilling machine. Check 
the perpendicularity of the hole during the 
drilling operation.

Clean the hole from drilling dust: 
The hole shall be cleaned by at least 4 blowing 
operations, by at least 2 brushing operations 
followed again by at least 4 blowing operations; 
before brushing clean the brush and check (see 
Table B8 in Annex B7) if the brush diameter is 
sufficient. For the blower tools see Annex B6.

For coaxial, side by side and peeler cartridges 
unscrew the front cup, screw on the mixer and 
insert the cartridge in the gun. For the size 300 
ml and 165 ml, unscrew the front cup, pull-out 
the steel closing clip according to the following 
operations:
- insert the mixer in the eye of the plastic 
extractor,
- pull the extractor to unhook the steel closing 
clip of the foil.
In the version without extractor cut the foil 
pack. After that, screw on the mixer and 
insert the cartridge in the dispenser.
Before starting to use the cartridge, eject a 
first part of the product, being sure that the 
two components are completely mixed. The 
complete mixing is reached only after that 
the product, obtained by mixing the two 
components, comes out from the mixer with a 
uniform color.
Remove the centering cap from the plastic 
sleeve. Insert in the hole the plastic sleeve 
(see Annex A6). Fill the sleeve uniformly 
starting from the sleeve bottom. Remove 
the mixer slowly bit by bit during pressing-
out: remove the mixer about 10 mm for 
each pressing operation. Filling the sleeve 
completely.
Put on the centering cup on the filled plastic 
sleeve. Insert immediately the rod, marked 
according to the proper anchorage depth, 
slowly and with a slight twisting motion, 
removing excess of injection mortar around 
the rod. Observe the processing time 
according Annex B9. Wait the curing time 
according Annex B9.
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Gebläsepumpe
(Anstelle der Gebläse-Handpumpe kann auch das 
druckluftfreie Öl verwendet werden)

GebläsepumpePinsel

Bohren Sie das Loch mit dem richtigen 
Durchmesser und der richtigen Tiefe mit 
einer Drehbohrmaschine.Überprüfen Sie 
die Rechtwinkligkeit des Lochs während des 
Bohrvorgangs.
Bohrloch von Bohrstaub reinigen:
Das Loch muss durch mindestens 4 
Blasvorgänge gereinigt werden, durch 
mindestens 2 Bürstvorgänge, gefolgt von 
mindestens 4 Blasvorgängen; vor dem Bürsten 
reinigen Sie die Bürste und überprüfen Sie 
(siehe Tabelle B8 in Anhang B7), ob der 
Bürstendurchmesser ausreichend ist.Zu den 
Gebläsewerkzeugen siehe Anhang B6.

Für koaxiale, nebeneinander liegende Kartuschen 
und Schälkartuschen schrauben Sie den vorderen 
Becher ab, schrauben Sie den Mischer auf und 
setzen Sie die Kartusche in die Pistole ein.
Schrauben Sie bei den Größen 300 ml und 165 
ml den vorderen Becher ab und ziehen Sie den 
Verschlussclip aus Stahl wie folgt heraus:
- Setzen Sie den Mischer in das Auge des 
Kunststoff-Extraktors ein,
- Ziehen Sie den Auszieher, um den 
Stahlverschlussclip der Folie auszuhängen.
In der Version ohne Extraktor schneiden Sie die 
Folienpackung.Danach schrauben Sie den Mischer 
auf und setzen die Kartusche in den Spender ein.

Bevor Sie mit der Verwendung der Kartusche beginnen, 
werfen Sie einen ersten Teil des Produkts aus und 
stellen Sie sicher, dass die beiden Komponenten 
vollständig gemischt sind.Die vollständige 
Vermischung ist erst dann erreicht, wenn das durch 
Mischen der beiden Komponenten erhaltene Produkt 
mit einer einheitlichen Farbe aus dem Mischer austritt.
Entfernen Sie die Zentrierkappe von der 
Kunststoffhülse.Setzen Sie die Kunststoffhülse 
in die Bohrung ein (siehe Anhang A6).Füllen 
Sie die Hülse gleichmäßig vom Hülsenboden 
aus.Entfernen Sie den Mischer beim Auspressen 
langsam Stück für Stück: Entfernen Sie den 
Mischer für jeden Pressvorgang um ca. 10 
mm.Hülse komplett befüllen.
Setzen Sie den Zentrierbecher auf die gefüllte 
Kunststoffhülse.Führen Sie sofort die Stange, 
entsprechend der richtigen Verankerungstiefe 
markiert, langsam und mit einer leichten 
Drehbewegung ein und entfernen Sie 
überschüssigen Injektionsmörtel um die Stange.
Beachten Sie die Bearbeitungszeit gemäß Anlage 
B9.Aushärtezeit gemäß Anlage B9 abwarten.
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Blower	Pump
(Instead of the blower manual pump it is also possible 
to use the compressed air free oil)

Blower	PumpBrush

Drill the hole with the correct diameter and 
depth using a rotary drilling machine. Check 
the perpendicularity of the hole during the 
drilling operation.

Clean the hole from drilling dust: 
The hole shall be cleaned by at least 4 blowing 
operations, by at least 2 brushing operations 
followed again by at least 4 blowing operations; 
before brushing clean the brush and check (see 
Table B8 in Annex B7) if the brush diameter is 
sufficient. For the blower tools see Annex B6.

For coaxial, side by side and peeler cartridges 
unscrew the front cup, screw on the mixer and 
insert the cartridge in the gun. For the size 300 
ml and 165 ml, unscrew the front cup, pull-out 
the steel closing clip according to the following 
operations:
- insert the mixer in the eye of the plastic 
extractor,
- pull the extractor to unhook the steel closing 
clip of the foil.
In the version without extractor cut the foil 
pack. After that, screw on the mixer and 
insert the cartridge in the dispenser.
Before starting to use the cartridge, eject a 
first part of the product, being sure that the 
two components are completely mixed. The 
complete mixing is reached only after that 
the product, obtained by mixing the two 
components, comes out from the mixer with a 
uniform color.
Remove the centering cap from the plastic 
sleeve. Insert in the hole the plastic sleeve 
(see Annex A6). Fill the sleeve uniformly 
starting from the sleeve bottom. Remove 
the mixer slowly bit by bit during pressing-
out: remove the mixer about 10 mm for 
each pressing operation. Filling the sleeve 
completely.
Put on the centering cup on the filled plastic 
sleeve. Insert immediately the rod, marked 
according to the proper anchorage depth, 
slowly and with a slight twisting motion, 
removing excess of injection mortar around 
the rod. Observe the processing time 
according Annex B9. Wait the curing time 
according Annex B9.
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GMS-INJECTION	MORTAR	V-PLUS	/	V-PLUS	W	/	V-PLUS	T

Intended use
β-factors for job site testing and α factor for seismic and anchor group

Annex C1

of European 
Technical Assessment 

ETA-26/0067

Brick Installation and use 
conditions Anchor size β-factors

Brick n°1 d/d - w/d - w/w M8 to M16 and φ8 to φ16 0,98

Brick n°2-3 d/d - w/d - w/w

M8+GC 12x80

M10+GC 15x85

M10+GC 15x135

M12+GC 15x135

M12+GC 16x150

M12+GC 16x330

M12+GC 20x85

M16+GC 20x85

0,98

Brick n° 4-5 d/d - w/d - w/w M8 to M16 0,90

Table	C1:	β-factors	for	job-site	testing	under	tension	loading

Table	C2:	αN,seis-factors	for	job-site	testing	under	tension	loading

Table	C4:	Group	factor	αg

Table	C3:	αV,seis-factors	for	job-site	testing	under	shear	loading

Brick Installation and use 
conditions

Temperature 
range Anchor size αV,seis

Mattone Danesi d/d - w/d - w/w All T° range φ8 0,54

Mattone Danesi d/d - w/d - w/w All T° range M16 0,41

Brick Installation and use 
conditions

Temperature 
range Anchor size αN,seis

Mattone Danesi d/d - w/d - w/w All T° range φ8 0,78

Mattone Danesi d/d - w/d - w/w All T° range M16 0,75

Configuration
Tensile Shear parallel to free edge Shear perpendicular to free edge

αg II, N αg⊥, N αg II, V II αg⊥, V II αg II, V⊥ αg⊥,, V⊥

S	≥	Smin	and	C	≥	Cmin 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0

S	≥	Scr	and	C	≥	Ccr 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0
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Anlage C1

der europäischen 
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Ziegel Installations- und 
Nutzungsbedingungen Ankergröße β-Faktoren

Ziegel Nr.1 d/d - w/d - w/w M8 bis M16 und φ8 bis 
φ16 0,98

Ziegel Nr.2-3 d/d - w/d - w/w

M8+GC 12x80

M10+GC 15x85

M10+GC 15x135

M12+GC 15x135

M12+GC 16x150

M12+GC 16x330

M12+GC 20x85

M16+GC 20x85

0,98

Ziegel Nr. 4-5 d/d - w/d - w/w M8 bis M16 0,90

Tabelle C1: β-Faktoren für die Baustellenprüfung unter Zugbelastung

Tabelle C2: αN,seis-Faktoren für die Baustellenprüfung unter Zugbelastung

Tabelle C4: Gruppenfaktor αg

Tabelle C3: αV,seis-Faktoren für die Baustellenprüfung unter Scherbelastung

Ziegel Installations- und 
Nutzungsbedingungen

Temperaturbe-
reich Ankergröße αV,seis

Dänischer Ziegel d/d - w/d - w/w Alle T° -Bereiche φ8 0,54

Dänischer Ziegel d/d - w/d - w/w Alle T° -Bereiche M16 0,41

Ziegel Installations- und 
Nutzungsbedingungen

Temperaturbe-
reich Ankergröße αN,seis

Dänischer Ziegel d/d - w/d - w/w Alle T° -Bereiche φ8 0,78

Dänischer Ziegel d/d - w/d - w/w Alle T° -Bereiche M16 0,75

Konfiguration
Zug Abscheren parallel zur freien 

Kante
Abscheren senkrecht zur freien 

Kante

αg II, N αg⊲, N αg II, V II αg⊲, V II αg II, V⊲ αg⊥,, V⊥

S ≥ Smin und C ≥ Cmin 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0

S ≥ Scr und C ≥ Ccr 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0
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of European 
Technical Assessment 
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Size M8 M10 M12 M16

Steel failure – characteristic tension resistance

Steel class 4.8 NRk,s [kN] 15 23 34 63

Steel class 5.8 NRk,s [kN] 18 29 42 78

Steel class 8.8 NRk,s [kN] 29 46 67 126

Stainless steel A2, A4, HCR class 50 NRk,s [kN] 18 29 42 78

Stainless steel A2, A4, HCR class 70 NRk,s [kN] 26 41 59 110

Stainless steel A4, HCR class 80 NRk,s [kN] 29 46 67 126

Steel failure – characteristic tension resistance – partial factor

Steel class 4.8 – 5.8 – 8.8 γMs,N 
1) [-] 1,50

Stainless steel A2, A4, HCR class 50 γMs,N 
1) [-] 2,86

Stainless steel A2, A4, HCR class 70 γMs,N 
1) [-] 1,87

Stainless steel A4, HCR class 80 γMs,N 
1) [-] 1,60

Steel failure – characteristic shear resistance without lever arm

Steel class 4.8 V0
Rk,s [kN] 7 12 17 31

Steel class 5.8 V0
Rk,s [kN] 9 14 21 39

Steel class 8.8 V0
Rk,s [kN] 15 23 34 63

Stainless steel A2, A4, HCR class 50 V0
Rk,s [kN] 9 14 21 39

Stainless steel A2, A4, HCR class 70 V0
Rk,s [kN] 13 20 29 55

Stainless steel A4, HCR class 80 V0
Rk,s [kN] 15 23 34 63

Steel failure – characteristic shear resistance with lever arm

Steel class 4.8 M0
Rk,s [Nm] 15 30 52 133

Steel class 5.8 M0
Rk,s [Nm] 19 37 65 166

Steel class 8.8 M0
Rk,s [Nm] 30 60 105 266

Stainless steel A2, A4, HCR class 50 M0
Rk,s [Nm] 19 37 66 166

Stainless steel A2, A4, HCR class 70 M0
Rk,s [Nm] 26 52 92 233

Stainless steel A4, HCR class 80 M0
Rk,s [Nm] 30 60 105 266

Steel failure – characteristic shear resistance – partial factor

Steel class 4.8 – 5.8 – 8.8 γMs,V 
1) [-] 1,25

Stainless steel A2, A4, HCR class 50 γMs,V 
1) [-] 2,38

Stainless steel A2, A4, HCR class 70 γMs,V 
1) [-] 1,56

Stainless steel A4, HCR class 80 γMs,V 
1) [-] 1,33

Size φ8 φ10 φ12 φ16

Steel	failure	for	reinforced	bar	(rebar)

Characteristic tensile resistance NRk,s [kN] As x fuk 
2)

Cross section area As [mm2] 50 79 113 201

Partial factor γMs,N 
1) [-] 1,4

Characteristic shear resistance V0
Rk,s [kN] 0,5 x As x fuk 

2)

Partial factor γMs,V 
1) [-] 1,5

1) In the absence of national regulation
2) fuk shall take from the specifications of the reinforcing bars

Table	C5:	Characteristic	values	for	steel:	tension	resistance	and	shear	resistance	for	threaded	rods	and	rebar

Page 24 of 37 of European Technical Assessment no. ETA-26/0067, issued on 2026-01-27

GMS-INJEKTION MÖRTEL V-PLUS /V-PLUS MIT V-PLUS T

Bestimmungsgemäße Verwendung
Leistung für statische und quasistatische Belastungen:Stahlwiderstände
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Größe M8 M10 M12 M16

Stahlversagen - charakteristische Zugfestigkeit

Stahlklasse 4.8 NRk,s [kN] 15 23 34 63

Stahlklasse 5.8 NRk,s [kN] 18 29 42 78

Stahlklasse 8.8 NRk,s [kN] 29 46 67 126

Edelstahl A2, A4, HCR Klasse 50 NRk,s [kN] 18 29 42 78

Edelstahl A2, A4, HCR Klasse 70 NRk,s [kN] 26 41 59 110

Edelstahl A4, HCR Klasse 80 NRk,s [kN] 29 46 67 126

Stahlversagen - charakteristische Zugfestigkeit – Teilfaktor

Stahlklasse 4.8 – 5.8 – 8.8 γMs,N 
1) [-] 1,50

Edelstahl A2, A4, HCR Klasse 50 γMs,N 
1) [-] 2,86

Edelstahl A2, A4, HCR Klasse 70 γMs,N 
1) [-] 1,87

Edelstahl A4, HCR Klasse 80 γMs,N 
1) [-] 1,60

Stahlversagen - charakteristische Scherfestigkeit ohne Hebelarm

Stahlklasse 4.8 V0
Rk,s [kN] 7 12 17 31

Stahlklasse 5.8 V0
Rk,s [kN] 9 14 21 39

Stahlklasse 8.8 V0
Rk,s [kN] 15 23 34 63

Edelstahl A2, A4, HCR Klasse 50 V0
Rk,s [kN] 9 14 21 39

Edelstahl A2, A4, HCR Klasse 70 V0
Rk,s [kN] 13 20 29 55

Edelstahl A4, HCR Klasse 80 V0
Rk,s [kN] 15 23 34 63

Stahlversagen - charakteristische Scherfestigkeit mit Hebelarm

Stahlklasse 4.8 M0
Rk,s [Nm] 15 30 52 133

Stahlklasse 5.8 M0
Rk,s [Nm] 19 37 65 166

Stahlklasse 8.8 M0
Rk,s [Nm] 30 60 105 266

Edelstahl A2, A4, HCR Klasse 50 M0
Rk,s [Nm] 19 37 66 166

Edelstahl A2, A4, HCR Klasse 70 M0
Rk,s [Nm] 26 52 92 233

Edelstahl A4, HCR Klasse 80 M0
Rk,s [Nm] 30 60 105 266

Stahlversagen - charakteristische Scherfestigkeit – Teilfaktor

Stahlklasse 4.8 – 5.8 – 8.8 γMs,V 
1) [-] 1,25

Edelstahl A2, A4, HCR Klasse 50 γMs,V 
1) [-] 2,38

Edelstahl A2, A4, HCR Klasse 70 γMs,V 
1) [-] 1,56

Edelstahl A4, HCR Klasse 80 γMs,V 
1) [-] 1,33

Größe φ8 φ10 φ12 φ16

Stahlversagen für verstärkten Stab (Bewehrungsstab)

Charakteristische Zugfestigkeit NRk,s [kN] As x fuk 
2)

Querschnittsfläche As [mm2] 50 79 113 201

Teilfaktor γMs,N 
1) [-] 1,4

Charakteristische Scherfestigkeit V0
Rk,s [kN] 0,5 x As x fuk 

2)

Teilfaktor γMs,V 
1) [-] 1,5

1)	 In Ermangelung einer nationalen Regelung
2)	 fuk wird sich an den Spezifikationen der Bewehrungsstäbe

Tabelle C5:Kennwerte für Stahl: Zugfestigkeit und Scherfestigkeit für Gewindestangen und Bewehrungsstab
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Size M8 M10 M12 M16

Steel failure – characteristic tension resistance

Steel class 4.8 NRk,s [kN] 15 23 34 63

Steel class 5.8 NRk,s [kN] 18 29 42 78

Steel class 8.8 NRk,s [kN] 29 46 67 126

Stainless steel A2, A4, HCR class 50 NRk,s [kN] 18 29 42 78

Stainless steel A2, A4, HCR class 70 NRk,s [kN] 26 41 59 110

Stainless steel A4, HCR class 80 NRk,s [kN] 29 46 67 126

Steel failure – characteristic tension resistance – partial factor

Steel class 4.8 – 5.8 – 8.8 γMs,N 
1) [-] 1,50

Stainless steel A2, A4, HCR class 50 γMs,N 
1) [-] 2,86

Stainless steel A2, A4, HCR class 70 γMs,N 
1) [-] 1,87

Stainless steel A4, HCR class 80 γMs,N 
1) [-] 1,60

Steel failure – characteristic shear resistance without lever arm

Steel class 4.8 V0
Rk,s [kN] 7 12 17 31

Steel class 5.8 V0
Rk,s [kN] 9 14 21 39

Steel class 8.8 V0
Rk,s [kN] 15 23 34 63

Stainless steel A2, A4, HCR class 50 V0
Rk,s [kN] 9 14 21 39

Stainless steel A2, A4, HCR class 70 V0
Rk,s [kN] 13 20 29 55

Stainless steel A4, HCR class 80 V0
Rk,s [kN] 15 23 34 63

Steel failure – characteristic shear resistance with lever arm

Steel class 4.8 M0
Rk,s [Nm] 15 30 52 133

Steel class 5.8 M0
Rk,s [Nm] 19 37 65 166

Steel class 8.8 M0
Rk,s [Nm] 30 60 105 266

Stainless steel A2, A4, HCR class 50 M0
Rk,s [Nm] 19 37 66 166

Stainless steel A2, A4, HCR class 70 M0
Rk,s [Nm] 26 52 92 233

Stainless steel A4, HCR class 80 M0
Rk,s [Nm] 30 60 105 266

Steel failure – characteristic shear resistance – partial factor

Steel class 4.8 – 5.8 – 8.8 γMs,V 
1) [-] 1,25

Stainless steel A2, A4, HCR class 50 γMs,V 
1) [-] 2,38

Stainless steel A2, A4, HCR class 70 γMs,V 
1) [-] 1,56

Stainless steel A4, HCR class 80 γMs,V 
1) [-] 1,33

Size φ8 φ10 φ12 φ16

Steel	failure	for	reinforced	bar	(rebar)

Characteristic tensile resistance NRk,s [kN] As x fuk 
2)

Cross section area As [mm2] 50 79 113 201

Partial factor γMs,N 
1) [-] 1,4

Characteristic shear resistance V0
Rk,s [kN] 0,5 x As x fuk 

2)

Partial factor γMs,V 
1) [-] 1,5

1) In the absence of national regulation
2) fuk shall take from the specifications of the reinforcing bars

Table	C5:	Characteristic	values	for	steel:	tension	resistance	and	shear	resistance	for	threaded	rods	and	rebar
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Spacing and edge distance

ccr = Characteristic edge distance
cmin = Minimum edge distance
scr ||  = Characteristic spacing for anchors placed parallel to horizontal joint
scr ⊥ = Characteristic spacing for anchors placed perpendicular to horizontal joint
smin || = Minimum spacing for anchors placed parallel to horizontal joint
smin ⊥ = Minimum spacing for anchors placed perpendicular to horizontal joint
lunit = Length of the masonry unit
hunit = Height of the masonry unit
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Abstand und Kantenabstand

ccr = Charakteristischer Kantenabstand
cmin = Mindestkantenabstand
scr ||  = Charakteristischer Abstand für Anker, die parallel zur horizontalen Fuge platziert
scr ⊥ = charakteristischer Abstand für senkrecht zur Horizontalfuge platzierte Anker
smin || = Mindestabstand für Anker, die parallel zur horizontalen Fuge platziert
smin ⊥ = Mindestabstand für Anker, die senkrecht zur horizontalen Fuge angeordnet sind
lEinheit = Länge der Mauerwerkseinheit
hEinheit = Höhe der Mauerwerkseinheit
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Group factor

Load 
Direction

Anchor 
Position

Anchors 
parallel to 
horizontal	joint

Anchors 
perpendicular to 
horizontal	joint

N
Tension Load

V||

Shear load
Parallel to free edge

V⊥

Shear load 
perpendicular to free edge

αg ||, N = Group factor for anchors parallel to horizontal joint under tension load
αg ⊥, N = Group factor for anchors perpendicular to horizontal joint under tension load
αg ||, V ||= Group factor for anchors parallel to horizontal joint under shear load parallel to the free edge
αg ⊥, V ||= Group factor for anchors perpendicular to horizontal joint under shear load parallel to the free edge
αg ||, V⊥ = Group factor for anchors parallel to horizontal joint under shear load perpendicular to the free edge
αg ⊥, V⊥ = Group factor for anchors perpendicular to hor. joint under shear load perpendicular to the free edge 

Group of 2 anchors: NgRk = αg,N * NRK,b

VgRk = αg,V * VRk,b

Group of 4 anchors: Ng
Rk = αg ||, N * αg ⊥, N * NRK,b

VgRk = αg, ||,V* αg ⊥, V * VRk,b

Equations depend on anchor position and load direction (see table above).
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Gruppenfaktor

Lastrich-
tung

Ankerpo-
sition

Anker 
parallel zur 
Horizontalfuge

Anker 
senkrecht zur 
Horizontalfuge

N
Zugbelastung

V||

Scherlast
Parallel zur freien Kante

V⊲

Scherlast 
senkrecht zur freien Kante

αg ||, N = Gruppenfaktor für Anker parallel zur Horizontalfuge unter Zugbelastung
αg +, N = Gruppenfaktor für Anker senkrecht zur Horizontalfuge unter Zugbelastung
αg ||, V ||= Gruppenfaktor für Anker parallel zur Horizontalfuge unter Schubbelastung parallel zur freien Kante
αg ⊥, V ||= Gruppenfaktor für Anker senkrecht zur Horizontalfuge unter Schubbelastung parallel zur freien Kante
αg ||, V⊥ = Gruppenfaktor für Anker parallel zur Horizontalfuge unter Schubbelastung senkrecht zur freien Kante
αg ⊥, V⊥  = Gruppenfaktor für Anker senkrecht zur Horizontalfuge unter Schubbelastung senkrecht zur freien Kante

Gruppe von 2 Ankern:	 NgRk = αg,N * NRK,b

VgRk = αg,V * VRk,b

Gruppe von 4 Ankern:	 Ng
Rk = αg ||, N * αg +, N * NRK,b

VgRk = αg, ||,V* αg +, V * VRk,b

Die Gleichungen hängen von der Ankerposition und der Lastrichtung ab (siehe Tabelle oben).
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Group factor

Load 
Direction

Anchor 
Position

Anchors 
parallel to 
horizontal	joint

Anchors 
perpendicular to 
horizontal	joint

N
Tension Load

V||

Shear load
Parallel to free edge

V⊥

Shear load 
perpendicular to free edge

αg ||, N = Group factor for anchors parallel to horizontal joint under tension load
αg ⊥, N = Group factor for anchors perpendicular to horizontal joint under tension load
αg ||, V ||= Group factor for anchors parallel to horizontal joint under shear load parallel to the free edge
αg ⊥, V ||= Group factor for anchors perpendicular to horizontal joint under shear load parallel to the free edge
αg ||, V⊥ = Group factor for anchors parallel to horizontal joint under shear load perpendicular to the free edge
αg ⊥, V⊥ = Group factor for anchors perpendicular to hor. joint under shear load perpendicular to the free edge 

Group of 2 anchors: NgRk = αg,N * NRK,b

VgRk = αg,V * VRk,b

Group of 4 anchors: Ng
Rk = αg ||, N * αg ⊥, N * NRK,b

VgRk = αg, ||,V* αg ⊥, V * VRk,b

Equations depend on anchor position and load direction (see table above).
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≥ 21 

≥ 250 x 120 x 55 

ccr scr,⊥⊥= scr,II 
M8 80 50 120 50 240 

M10 90 50 135 50 270 
M12 100 50 150 50 300 
M16 110 60 165 60 330 

NRk [kN] VRk,b [kN] 
c=ccr – s=scr c=ccr – s=scr 

M8 80 3,00 3,00 5,00 5,00 
M10 90 4,00 3,00 8,50 9,50 
M12 100 4,00 5,00 10,50 12,00 
M16 110 4,00 5,50 11,50 14,50 

F [kN] δN0 [mm] δN [mm] F [kN] δV0 [mm] δV [mm] 
M8 80 0,89 0,11 0,22 1,51 0,29 0,44 

M10 90 0,95 0,12 0,24 2,70 0,33 0,50 
M12 100 1,43 0,14 0,28 3,50 0,38 0,57 
M16 110 1,60 0,18 0,36 4,19 0,41 0,62 

GMS-INJECTION MORTAR V-PLUS / V-PLUS W / V-PLUS T Annex C5 

of European 
Technical Assessment 

ETA-26/0067 
Performances 

Performance on solid brick n°1: Resistances and displacements 

GMS-INJECTION	MORTAR	V-PLUS	/	V-PLUS	W	/	V-PLUS	T

Performances
Performance on solid brick n°1: Resistances and displacements

Annex C5

of European 
Technical Assessment 

ETA-26/0067

Brick	type:	Solid	Brick	–	Mattone	Danesi

Table	C6:	Description

Table	C7:	Installation	parameter	(Edge	and	spacing	distances)

Table	C8:	Characteristic	values	of	resistance	under	tension	and	shear	loads	static	action

Table	C9:	Displacements

1) For design according TR 054: NRk = NRk,p = NRk,b; NRk,s according to Table C2 Annex C2; Calculation NRk,pb see TR 054
2) For VRk,s see Annex C2, Table C2; Calculation of VRk,pb and VRk,c see TR 054

cmin

c=cmin – s=smin c=cmin – s=smin

smin

Brick Type

Diameter

Diameter

Diameter

Edge	distance	[mm] Spacing	[mm]

Category d/d, w/d and w/w
Temperature	range	-40°C/+24°C/+40°C	and	-40°C/+50°C/+80°C

Setting 
depth	[mm]

Setting 
depth	[mm]

Setting 
depth	[mm]

Displacement under service load
Tensile and shear load

Mattone Danesi

Brick Dimensions [mm]

Drilling method Hammer drilling

Compressive strength [N/mm2]
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Leistungen
Leistung auf Vollziegel Nr.1:Widerstände und Verschiebungen

Anlage C5

der europäischen 
Technische Bewertung 

ETA-26/0067

Ziegeltyp:Massiver Ziegel – Mattone Danesi

Tabelle C6:Beschreibung

Tabelle C7:Installationsparameter (Kanten- und Abstandsabstände)

Tabelle C8:Kennwerte des Widerstandes unter Zug- und Scherbeanspruchung statische Einwirkung

Tabelle C9:Verschiebungen

1) Bei Ausführung nach TR 054: NRk = NRk,p = NRk,b; NRk,s gemäß Tabelle C2 Anhang C2; Berechnung NRk,pb siehe TR 054
2) Für VRk,s siehe Anhang C2, Tabelle C2; Berechnung von VRk,pb und VRk,c siehe TR 054

cmin

c=cmin – s=smin c=cmin – s=smin

smin

Ziegeltyp

Durchmes-
ser

Durchmes-
ser

Durchmes-
ser

Kantenabstand [mm] Abstand [mm]

Kategorie d/d, w/d und w/w
Temperaturbereich -40°C/+24°C/+40°C und -40°C/+50°C/+80°C

Setztiefe 
[mm]

Setztiefe 
[mm]

Setztiefe 
[mm]

Verdrängung unter Betriebslast
Zug- und Scherbelastung

Dänischer Ziegel

Ziegelabmessungen [mm]

Bohrverfahren Hammerbohren

Druckfestigkeit [N/mm2]
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≥ 21 

≥ 250 x 120 x 55 

cmin ccr smin scr,⊥⊥= scr,II 
M12 200 50 300 50 600 
M16 200 60 300 60 600 

NRk [kN] VRk,b [kN] 
c=ccr – s=scr c=ccr – s=scr 

M12 200 4,00 5,50 10,00 12,00 
M16 200 6,00 7,00 18,00 26,00 

NRk,eq [kN] VRk,eq [kN] 
c=ccr – s=scr c=ccr – s=scr 

M16 200 3,20 5,30 7,40 12,20 

δN,eq [mm/kN] δV,eq [mm/kN] 
M16 200 0,03 0,37 

GMS-INJECTION MORTAR V-PLUS / V-PLUS W / V-PLUS T Annex C6 

of European 
Technical Assessment 

ETA-26/0067 
Performances 

Performance on solid brick n°1: Resistances and displacements 

GMS-INJECTION	MORTAR	V-PLUS	/	V-PLUS	W	/	V-PLUS	T

Performances
Performance on solid brick n°1: Resistances and displacements

Annex C6

of European 
Technical Assessment 

ETA-26/0067

Brick	type:	Solid	Brick	–	Mattone	Danesi

Table	C10:	Description

Table	C11:	Installation	parameter	(Edge	and	spacing	distances)

Brick Type

Diameter

Diameter

Diameter
Displacement factors

Edge	distance	[mm] Spacing	[mm]Setting 
depth	[mm]

Setting 
depth	[mm]

Setting 
depth	[mm]

Mattone Danesi

Brick Dimensions [mm]

Drilling method Hammer drilling

Compressive strength [N/mm2]

Table	C12:	Characteristic	values	of	resistance	under	tension	and	shear	loads	static	action

Table	C13:	Characteristic	values	of	resistance	under	tension	and	shear	loads	for	seismic	action

Table	C14:	Displacements

cmin

c=cmin – s=smin

c=cmin – s=smin

c=cmin – s=smin

c=cmin – s=smin

smin

Diameter
Category d/d, w/d and w/w

Temperature	range	-40°C/+24°C/+40°C	and	-40°C/+50°C/+80°C

Category d/d, w/d and w/w
Temperature	range	-40°C/+24°C/+40°C	and	-40°C/+50°C/+80°C

Setting 
depth	[mm]

1) For design according TR 054: NRk = NRk,p = NRk,b; NRk,s according to Table C2 Annex C2; Calculation NRk,pb see TR 054
2) For VRk,s see Annex C2, Table C2; Calculation of VRk,pb and VRk,c see TR 054
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Leistungen
Leistung auf Vollziegel Nr.1:Widerstände und Verschiebungen

Anlage C6

der europäischen 
Technische Bewertung 

ETA-26/0067

Ziegeltyp:Massiver Ziegel – Mattone Danesi

Tabelle C10:Beschreibung

Tabelle C11:Installationsparameter (Kanten- und Abstandsabstände)

Ziegeltyp

Durchmes-
ser

Durchmes-
ser

Durchmes-
ser

Verdrängungsfaktoren

Kantenabstand [mm] Abstand [mm]Setztiefe 
[mm]

Setztiefe 
[mm]

Setztiefe 
[mm]

Dänischer Ziegel

Ziegelabmessungen [mm]

Bohrverfahren Hammerbohren

Druckfestigkeit [N/mm2]

Tabelle C12:Kennwerte des Widerstandes unter Zug- und Scherbeanspruchung statische Einwirkung

Tabelle C13:Kennwerte des Widerstandes unter Zug- und Scherbeanspruchung für seismische Einwirkung

Tabelle C14:Verschiebungen

cmin

c=cmin – s=smin

c=cmin – s=smin

c=cmin – s=smin

c=cmin – s=smin

smin

Durchmes-
ser

Kategorie d/d, w/d und w/w
Temperaturbereich -40°C/+24°C/+40°C und -40°C/+50°C/+80°C

Kategorie d/d, w/d und w/w
Temperaturbereich -40°C/+24°C/+40°C und -40°C/+50°C/+80°C

Setztiefe 
[mm]

1) Bei Ausführung nach TR 054: NRk = NRk,p = NRk,b; NRk,s gemäß Tabelle C2 Anhang C2; Berechnung NRk,pb siehe TR 054
2) Für VRk,s siehe Anhang C2, Tabelle C2; Berechnung von VRk,pb und VRk,c siehe TR 054
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≥ 21 

≥ 250 x 120 x 55 

cmin ccr smin scr,⊥⊥= scr,II 
M12 200 50 300 50 600 
M16 200 60 300 60 600 

NRk [kN] VRk,b [kN] 
c=ccr – s=scr c=ccr – s=scr 

M12 200 4,00 5,50 10,00 12,00 
M16 200 6,00 7,00 18,00 26,00 

NRk,eq [kN] VRk,eq [kN] 
c=ccr – s=scr c=ccr – s=scr 

M16 200 3,20 5,30 7,40 12,20 

δN,eq [mm/kN] δV,eq [mm/kN] 
M16 200 0,03 0,37 

GMS-INJECTION MORTAR V-PLUS / V-PLUS W / V-PLUS T Annex C6 

of European 
Technical Assessment 

ETA-26/0067 
Performances 

Performance on solid brick n°1: Resistances and displacements 

GMS-INJECTION	MORTAR	V-PLUS	/	V-PLUS	W	/	V-PLUS	T

Performances
Performance on solid brick n°1: Resistances and displacements

Annex C6

of European 
Technical Assessment 

ETA-26/0067

Brick	type:	Solid	Brick	–	Mattone	Danesi

Table	C10:	Description

Table	C11:	Installation	parameter	(Edge	and	spacing	distances)

Brick Type

Diameter

Diameter

Diameter
Displacement factors

Edge	distance	[mm] Spacing	[mm]Setting 
depth	[mm]

Setting 
depth	[mm]

Setting 
depth	[mm]

Mattone Danesi

Brick Dimensions [mm]

Drilling method Hammer drilling

Compressive strength [N/mm2]

Table	C12:	Characteristic	values	of	resistance	under	tension	and	shear	loads	static	action

Table	C13:	Characteristic	values	of	resistance	under	tension	and	shear	loads	for	seismic	action

Table	C14:	Displacements

cmin

c=cmin – s=smin

c=cmin – s=smin

c=cmin – s=smin

c=cmin – s=smin

smin

Diameter
Category d/d, w/d and w/w

Temperature	range	-40°C/+24°C/+40°C	and	-40°C/+50°C/+80°C

Category d/d, w/d and w/w
Temperature	range	-40°C/+24°C/+40°C	and	-40°C/+50°C/+80°C

Setting 
depth	[mm]

1) For design according TR 054: NRk = NRk,p = NRk,b; NRk,s according to Table C2 Annex C2; Calculation NRk,pb see TR 054
2) For VRk,s see Annex C2, Table C2; Calculation of VRk,pb and VRk,c see TR 054

Page 28 of 37 of European Technical Assessment no. ETA-26/0067, issued on 2026-01-27Page 28 of 37 of European Technical Assessment no. ETA-26/0067, issued on 2026-01-27 

≥ 21 

≥ 250 x 120 x 55 

cmin ccr smin scr,⊥⊥= scr,II 
M12 200 50 300 50 600 
M16 200 60 300 60 600 

NRk [kN] VRk,b [kN] 
c=ccr – s=scr c=ccr – s=scr 

M12 200 4,00 5,50 10,00 12,00 
M16 200 6,00 7,00 18,00 26,00 

NRk,eq [kN] VRk,eq [kN] 
c=ccr – s=scr c=ccr – s=scr 

M16 200 3,20 5,30 7,40 12,20 

δN,eq [mm/kN] δV,eq [mm/kN] 
M16 200 0,03 0,37 

GMS-INJECTION MORTAR V-PLUS / V-PLUS W / V-PLUS T Annex C6 

of European 
Technical Assessment 

ETA-26/0067 
Performances 

Performance on solid brick n°1: Resistances and displacements 
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≥ 21 

≥ 250 x 120 x 55 

ccr scr,⊥⊥= scr,II 
8 80 50 120 50 240 
10 90 50 135 50 270 
12 100 50 150 50 300 
16 110 60 165 60 330 

NRk [kN] VRk,b [kN] 
c=ccr – s=scr c=ccr – s=scr 

8 80 2,50 2,50 5,00 5,00 
10 90 3,50 3,50 8,50 8,50 
12 100 4,00 4,00 11,00 12,00 
16 110 4,50 5,50 11,50 12,50 

F [kN] δN0 [mm] δN [mm] F [kN] δV0 [mm] δV [mm] 
8 80 0,79 0,12 0,25 1,43 0,32 0,48 
10 90 1,06 0,13 0,27 2,44 0,35 0,53 
12 100 1,28 0,15 0,35 3,43 0,41 0,62 
16 110 1,63 0,15 0,38 3,67 0,45 0,68 

GMS-INJECTION MORTAR V-PLUS / V-PLUS W / V-PLUS T Annex C7 

of European 
Technical Assessment 

ETA-26/0067 
Performances 

Performance on solid brick n°1: Resistances and displacements 
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Performances
Performance on solid brick n°1: Resistances and displacements

Annex	C7

of European 
Technical Assessment 

ETA-26/0067

Brick	type:	Solid	Brick	–	Mattone	Danesi

Table	C15:	Description

Table	C16:	Installation	parameter	(Edge	and	spacing	distances)

Brick Type

Diameter Edge	distance	[mm] Spacing	[mm]Setting 
depth	[mm]

Mattone Danesi

Brick Dimensions [mm]

Drilling method Hammer drilling

Compressive strength [N/mm2]

Table	C17:	Characteristic	values	of	resistance	under	tension	and	shear	loads

Table	C18:	Displacement

cmin

c=cmin – s=smin c=cmin – s=smin

smin

Diameter
Category d/d, w/d and w/w

Temperature	range	-40°C/+24°C/+40°C	and	-40°C/+50°C/+80°CSetting 
depth	[mm]

1) For design according TR 054: NRk = NRk,p = NRk,b; NRk,s according to Table C2 Annex C2; Calculation NRk,pb see TR 054
2) For VRk,s see Annex C2, Table C2; Calculation of VRk,pb and VRk,c see TR 054

Diameter Setting 
depth	[mm]

Displacement under service load
Tensile and shear load
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Leistungen
Leistung auf Vollziegel Nr.1:Widerstände und Verschiebungen

Anlage C7

der europäischen 
Technische Bewertung 

ETA-26/0067

Ziegeltyp:Massiver Ziegel – Mattone Danesi

Tabelle C15:Beschreibung

Tabelle C16:Installationsparameter (Kanten- und Abstandsabstände)

Ziegeltyp

Durchmesser Kantenabstand [mm] Abstand [mm]Setztiefe 
[mm]

Dänischer Ziegel

Ziegelabmessungen [mm]

Bohrverfahren Hammerbohren

Druckfestigkeit [N/mm2]

Tabelle C17:Kennwerte des Widerstandes unter Zug- und Scherbelastungen

Tabelle C18:Verdrängung

cmin

c=cmin – s=smin c=cmin – s=smin

smin

Durchmes-
ser

Kategorie d/d, w/d und w/w
Temperaturbereich -40°C/+24°C/+40°C und -40°C/+50°C/+80°CSetztiefe 

[mm]

1) Bei Ausführung nach TR 054: NRk = NRk,p = NRk,b; NRk,s gemäß Tabelle C2 Anhang C2; Berechnung NRk,pb siehe TR 054
2) Für VRk,s siehe Anhang C2, Tabelle C2; Berechnung von VRk,pb und VRk,c siehe TR 054

Durchmes-
ser

Setztiefe 
[mm]

Verdrängung unter Betriebslast
Zug- und Scherbelastung
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≥ 21 

≥ 250 x 120 x 55 

cmin ccr smin scr,⊥⊥= scr,II 
8 160 50 240 50 480 
10 180 50 270 50 540 
12 200 50 300 50 600 
16 200 60 300 60 600 

NRk [kN] VRk,b [kN] 
c=ccr – s=scr c=ccr – s=scr 

8 160 3,50 4,50 6,00 7,00 
10 180 3,50 4,50 10,00 11,00 
12 200 5,00 5,50 14,00 14,00 
16 200 6,00 6,50 17,00 21,00 

NRk,eq [kN] VRk,eq [kN] 
c=ccr – s=scr c=ccr – s=scr 

8 160 3,00 3,90 3,45 3,90 

δN,eq [mm/kN] δV,eq [mm/kN] 
8 160 0,04 0,55 

gap [-] 0,5 

gap [-] 1,0 

GMS-INJECTION MORTAR V-PLUS / V-PLUS W / V-PLUS T Annex C8 

of European 
Technical Assessment 

ETA-26/0067 
Performances 

Performance on solid brick n°1: Resistances and displacements 
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Performances
Performance on solid brick n°1: Resistances and displacements
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of European 
Technical Assessment 

ETA-26/0067

Brick	type:	Solid	Brick	–	Mattone	Danesi

Table	C19:	Description

Table	C20:	Installation	parameter	(Edge	and	spacing	distances)

Brick Type

Diameter Edge	distance	[mm]

Displacement factors

Spacing	[mm]Setting	depth	[mm]

Setting	depth	[mm]

Setting	depth	[mm]

Mattone Danesi

Brick Dimensions [mm]

Drilling method Hammer drilling

Compressive strength [N/mm2]

cmin smin

Table	C21:	Characteristic	values	of	resistance	under	tension	and	shear	loads

Table	C23:	Displacement

Table	C24:	Factor	for	annular	gap

Table	C22:	Characteristic	values	of	resistance	under	tension	and	shear	loads	for	seismic	action

c=cmin – s=smin

c=cmin – s=smin

αgap

αgap

c=cmin – s=smin

c=cmin – s=smin

Diameter

Diameter

Category d/d, w/d and w/w
Temperature	range	-40°C/+24°C/+40°C	and	-40°C/+50°C/+80°C

Category d/d, w/d and w/w
Temperature	range	-40°C/+24°C/+40°C	and	-40°C/+50°C/+80°C

1) For design according TR 054: NRk = NRk,p = NRk,b; NRk,s according to Table C2 Annex C2; Calculation NRk,pb see TR 054
2) For VRk,s see Annex C2, Table C2; Calculation of VRk,pb and VRk,c see TR 054

Diameter

Reduction factor for annular gap

Without annular gap filling
With annular gap filling

Setting 
depth	[mm]
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Leistungen
Leistung auf Vollziegel Nr.1:Widerstände und Verschiebungen

Anlage C8

der europäischen 
Technische Bewertung 

ETA-26/0067

Ziegeltyp:Massiver Ziegel – Mattone Danesi

Tabelle C19:Beschreibung

Tabelle C20:Installationsparameter (Kanten- und Abstandsabstände)

Ziegeltyp

Durchmesser Kantenabstand [mm]

Verdrängungsfaktoren

Abstand [mm]Setztiefe [mm]

Setztiefe [mm]

Setztiefe [mm]

Dänischer Ziegel

Ziegelabmessungen [mm]

Bohrverfahren Hammerbohren

Druckfestigkeit [N/mm2]

cmin smin

Tabelle C21:Kennwerte des Widerstandes unter Zug- und Scherbelastungen

Tabelle C23:Verdrängung

Tabelle C24:Faktor Ringspalt

Tabelle C22:Kennwerte des Widerstandes unter Zug- und Scherbeanspruchung für seismische Einwirkung

c=cmin – s=smin

c=cmin – s=smin

αLücke

αLücke

c=cmin – s=smin

c=cmin – s=smin

Durchmesser

Durchmesser

Kategorie d/d, w/d und w/w
Temperaturbereich -40°C/+24°C/+40°C und -40°C/+50°C/+80°C

Kategorie d/d, w/d und w/w
Temperaturbereich -40°C/+24°C/+40°C und -40°C/+50°C/+80°C

1) Bei Ausführung nach TR 054: NRk = NRk,p = NRk,b; NRk,s gemäß Tabelle C2 Anhang C2; Berechnung NRk,pb siehe TR 054
2) Für VRk,s siehe Anhang C2, Tabelle C2; Berechnung von VRk,pb und VRk,c siehe TR 054

Durchmesser

Reduktionsfaktor für Ringspalt

Ohne Ringspaltfüllung
Mit Ringspaltfüllung

Setztiefe 
[mm]
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≥ 21 

≥ 250 x 120 x 55 

cmin ccr smin scr,⊥⊥= scr,II 
8 160 50 240 50 480 
10 180 50 270 50 540 
12 200 50 300 50 600 
16 200 60 300 60 600 

NRk [kN] VRk,b [kN] 
c=ccr – s=scr c=ccr – s=scr 

8 160 3,50 4,50 6,00 7,00 
10 180 3,50 4,50 10,00 11,00 
12 200 5,00 5,50 14,00 14,00 
16 200 6,00 6,50 17,00 21,00 

NRk,eq [kN] VRk,eq [kN] 
c=ccr – s=scr c=ccr – s=scr 

8 160 3,00 3,90 3,45 3,90 

δN,eq [mm/kN] δV,eq [mm/kN] 
8 160 0,04 0,55 

gap [-] 0,5 

gap [-] 1,0 
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of European 
Technical Assessment 

ETA-26/0067 
Performances 

Performance on solid brick n°1: Resistances and displacements 
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ETA-26/0067

Brick	type:	Solid	Brick	–	Mattone	Danesi

Table	C19:	Description

Table	C20:	Installation	parameter	(Edge	and	spacing	distances)

Brick Type

Diameter Edge	distance	[mm]

Displacement factors

Spacing	[mm]Setting	depth	[mm]

Setting	depth	[mm]

Setting	depth	[mm]

Mattone Danesi

Brick Dimensions [mm]

Drilling method Hammer drilling

Compressive strength [N/mm2]

cmin smin

Table	C21:	Characteristic	values	of	resistance	under	tension	and	shear	loads

Table	C23:	Displacement

Table	C24:	Factor	for	annular	gap

Table	C22:	Characteristic	values	of	resistance	under	tension	and	shear	loads	for	seismic	action

c=cmin – s=smin

c=cmin – s=smin

αgap

αgap

c=cmin – s=smin

c=cmin – s=smin

Diameter

Diameter

Category d/d, w/d and w/w
Temperature	range	-40°C/+24°C/+40°C	and	-40°C/+50°C/+80°C

Category d/d, w/d and w/w
Temperature	range	-40°C/+24°C/+40°C	and	-40°C/+50°C/+80°C

1) For design according TR 054: NRk = NRk,p = NRk,b; NRk,s according to Table C2 Annex C2; Calculation NRk,pb see TR 054
2) For VRk,s see Annex C2, Table C2; Calculation of VRk,pb and VRk,c see TR 054

Diameter

Reduction factor for annular gap

Without annular gap filling
With annular gap filling

Setting 
depth	[mm]
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≥ 21 

≥ 250 x 120 x 55 

cmin ccr smin scr,⊥⊥= scr,II 
8 160 50 240 50 480 
10 180 50 270 50 540 
12 200 50 300 50 600 
16 200 60 300 60 600 

NRk [kN] VRk,b [kN] 
c=ccr – s=scr c=ccr – s=scr 

8 160 3,50 4,50 6,00 7,00 
10 180 3,50 4,50 10,00 11,00 
12 200 5,00 5,50 14,00 14,00 
16 200 6,00 6,50 17,00 21,00 

NRk,eq [kN] VRk,eq [kN] 
c=ccr – s=scr c=ccr – s=scr 

8 160 3,00 3,90 3,45 3,90 

δN,eq [mm/kN] δV,eq [mm/kN] 
8 160 0,04 0,55 

gap [-] 0,5 

gap [-] 1,0 

GMS-INJECTION MORTAR V-PLUS / V-PLUS W / V-PLUS T Annex C8 

of European 
Technical Assessment 

ETA-26/0067 
Performances 

Performance on solid brick n°1: Resistances and displacements 
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≥ 21 

≥ 250 x 120 x 55 

M16 

[kN] 47,3 
[kN] 58,5 
[kN] 94,5 
[kN] 58,5 
[kN] 82,5 
[kN] 94,5 

[kN] 12,7 
[kN] 16,0 
[kN] 25,8 
[kN] 16,0 
[kN] 22,6 
[kN] 25,8 

8 

[kN] 21,0 
[kN] 7,3 

GMS-INJECTION MORTAR V-PLUS / V-PLUS W / V-PLUS T Annex C9 

of European 
Technical Assessment 

ETA-26/0067 
Performances 

Steel resistances for seismic condition 
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Annex	C9

of European 
Technical Assessment 

ETA-26/0067

Brick	type:	Solid	Brick	–	Mattone	Danesi

Table	C25:	Description

Table	C26:	Characteristic	tensile	and	shear	resistance	for	threaded	rods	and	rebars	for	steel	failure	under	seismic	
action

Brick Type Mattone Danesi

Brick Dimensions [mm]

Drilling method Hammer drilling

Compressive strength [N/mm2]

Size

Size

Steel failure – characteristic tension resistance

Steel failure – characteristic tension resistance

Steel failure – characteristic tension and shear resistance

Steel class 4.8

Steel class 4.8

Steel class 5.8

Steel class 5.8

Steel class 8.8

Steel class 8.8

Stainless steel A2, A4, HCR class 50

Stainless steel A2, A4, HCR class 50

Stainless steel A2, A4, HCR class 70

Stainless steel A2, A4, HCR class 70

Stainless steel A4, HCR class 80

Stainless steel A4, HCR class 80

Reinforced bar type B450C

NRk,s,SEIS

VRk,s,SEIS

VRk,s,SEIS

NRk,s,SEIS

VRk,s,SEIS

NRk,s,SEIS

VRk,s,SEIS

NRk,s,SEIS

VRk,s,SEIS

NRk,s,SEIS

VRk,s,SEIS

NRk,s,SEIS

NRk,s,SEIS

VRk,s,SEIS
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Leistungen
Stahlwiderstände für seismische Bedingungen

Anlage C9

der europäischen 
Technische Bewertung 

ETA-26/0067

Ziegeltyp:Massiver Ziegel – Mattone Danesi

Tabelle C25:Beschreibung

Tabelle C26:Charakteristische Zug- und Scherfestigkeit für Gewindestangen und Bewehrungsstäbe bei Stahlbruch 
unter seismischer Einwirkung

Ziegeltyp Dänischer Ziegel

Ziegelabmessungen [mm]

Bohrverfahren Hammerbohren

Druckfestigkeit [N/mm2]

Größe

Größe

Stahlversagen - charakteristische Zugfestigkeit

Stahlversagen - charakteristische Zugfestigkeit

Stahlversagen - charakteristische Zug- und Scherfestigkeit

Stahlklasse 4.8

Stahlklasse 4.8

Stahlklasse 5.8

Stahlklasse 5.8

Stahlklasse 8.8

Stahlklasse 8.8

Edelstahl A2, A4, HCR Klasse 50

Edelstahl A2, A4, HCR Klasse 50

Edelstahl A2, A4, HCR Klasse 70

Edelstahl A2, A4, HCR Klasse 70

Edelstahl A4, HCR Klasse 80

Edelstahl A4, HCR Klasse 80

Verstärkte Stange Typ B450C

NRk,s,Seis

VRk,s,SEIS

VRk,s,SEIS

NRk,s,Seis

VRk,s,SEIS

NRk,s,Seis

VRk,s,SEIS

NRk,s,Seis

VRk,s,SEIS

NRk,s,Seis

VRk,s,SEIS

NRk,s,Seis

NRk,s,Seis

VRk,s,SEIS
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≥ 14,0 

≥ 190 x 250 x 120 

Ccr 
M8 80 12x80 100 100 250 120 
M10 85 15x85 100 100 250 120 
M10 135 15x135 100 100 250 120 
M12 135 15x135 100 100 250 120 
M12 150 16x150 100 100 250 120 
M12 330 16x330 100 100 250 120 
M12 85 20x85 100 100 250 120 
M16 85 20x85 100 100 250 120 

NRk [kN] VRk,b [kN] 
M8 80 12x80 2,00 3,00 
M10 85 15x85 3,00 5,00 
M10 135 15x135 4,50 5,50 
M12 135 15x135 4,00 5,50 
M12 150 16x150 5,50 5,00 
M12 330 16x330 7,00 6,00 
M12 85 20x85 4,00 5,00 
M16 85 20x85 4,00 7,50 

GMS-INJECTION MORTAR V-PLUS / V-PLUS W / V-PLUS T Annex C10 

of European 
Technical Assessment 

ETA-26/0067 
Performances 

Performance on hollow brick n°2: Resistances and displacements 
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Annex	C10

of European 
Technical Assessment 

ETA-26/0067

Brick	type:	Hollow/Perforated	Brick	–	Mattone	DOPPIO	UNI

Table	C27:	Description

Table	C28:	Installation	parameter	(Edge	and	spacing	distances)

Table	C29:	Characteristic	values	of	resistance	under	tension	and	shear	loads

Brick Type

Diameter

Diameter

Edge	distance	[mm]Plastic sleeve 
dxL	[mm]

Plastic sleeve 
dxL	[mm]

Spacing	[mm]
Setting 
depth 
[mm]

Setting 
depth 
[mm]

Mattone DOPPIO UNI

Brick Dimensions [mm]

Drilling method Rotary drilling

Compressive strength [N/mm2]

Cmin Smin, ⊥ = Scr, ⊥Smin,II = Scr,II

Category d/d, w/d and w/w
Temperature	range	-40°C/+24°C/+40°C	and	-40°C/+50°C/+80°C

1) For design according TR 054: NRk = NRk,p = NRk,b; NRk,s according to Table C2 Annex C2; Calculation NRk,pb see TR 054
2) For VRk,s see Annex C2, Table C2; Calculation of VRk,pb and VRk,c see TR 054
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Leistungen
Leistung auf Hohlziegel Nr.2:Widerstände und Verschiebungen

Anlage C10

der europäischen 
Technische Bewertung 

ETA-26/0067

Ziegeltyp:Hohl-/Lochziegel – UNI Doppelziegel

Tabelle C27:Beschreibung

Tabelle C28:Installationsparameter (Kanten- und Abstandsabstände)

Tabelle C29:Kennwerte des Widerstandes unter Zug- und Scherbelastungen

Ziegeltyp

Durchmesser

Durchmesser

Kantenabstand [mm]Kunststoffhülse 
dxL [mm]

Kunststoffhülse 
dxL [mm]

Abstand [mm]
Setztiefe 
[mm]

Setztiefe 
[mm]

UNI Doppelziegel

Ziegelabmessungen [mm]

Bohrverfahren Drehbohren

Druckfestigkeit [N/mm2]

Cmin Smin, ⊥ = Scr, ⊥Smin,II = Scr,II

Kategorie d/d, w/d und w/w
Temperaturbereich -40°C/+24°C/+40°C und -40°C/+50°C/+80°C

1) Bei Ausführung nach TR 054: NRk = NRk,p = NRk,b; NRk,s gemäß Tabelle C2 Anhang C2; Berechnung NRk,pb siehe TR 054
2) Für VRk,s siehe Anhang C2, Tabelle C2; Berechnung von VRk,pb und VRk,c siehe TR 054
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≥ 14,0 

≥ 190 x 250 x 120 

Ccr 
M8 80 12x80 100 100 250 120 
M10 85 15x85 100 100 250 120 
M10 135 15x135 100 100 250 120 
M12 135 15x135 100 100 250 120 
M12 150 16x150 100 100 250 120 
M12 330 16x330 100 100 250 120 
M12 85 20x85 100 100 250 120 
M16 85 20x85 100 100 250 120 

NRk [kN] VRk,b [kN] 
M8 80 12x80 2,00 3,00 
M10 85 15x85 3,00 5,00 
M10 135 15x135 4,50 5,50 
M12 135 15x135 4,00 5,50 
M12 150 16x150 5,50 5,00 
M12 330 16x330 7,00 6,00 
M12 85 20x85 4,00 5,00 
M16 85 20x85 4,00 7,50 

GMS-INJECTION MORTAR V-PLUS / V-PLUS W / V-PLUS T Annex C10 

of European 
Technical Assessment 

ETA-26/0067 
Performances 

Performance on hollow brick n°2: Resistances and displacements 
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Annex	C10
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Technical Assessment 

ETA-26/0067

Brick	type:	Hollow/Perforated	Brick	–	Mattone	DOPPIO	UNI

Table	C27:	Description

Table	C28:	Installation	parameter	(Edge	and	spacing	distances)

Table	C29:	Characteristic	values	of	resistance	under	tension	and	shear	loads

Brick Type

Diameter

Diameter

Edge	distance	[mm]Plastic sleeve 
dxL	[mm]

Plastic sleeve 
dxL	[mm]

Spacing	[mm]
Setting 
depth 
[mm]

Setting 
depth 
[mm]

Mattone DOPPIO UNI

Brick Dimensions [mm]

Drilling method Rotary drilling

Compressive strength [N/mm2]

Cmin Smin, ⊥ = Scr, ⊥Smin,II = Scr,II

Category d/d, w/d and w/w
Temperature	range	-40°C/+24°C/+40°C	and	-40°C/+50°C/+80°C

1) For design according TR 054: NRk = NRk,p = NRk,b; NRk,s according to Table C2 Annex C2; Calculation NRk,pb see TR 054
2) For VRk,s see Annex C2, Table C2; Calculation of VRk,pb and VRk,c see TR 054
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≥ 14,0 

≥ 190 x 250 x 120 

Ccr 
M8 80 12x80 100 100 250 120 
M10 85 15x85 100 100 250 120 
M10 135 15x135 100 100 250 120 
M12 135 15x135 100 100 250 120 
M12 150 16x150 100 100 250 120 
M12 330 16x330 100 100 250 120 
M12 85 20x85 100 100 250 120 
M16 85 20x85 100 100 250 120 

NRk [kN] VRk,b [kN] 
M8 80 12x80 2,00 3,00 
M10 85 15x85 3,00 5,00 
M10 135 15x135 4,50 5,50 
M12 135 15x135 4,00 5,50 
M12 150 16x150 5,50 5,00 
M12 330 16x330 7,00 6,00 
M12 85 20x85 4,00 5,00 
M16 85 20x85 4,00 7,50 

GMS-INJECTION MORTAR V-PLUS / V-PLUS W / V-PLUS T Annex C10 

of European 
Technical Assessment 

ETA-26/0067 
Performances 

Performance on hollow brick n°2: Resistances and displacements 
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≥ 14,0 

≥ 190 x 250 x 120 

F [kN] δN0 [mm] δN [mm] F [kN] δV0 [mm] δV [mm] 
M8 80 0,60 0,08 0,16 0,97 0,25 0,50 

M10 85 0,86 0,09 0,18 1,53 0,28 0,56 
M10 135 1,30 0,19 0,38 1,59 0,28 0,42 
M12 135 1,27 0,18 0,36 1,55 0,34 0,68 
M12 150 1,21 0,16 0,32 1,47 0,33 0,66 
M12 330 1,58 0,21 0,42 1,51 0,37 0,74 
M12 85 2,04 0,25 0,50 1,71 0,41 0,82 
M16 85 1,25 0,22 0,44 2,21 0,45 0,90 
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ETA-26/0067

Brick	type:	Hollow/Perforated	Brick	–	Mattone	DOPPIO	UNI

Table	C30:	Description

Table	C31:	Displacement

Brick Type Mattone DOPPIO UNI

Brick Dimensions [mm]

Drilling method Rotary drilling

Compressive strength [N/mm2]

Diameter Setting 
depth	[mm]

Displacement under service load
Tensile and shear load

Page 33 of 37 of European Technical Assessment no. ETA-26/0067, issued on 2026-01-27

GMS-INJEKTION MÖRTEL V-PLUS /V-PLUS MIT V-PLUS T

Leistungen
Leistung auf Hohlziegel Nr.2:Widerstände und Verschiebungen

Anlage C11

der europäischen 
Technische Bewertung 

ETA-26/0067

Ziegeltyp:Hohl-/Lochziegel – UNI Doppelziegel

Tabelle C30:Beschreibung

Tabelle C31:Verdrängung

Ziegeltyp UNI Doppelziegel

Ziegelabmessungen [mm]

Bohrverfahren Drehbohren

Druckfestigkeit [N/mm2]

Durchmesser Setztiefe 
[mm]

Verdrängung unter Betriebslast
Zug- und Scherbelastung
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≥ 15,0 

≥ 300 x 245 x 230 

Rotary drilling 

Ccr 
M8 80 12x80 100 100 300 230 
M10 85 15x85 100 100 300 230 
M10 135 15x135 100 100 300 230 
M12 135 15x135 100 100 300 230 
M12 150 16x150 100 100 300 230 
M12 330 16x330 100 100 300 230 
M12 85 20x85 100 100 300 230 
M16 85 20x85 100 100 300 230 

NRk [kN] VRk,b [kN] 
M8 80 12x80 2,50 4,00 
M10 85 15x85 3,00 5,00 
M10 135 15x135 4,00 6,00 
M12 135 15x135 4,50 7,00 
M12 150 16x150 5,50 7,00 
M12 330 16x330 7,50 6,50 
M12 85 20x85 4,00 6,50 
M16 85 20x85 4,50 8,00 
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Technical Assessment 

ETA-26/0067

Brick	type:	Hollow/Perforated	Brick	–	Poroton	P800

Table	C32:	Description

Table	C33:	Installation	parameter	(Edge	and	spacing	distances)

Table	C34:	Characteristic	values	of	resistance	under	tension	and	shear	loads

Brick Type

Diameter Edge	distance	[mm]Plastic sleeve 
dxL	[mm] Spacing	[mm]

Setting 
depth 
[mm]

Poroton P800

Brick Dimensions [mm]

Drilling method Rotary drilling

Compressive strength [N/mm2]

Cmin Smin, ⊥ = Scr, ⊥Smin,II = Scr,II

Diameter Plastic sleeve 
dxL	[mm]

Setting 
depth 
[mm]

Category d/d, w/d and w/w
Temperature	range	-40°C/+24°C/+40°C	and	-40°C/+50°C/+80°C

1) For design according TR 054: NRk = NRk,p = NRk,b; NRk,s according to Table C2 Annex C2; Calculation NRk,pb see TR 054
2) For VRk,s see Annex C2, Table C2; Calculation of VRk,pb and VRk,c see TR 054
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Leistungen
Leistung auf Hohlziegel Nr.3:Widerstände und Verschiebungen

Anlage C12

der europäischen 
Technische Bewertung 

ETA-26/0067

Ziegeltyp:Hohl-/Lochziegel – Poroton P800

Tabelle C32:Beschreibung

Tabelle C33:Installationsparameter (Kanten- und Abstandsabstände)

Tabelle C34:Kennwerte des Widerstandes unter Zug- und Scherbelastungen

Ziegeltyp

Durchmesser Kantenabstand [mm]Kunststoffhülse 
dxL [mm] Abstand [mm]

Setztiefe 
[mm]

Poroton P800

Ziegelabmessungen [mm]

Bohrverfahren Drehbohren

Druckfestigkeit [N/mm2]

Cmin Smin, ⊥ = Scr, ⊥Smin,II = Scr,II

Durchmesser Kunststoffhülse 
dxL [mm]

Setztiefe 
[mm]

Kategorie d/d, w/d und w/w
Temperaturbereich -40°C/+24°C/+40°C und -40°C/+50°C/+80°C

1) Bei Ausführung nach TR 054: NRk = NRk,p = NRk,b; NRk,s gemäß Tabelle C2 Anhang C2; Berechnung NRk,pb siehe TR 054
2) Für VRk,s siehe Anhang C2, Tabelle C2; Berechnung von VRk,pb und VRk,c siehe TR 054
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≥ 15,0 

≥ 300 x 245 x 230 

Rotary drilling 

Ccr 
M8 80 12x80 100 100 300 230 
M10 85 15x85 100 100 300 230 
M10 135 15x135 100 100 300 230 
M12 135 15x135 100 100 300 230 
M12 150 16x150 100 100 300 230 
M12 330 16x330 100 100 300 230 
M12 85 20x85 100 100 300 230 
M16 85 20x85 100 100 300 230 

NRk [kN] VRk,b [kN] 
M8 80 12x80 2,50 4,00 
M10 85 15x85 3,00 5,00 
M10 135 15x135 4,00 6,00 
M12 135 15x135 4,50 7,00 
M12 150 16x150 5,50 7,00 
M12 330 16x330 7,50 6,50 
M12 85 20x85 4,00 6,50 
M16 85 20x85 4,50 8,00 
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Technical Assessment 

ETA-26/0067 
Performances 

Performance on hollow brick n°3: Resistances and displacements 
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Annex C12

of European 
Technical Assessment 

ETA-26/0067

Brick	type:	Hollow/Perforated	Brick	–	Poroton	P800

Table	C32:	Description

Table	C33:	Installation	parameter	(Edge	and	spacing	distances)

Table	C34:	Characteristic	values	of	resistance	under	tension	and	shear	loads

Brick Type

Diameter Edge	distance	[mm]Plastic sleeve 
dxL	[mm] Spacing	[mm]

Setting 
depth 
[mm]

Poroton P800

Brick Dimensions [mm]

Drilling method Rotary drilling

Compressive strength [N/mm2]

Cmin Smin, ⊥ = Scr, ⊥Smin,II = Scr,II

Diameter Plastic sleeve 
dxL	[mm]

Setting 
depth 
[mm]

Category d/d, w/d and w/w
Temperature	range	-40°C/+24°C/+40°C	and	-40°C/+50°C/+80°C

1) For design according TR 054: NRk = NRk,p = NRk,b; NRk,s according to Table C2 Annex C2; Calculation NRk,pb see TR 054
2) For VRk,s see Annex C2, Table C2; Calculation of VRk,pb and VRk,c see TR 054
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≥ 15,0 

≥ 300 x 245 x 230 

Rotary drilling 

Ccr 
M8 80 12x80 100 100 300 230 
M10 85 15x85 100 100 300 230 
M10 135 15x135 100 100 300 230 
M12 135 15x135 100 100 300 230 
M12 150 16x150 100 100 300 230 
M12 330 16x330 100 100 300 230 
M12 85 20x85 100 100 300 230 
M16 85 20x85 100 100 300 230 

NRk [kN] VRk,b [kN] 
M8 80 12x80 2,50 4,00 
M10 85 15x85 3,00 5,00 
M10 135 15x135 4,00 6,00 
M12 135 15x135 4,50 7,00 
M12 150 16x150 5,50 7,00 
M12 330 16x330 7,50 6,50 
M12 85 20x85 4,00 6,50 
M16 85 20x85 4,50 8,00 
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≥ 15,0 

≥ 300 x 245 x 230 

F [kN] δN0 [mm] δN [mm] F [kN] δV0 [mm] δV [mm] 
M8 80 0,73 0,11 0,22 1,13 0,23 0,46 

M10 85 0,87 0,12 0,24 1,55 0,24 0,48 
M10 135 1,29 0,15 0,30 1,73 0,26 0,39 
M12 135 1,35 0,15 0,30 1,98 0,32 0,64 
M12 150 1,26 0,17 0,34 1,93 0,31 0,62 
M12 330 1,68 0,21 0,42 1,99 0,35 0,70 
M12 85 2,25 0,24 0,48 1,96 0,34 0,68 
M16 85 1,43 0,22 0,44 2,32 0,42 0,84 
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Technical Assessment 

ETA-26/0067 
Performances 

Performance on hollow brick n°3: Resistances and displacements 

GMS-INJECTION	MORTAR	V-PLUS	/	V-PLUS	W	/	V-PLUS	T

Performances
Performance on hollow brick n°3: Resistances and displacements

Annex C13

of European 
Technical Assessment 

ETA-26/0067

Brick	type:	Hollow/Perforated	Brick	–	Poroton	P800

Table	C35:	Description

Table	C36:	Displacement

Brick Type Poroton P800

Brick Dimensions [mm]

Drilling method Rotary drilling

Compressive strength [N/mm2]

Diameter Setting 
depth	[mm]

Displacement under service load
Tensile and shear load
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GMS-INJEKTION MÖRTEL V-PLUS /V-PLUS MIT V-PLUS T

Leistungen
Leistung auf Hohlziegel Nr.3:Widerstände und Verschiebungen

Anlage C13

der europäischen 
Technische Bewertung 

ETA-26/0067

Ziegeltyp:Hohl-/Lochziegel – Poroton P800

Tabelle C35:Beschreibung

Tabelle C36:Verdrängung

Ziegeltyp Poroton P800

Ziegelabmessungen [mm]

Bohrverfahren Drehbohren

Druckfestigkeit [N/mm2]

Durchmesser Setztiefe 
[mm]

Verdrängung unter Betriebslast
Zug- und Scherbelastung
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≥ 1,8 

≥ 625 x 200 x 360 

Ccr,N Scr,⊥⊥= Scr,II 
M8 80 50 120 50 240 

M10 90 50 135 50 270 
M12 100 50 150 50 300 
M16 110 60 165 60 330 

NRk [kN] VRk,b [kN] 
c=ccr – s=scr c=ccr – s=scr 

M8 80 2,00 2,00 2,50 2,50 
M10 90 2,50 2,00 3,00 3,00 
M12 100 3,00 3,00 3,00 3,00 
M16 110 3,50 3,50 3,50 3,00 

F [kN] δN0 [mm] δN [mm] F [kN] δV0 [mm] δV [mm] 
M8 80 0,83 0,15 0,30 0,88 0,41 0,62 

M10 90 0,95 0,18 0,36 1,10 0,45 0,68 
M12 100 1,30 0,18 0,36 1,12 0,51 0,77 
M16 110 1,43 0,24 0,48 1,21 0,51 0,77 

GMS-INJECTION MORTAR V-PLUS / V-PLUS W / V-PLUS T Annex C14 

of European 
Technical Assessment 

ETA-26/0067 
Performances 

Performance on AAC2 brick n°4: Resistances and displacements 

GMS-INJECTION	MORTAR	V-PLUS	/	V-PLUS	W	/	V-PLUS	T

Performances
Performance on AAC2 brick n°4: Resistances and displacements

Annex C14

of European 
Technical Assessment 

ETA-26/0067

Brick	type:	AAC	Solid	–	AAC2

Table	C37:	Description

Table	C38:	Installation	parameter	(Edge	and	spacing	distances)

Brick Type Climagold

Brick Dimensions [mm]

Drilling method Rotary drilling

Compressive strength [N/mm2]

Diameter Edge	distance	[mm] Spacing	[mm]Setting 
depth	[mm]

Table	C39:	Characteristic	values	of	resistance	under	tension	and	shear	loads

c=cmin – s=smin c=cmin – s=smin

Diameter
Category d/d, w/d and w/w

Temperature	range	-40°C/+24°C/+40°C	and	-40°C/+50°C/+80°CSetting 
depth	[mm]

1) For design according TR 054: NRk = NRk,p = NRk,b; NRk,s according to Table C2 Annex C2; Calculation NRk,pb see TR 054
2) For VRk,s see Annex C2, Table C2; Calculation of VRk,pb and VRk,c see TR 054

Table	C40:	Displacements

Diameter Setting 
depth	[mm]

Displacement under service load
Tensile and shear load

Cmin Smin
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GMS-INJEKTION MÖRTEL V-PLUS /V-PLUS MIT V-PLUS T

Leistungen
Leistung auf AAC2-Ziegel Nr.4:Widerstände und Verschiebungen

Anlage C14

der europäischen 
Technische Bewertung 

ETA-26/0067

Ziegeltyp:AAC Solid – AAC2

Tabelle C37:Beschreibung

Tabelle C38:Installationsparameter (Kanten- und Abstandsabstände)

Ziegeltyp Climagold

Ziegelabmessungen [mm]

Bohrverfahren Drehbohren

Druckfestigkeit [N/mm2]

Durchmesser Kantenabstand [mm] Abstand [mm]Setztiefe 
[mm]

Tabelle C39:Kennwerte des Widerstandes unter Zug- und Scherbelastungen

c=cmin – s=smin c=cmin – s=smin

Durchmesser
Kategorie d/d, w/d und w/w

Temperaturbereich -40°C/+24°C/+40°C und -40°C/+50°C/+80°CSetztiefe 
[mm]

1) Bei Ausführung nach TR 054: NRk = NRk,p = NRk,b; NRk,s gemäß Tabelle C2 Anhang C2; Berechnung NRk,pb siehe TR 054
2) Für VRk,s siehe Anhang C2, Tabelle C2; Berechnung von VRk,pb und VRk,c siehe TR 054

Tabelle C40:Verschiebungen

Durchmesser Setztiefe 
[mm]

Verdrängung unter Betriebslast
Zug- und Scherbelastung

Cmin Smin
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≥ 1,8 

≥ 625 x 200 x 360 

Ccr,N Scr,⊥⊥= Scr,II 
M8 80 50 120 50 240 

M10 90 50 135 50 270 
M12 100 50 150 50 300 
M16 110 60 165 60 330 

NRk [kN] VRk,b [kN] 
c=ccr – s=scr c=ccr – s=scr 

M8 80 2,00 2,00 2,50 2,50 
M10 90 2,50 2,00 3,00 3,00 
M12 100 3,00 3,00 3,00 3,00 
M16 110 3,50 3,50 3,50 3,00 

F [kN] δN0 [mm] δN [mm] F [kN] δV0 [mm] δV [mm] 
M8 80 0,83 0,15 0,30 0,88 0,41 0,62 

M10 90 0,95 0,18 0,36 1,10 0,45 0,68 
M12 100 1,30 0,18 0,36 1,12 0,51 0,77 
M16 110 1,43 0,24 0,48 1,21 0,51 0,77 

GMS-INJECTION MORTAR V-PLUS / V-PLUS W / V-PLUS T Annex C14 

of European 
Technical Assessment 

ETA-26/0067 
Performances 

Performance on AAC2 brick n°4: Resistances and displacements 

GMS-INJECTION	MORTAR	V-PLUS	/	V-PLUS	W	/	V-PLUS	T

Performances
Performance on AAC2 brick n°4: Resistances and displacements

Annex C14

of European 
Technical Assessment 

ETA-26/0067

Brick	type:	AAC	Solid	–	AAC2

Table	C37:	Description

Table	C38:	Installation	parameter	(Edge	and	spacing	distances)

Brick Type Climagold

Brick Dimensions [mm]

Drilling method Rotary drilling

Compressive strength [N/mm2]

Diameter Edge	distance	[mm] Spacing	[mm]Setting 
depth	[mm]

Table	C39:	Characteristic	values	of	resistance	under	tension	and	shear	loads

c=cmin – s=smin c=cmin – s=smin

Diameter
Category d/d, w/d and w/w

Temperature	range	-40°C/+24°C/+40°C	and	-40°C/+50°C/+80°CSetting 
depth	[mm]

1) For design according TR 054: NRk = NRk,p = NRk,b; NRk,s according to Table C2 Annex C2; Calculation NRk,pb see TR 054
2) For VRk,s see Annex C2, Table C2; Calculation of VRk,pb and VRk,c see TR 054

Table	C40:	Displacements

Diameter Setting 
depth	[mm]

Displacement under service load
Tensile and shear load

Cmin Smin
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≥ 1,8 

≥ 625 x 200 x 360 

Ccr,N Scr,⊥⊥= Scr,II 
M8 80 50 120 50 240 

M10 90 50 135 50 270 
M12 100 50 150 50 300 
M16 110 60 165 60 330 

NRk [kN] VRk,b [kN] 
c=ccr – s=scr c=ccr – s=scr 

M8 80 2,00 2,00 2,50 2,50 
M10 90 2,50 2,00 3,00 3,00 
M12 100 3,00 3,00 3,00 3,00 
M16 110 3,50 3,50 3,50 3,00 

F [kN] δN0 [mm] δN [mm] F [kN] δV0 [mm] δV [mm] 
M8 80 0,83 0,15 0,30 0,88 0,41 0,62 

M10 90 0,95 0,18 0,36 1,10 0,45 0,68 
M12 100 1,30 0,18 0,36 1,12 0,51 0,77 
M16 110 1,43 0,24 0,48 1,21 0,51 0,77 

GMS-INJECTION MORTAR V-PLUS / V-PLUS W / V-PLUS T Annex C14 

of European 
Technical Assessment 

ETA-26/0067 
Performances 

Performance on AAC2 brick n°4: Resistances and displacements 
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≥ 5,0 

≥ 625 x 200 x 300 

Ccr,N Scr,⊥⊥= Scr,II 
M8 80 50 120 50 240 

M10 90 50 135 50 270 
M12 100 50 150 50 300 
M16 110 60 165 60 330 

NRk [kN] VRk,b [kN] 
c=ccr – s=scr c=ccr – s=scr 

M8 80 2,00 3,50 2,50 4,00 
M10 90 2,50 4,00 3,00 5,00 
M12 100 3,00 4,50 3,00 5,50 
M16 110 3,50 5,00 3,50 6,00 

F [kN] δN0 [mm] δN [mm] F [kN] δV0 [mm] δV [mm] 
M8 80 1,47 0,10 0,20 1,44 0,43 0,65 

M10 90 1,73 0,15 0,30 1,93 0,45 0,68 
M12 100 1,84 0,16 0,32 1,97 0,54 0,81 
M16 110 2,06 0,21 0,42 2,18 0,55 0,83 

GMS-INJECTION MORTAR V-PLUS / V-PLUS W / V-PLUS T Annex C15 

of European 
Technical Assessment 

ETA-26/0067 
Performances 

Performance on AAC5 brick n°5: Resistances and displacements 

GMS-INJECTION	MORTAR	V-PLUS	/	V-PLUS	W	/	V-PLUS	T

Performances
Performance on AAC5 brick n°5: Resistances and displacements

Annex C15

of European 
Technical Assessment 

ETA-26/0067

Brick	type:	AAC	Solid	Brick	–	AAC5

Table	C41:	Description

Table	C42:	Installation	parameter	(Edge	and	spacing	distances)

Brick Type Blocco sismico

Brick Dimensions [mm]

Drilling method Rotary drilling

Compressive strength [N/mm2]

Diameter Edge	distance	[mm] Spacing	[mm]Setting 
depth	[mm]

Table	C43:	Characteristic	values	of	resistance	under	tension	and	shear	loads

c=cmin – s=smin c=cmin – s=smin

Diameter
Category d/d, w/d and w/w

Temperature	range	-40°C/+24°C/+40°C	and	-40°C/+50°C/+80°CSetting 
depth	[mm]

1) For design according TR 054: NRk = NRk,p = NRk,b; NRk,s according to Table C2 Annex C2; Calculation NRk,pb see TR 054
2) For VRk,s see Annex C2, Table C2; Calculation of VRk,pb and VRk,c see TR 054

Table	C44:	Displacements

Diameter Setting 
depth	[mm]

Displacement under service load
Tensile and shear load

Cmin Smin
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GMS-INJEKTION MÖRTEL V-PLUS /V-PLUS MIT V-PLUS T

Leistungen
Leistung auf AAC5-Ziegel Nr.5:Widerstände und Verschiebungen

Anlage C15

der europäischen 
Technische Bewertung 

ETA-26/0067

Ziegeltyp:AAC Massivziegel – AAC5

Tabelle C41:Beschreibung

Tabelle C42:Installationsparameter (Kanten- und Abstandsabstände)

Ziegeltyp Seismischer Block

Ziegelabmessungen [mm]

Bohrverfahren Drehbohren

Druckfestigkeit [N/mm2]

Durchmesser Kantenabstand [mm] Abstand [mm]Setztiefe 
[mm]

Tabelle C43:Kennwerte des Widerstandes unter Zug- und Scherbelastungen

c=cmin – s=smin c=cmin – s=smin

Durchmesser
Kategorie d/d, w/d und w/w

Temperaturbereich -40°C/+24°C/+40°C und -40°C/+50°C/+80°CSetztiefe 
[mm]

1) Bei Ausführung nach TR 054: NRk = NRk,p = NRk,b; NRk,s gemäß Tabelle C2 Anhang C2; Berechnung NRk,pb siehe TR 054
2) Für VRk,s siehe Anhang C2, Tabelle C2; Berechnung von VRk,pb und VRk,c siehe TR 054

Tabelle C44:Verschiebungen

Durchmesser Setztiefe 
[mm]

Verdrängung unter Betriebslast
Zug- und Scherbelastung

Cmin Smin
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